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Explanation of general view

1-1. Lock button 5-1. Nozzle cap

1-2. Switch trigger 5-2. Nozzle
2-1. Side grip 6-1. Nozzle
2-2. Grip holder 6-2. Hose 19

3-1. Rear pulley
3-2. Front pulley

6-3. Hose of vacuum cleaner
6-4. Vacuum cleaner

7-2. Hose 19

7-3. Dust collector
8-1. Limit mark

9-1. Brush holder cap
9-2. Screwdriver

4-1. Arrow 7-1. Nozzle
SPECIFICATIONS
Model 9031
Belt size 30 mm x 533 mm
Belt speed 3.3-16.6m/s
Overall length 380 mm
Net weight 2.1kg
Safety class 21|

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG003-2

For European countries only
Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 80 dB (A).

Uncertainty is 3 dB(A).

The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration

value is not more than 2.5 m/s’.

These values have been obtained according to

EN60745.

For Model 9031
ENH101-5

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEBO015-1

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to belt sander safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.



6.  Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 3.3 m
and 16.6 m per second by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 6.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6, lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.

/\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip

For your own safety, always use the side grip. Install it by
screwing it firmly on the grip holder. The side grip can be
pivoted for easy operation.

Fig.2

Installing or removing abrasive belt

Fig.3

Loop the belt over the front pulley. Hold the tool as
shown in the figure and press down to retract the front
pulley so that you can slip the other end of the belt over
the rear pulley. When pressing down the tool, be careful
not to allow the front pulley to turn unexpectedly, causing
you to lose control of the tool.

NOTE:
The arrow on the inside of the belt and that marked
on the rear pulley must point in the same direction.

Fig.4
Connecting to Makita vacuum cleaner

/\CAUTION:
Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never
insert your finger into the nozzle.

Cleaner sanding operations can be performed by

connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.

Fig.5
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

Fig.6

When connecting to Makita dust collector (Model 420S),
the hose of the dust collector is not necessary. You can
connect the belt sander directly to the optional hose 28.

Fig.7

OPERATION

A\CAUTION:
Secure the workpiece with clamps, etc. if there is
any possibility of it moving during the work
operations.
The tool should not already be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish, damage to the
belt or loss of control of the tool may result.
When working with the tool, be very careful to
avoid any contact of the tool and belt with any part
of your body or anyone or anything near you.
Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Gently apply the tool to the
workpiece surface and move the tool forward and back.
Press the belt only lightly on the workpiece. Excessive
pressure may damage the belt and shorten tool life.



MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.8

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.9

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Hose 28



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop 5-1. KoBnayok wryuepa

1-2. KHonka BuMuKkaya 5-2. Wryuep
2-1. bokoBa pykosiTka 6-1. Wryuep
2-2. Tpumay pyykn 6-2. Wnawr 19
3-1. 3aaHin 6nok
3-2. MepepHin 6nok 6-4. MNMunococ
4-1. CTpinka 7-1. Wryuep

6-3. WnaHr nunococa

7-2. lWnanr 19

7-3. MpucTpiit ans 36upaHHs nuny
8-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa

9-1. KoBnavok LiTkoTprmaya

9-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 9031
Po3mip pemensi 30 MM x 533 Mm
LWBnakicTb pemeHs 3,3-16,6 m/c
3aranbHa goBXWHA 380 mm
Yucra Bara 2,1 kr
Knac 6esnekm 21|

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepexeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TeXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMU.

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHO Ans WniyBaHHA BENUKMX
NoBEpXOHb AEPEeBUHW, MnacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKPALLIEHNX MOBEPXOHb.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [Jo Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMAsHOro  [xepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHKUM CTaHOapTOM i, OTxe,
MOXe  nigknioyatucs Oo  po3etok  6e3  knemwu

3a3eMJieHHA.
ENG003-2

Tinbku ansa kpaiH €sponn

Lym Ta BiGpauis

TunoBuiA piBEHb 3BYKOBOrO TWUCKY 3a LWkanow A
nopisHoe80 ab (A).

MorpiwHicTb cTaHoBUTL3 AB(A).

PiBeHb wymMy nig yac pobotn Moxe nepeswullyBatn 85
ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
TunoBe 3BaxeHe cepedHbOKBaApPaTUHHE MPUCKOPEHHS
He nepesuLLLye 2,5 M/c?.

Lli 3Ha4yeHHs Bynu oTpumaHi BIigMOBIAHO A0 cTaHAapTy
EN60745.

Onsa mogeni 9031

ENH101-5
OEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mu 3aaBnsemMo nig Hally BUKMIOYHY BiANOBIAAnNbHICTb,
WO uen BMpIO BiANOBiAAE BMMOraM HaBedEHWX HbKYe

CTaHAapTiB HOPMAaTVMBHOT AOKYMEHTalLi;

EN60745, EN55014, EN61000 y BignosigHocTi [0

AvpekTtne Pagn €sponu 89/336/EEC, 98/37/EC.
Acyxiko KaHsaki CE2005

P

OvpekTop
MAKITA IHTEPHELLUHN FOPON NTA.
Miviran-Apans, ToHrsenn, MintoH-KenHec, rpadcTBo
BekiHremwup MK15 8JD, AHIMIA
BianosiganbHWit BUPOGHMK:

Makita KopnopeiwH AHgxo Aivi AnoHis
GEB015-1

Ocobnuei npaBuna TexXHiku

6e3nekun

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCA NpU KOPUCTYBaHHi BUPOGOM (Lo
NPUXOAUTL MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnia
3aBXAKU CTPOro AgoaepXyBaTuca npaBun 6e3neku nig
Yyac KOPUCTYBaHHsSI CTpi4YKOBOK wWnicyBanbHOIO

MaLUUHKOIO. y pasi Hebe3ne4Horo a6o

HeMNpaBUIIbLHOTO KOPUCTYBaHHA LIUM iHCTPYMEHTOM,
MOXHa 3000yTH Ceplo3HMX NOpaHeHb.

1. TMpn BUKOHYBaHHi POGIT, NpU AKUX PiKy4Mn
iHCTPYMEHT MOXe KOHTakKTyBaTW 3i CXOBaHOK
NpoBoAKOI aGo BIIaCHUM LLUHYPOM, HeobXigHo
TpUMaTU eneKkTpPo iHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi
noBepxHi pykosiTok. KOHTakT 3 npoBogom dasm
npu3seae A0 ii NonagaHHA Ha BIAKPUTI MeTanesi
aertani iHCTpyMeHTa i MoXe ypasnTu KkopuctyBada
eNeKTPUYHUM CTPYMOM .



2. Nip yac wnicyBaHHA 060B's13Kk0BO
NpPOBITPIOWNTE NPUMILLIEHHS.

3. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCUYHI XiMi4yHi pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,

o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUn  TeXHikn
06e3nekn BUpo6HMKa maTepiany .
4. 3aBxam BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axmucHy

macky/pecnipaTtop wWo BianoBigalTbL o6nacTi
3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, wWo Bu
obpobnseTe.

5. Cnip 3aBXAM oAsraTM 3axuUcHi okynspu a6o
NiH3W. 3BMYalHi okynspu abo TemHi okynspi
Ana 3axucTty BiA coHua HE € 3axucHumwn
oKynsipamu.

6. MiuHo TpuMmai iHCTPyMeHT o6oma pykaMu.

7. NepeBipTe, WO6 cTpiyka He TopkanacA getani
nepepn yBiMKHEHHAM.

8. He TopkamTecb pykamuM  4acTuH, WO
obepTatoTbes.
9. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT npaLloYUM.

MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM TinbKku ToAi, konu
TPUMaETe MOro B pyKax.

10. Lle# iHCTpyMeHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnip AoaaBaTvM BOAU Ha NOBEPXHIO AeTarni.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

/A\YBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHiku  6Ge3nekwm,
HaBeAeHUX Yy Ui iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTtauii, moxe
NpPU3BECTU [0 CEPMO3HOro TPaBMyBaHHA.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep perynioBaHHSM Ta NepPeBipKOIO CNPAaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3KOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
Ana Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [Ons 3ynuHeHHs pobotu
KypOK cnif, BignycTuTu.
[nsi nocTiiHOT po60TK cnif HATUCHYTK Ha KYpOK, a MoTiM
nepecyHyTU KHOMKY 6rIoKyBaHHSI.
[ns Toro, wo6 3ynUHUTK IHCTPYMEHT i3 3a6r10KOBaHOro
NOMOXEHHS, CMif MOBHICTIO HATWUCHYTM Ha Kypok
BMMKa4a, a MoTiM BiAnyCcTUTK AOrO.

[Ouck perynioBaHHsA LWBUAKOCTI

LLiBnAakicTb pemeHa MoxHa peryntosatu Big 3,3 oo 16,6
M 3a CeKyHdy, MOBEepHyBLIM [UCK peryrnoBaHHs
LWBWMAKOCTI 3i wWkanot Big 1 Ao 6. binblwy LWBMAKICTL
MOXHa HanalTyBaTh, MOBEPHYBLUM AMCK Y HanpsiMKy
umndpm 6; MEHLLY - NOBEPHYBLUK Oro A0 undpw 1.
Bigperynioiite HeobxigHy LWBWAKICTb, WO Bignoeigae
nerani, Wwo obpobnoeTbes.

/\OBEPEXHO:

- [vuck perynioBaHHsA LUBWAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Big 1 Ao 6 Ta Hasaa. He Hamaramtech
noBepHyTM 1oro cumnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3rnamaTti yHKUII0 perynioBaHHs.

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepeg TuWM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BcTtaHoBneHHs1 60KOBOI py4Kku

Ons 3abe3nedyeHHss BracHoi Ge3nekn cnig 3aBxau
Tpumatuch 3a 6okosy pykosTky. Ii cnig BcTaHOBUTH,
HadiiHO MPUKPYTMBLUM A0 TpuMaya. [ns nonerweHHs
po60oTn BOKOBY PYKOSITKY MOXHA NoBepTaTy.

Fig.2

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA abpa3MBHOro
pemMeHs

Fig.3

HakuHbTe pemiHb Ha nepegHin  6nok. TpumariTte

{HCTPYMEHT, SIK MOKa3aHO Ha MarntoHKy, Ta HaTWCHITb,
wob nepegHii Gnok 3aloB, AaBWKM  MOXIMBICTb
3a4enuTn pemiHb 3a 3agHin Gnok. Mig Yac HaTUCKaHHNA
Ha iHCTpyMeHT cnig 6ytn obepexHum, Wwob nepeaHin
6nok He NoBepTaBcs, LLO Npu3Beae A0 BTPATU KOHTPOMO
Haf iHCTPYMEHTOM.

NPUMITKA:
CTpinka Ha BHYTPILLHiA CTOPOHI pemMeHsl, a Takox
CTpinka Ha 3agHboMy Gnoui NOBWHHI BKaldyBaTu B
OHOMY HanpsiMKYy.

Fig.4
MigknoyeHHAa po nunococa Makita

/\OBEPEXHO:
Ha wryuep cnig 3aBxan BCTaHOBMNIOBATU KOBMAYOK,
AKWO [0 HbOro He MiAKIIYEHW A  nurococ.
3abopoHEHO BCTaBNATA B LUTYLIEP Naneub.
LUnidyBaHHst i3 MeHWMUM  3abpygHEHHSIM  MOXHa
BMKOHYBaTW,  NIOKMIOYMBLUM  UEA  iHCTPYMEHT Ao
nunococa Makita.

Fig.5
Mip vac nigknoveHHs nunococa Makita noTpibeH
[0AATKOBUWIA LUNAHT i3 BHYTPIWHIM AiameTpoM 28 MMm.



Fig.6
Y pasi nigknioYeHHs o NPUCTPOoto AN 30MpaHHa nuny
Makita (Mogenb 4208S), wnaHr npucTpoto ansi 36upaHHs
nuny He notpibeH. PeMmiHHy wWwnidyBanbHy MalunHy
MOXHa HanpsMmy MigKMIOYNT 4O AOAATKOBOMO LUMaHra
Ne 28.

Fig.7

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3akpiniTe getanb 3a JOMOMOroK 3aTWUCKIB Ta iH.,
AKLLO icHye HeBesneka 1i pyxy nig Yac poboTu.

. IHCTPyMEHT He nNOBMHEH TOpKAaTUCb MNOBEPXHi
aetani, Konu BiH BMMKaeTbCcsl abo BUMUKAETLCS.
lHakwe ue MoXe Npu3BECTU OO0 MOraHoi SIKOCTi
LnicpyBaHHS, MOLLUKOMKEHHS pemeHst abo BTpaTh
KOHTPOMIO Hag iIHCTPYMEHTOM.

. Mig yac po6otn 3 iHCTpymeHTOM cnig ByTn ayxe
o6epexHVM Ta YHMKaTU KOHTaKTy iHCTPyMEHTa Ta
pemeHi i3 Byap-AkMMKM YacTHamu cBoro Tina, abo
Byab-KOro, XTO 3HaX0AMTLCS NOPsA.

IHCTpyMeHT cnif  MiuHO Tpumat oboma pykamu.

YBIMKHITb IHCTPyMEHT Ta 3axaiTb, OOKM BiH Habepe

noBHOI WBMAKOCTi. OBepexHO MiAHECITb IHCTPYMEHT A0

neTani Ta nepecysaiiTe MOro Brnepes Ta Hasad. 3nerka
npuTuckanTe pemMiHb Ao getani. HagMipHui TMck moxe

NOLUKOAUTU peMiHb Ta CKOPOTUTU TEepMiH Cryxou

iHCTpymeHTa.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
- [Tepea TuM, $K OMMSHYTW iHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH

BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.8

[padiToBI LWiTKM CNig perynsapHo 3HiMaTn Ta nepesipaTu.
Y pasi 3Hocy 0O OBMEXyH4Ooi MiTKM, NPOBECTU 3aMiHy.
pagpiToBi Witk cnig  TpUmMatM  YucTUMKM  Ta
He3abnokoBaHUMK, LWO6G BOHWM MOMMM  3axoAuTU B
nepxakv. Obuagi rpadiToBi LWITKX CRif 3aMiHATY pa3oMm.
MoxHa BUKOPWCTOBYBATU TiMlbKM TaKi X LLTKW.

[ns BuaaneHHs KoBMnaykis LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLIeHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.9

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe obcryroByBaHHA abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPW
ob6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHAapTHi 3anyactuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekomMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHSA SIKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHi 3 OCHAaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- ABpasuBHi peMeHi
. LWnaHr 28



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 5-1. Nasadka dyszy

1-2. Spust przetacznika 5-2. Dysza
2-1. Uchwyt boczny 6-1. Dysza
2-2. Uchwyt 6-2. Waz 19

3-1. Koto pasowe tylne

3-2. Koto pasowe przednie 6-4. Odkurzacz

6-3. Waz do odkurzacza

7-2. Waz 19

7-3. Urzadzenia do odprowadzania pytu
8-1. Znak ograniczenia

9-1. Pokrywka uchwytu szczotki

9-2. Srubokret

4-1. Strzatka 7-1. Dysza
SPECYFIAKCJE
Model 9031
Rozmiar tasmy 30 mm x 533 mm
Predkos$é tasmy 3,3-16,6 m/s
Dtugos¢ catkowita 380 mm
Ciezar netto 2,1kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

ENE052-1
Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-1

Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENG003-2

Tylko dla krajéw europejskich
Hatas i drgania
Normalne cisnienie akustyczne na poziomie A wynosi 80
dB (A).
Btad pomiaru wynosi 3 dB(A).
Poziom hatasu podczas pracy elektronarzedzia moze
przewyzszac¢ 85 dB (A).
Nosi¢ ochronniki stuchu

Typowa  $rednia  wazona  wartos¢  skuteczna
przyspieszenia nie przekracza 2.5 m/s 2,
Wartosci te uzyskano zgodnie z EN60745.
Dla modelu 9031
ENH101-5

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;

EN60745, EN55014, EN61000 zgodnie z Dyrektywami
Rady, 89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIA)
Producent odpowiedzialny:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan (Japonia)
GEB015-1

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi szlifierki tasmowe;j.

Uzywanie elektronarzedzia w sposo6b niebezpieczny

lub niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Podczas wykonywania pracy narzedziem
tnacym, trzymac elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw, poniewaz
ostrze narzedzia moze natrafic na przewéd
ukryty w materiale lub zetkna¢ sie z
przewodem zasilania. Kontakt z przewodem pod
napieciem spowoduje przeptyw pragdu do
metalowych zewnetrznych czesci
elektronarzedzia i porazenie operatora.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.



3. Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wlasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s okularami
ochronnymi.

Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.
7.  Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

10. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

A OSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Zwolni¢  jezyk spustowy
wytacznika w celu zatrzymania urzgdzenia.
Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wylacznika a nastepnie wcisng¢ przycisk
blokady.
Aby zatrzyma¢ narzedzie z wiaczong blokada,
wystarczy pociggna¢ do oporu jezyk spustowy
przefacznika, a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Predkos$¢ taSmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 3,3 m i 16,6 m/sek. za pomoca pokretta
regulacyjnego z symbolami od 1 do 6. Wiekszg

predko$¢ uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku
pozycji 6, a mniejszg - obracajac pokretto w kierunku
pozycji 1.

Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma
by¢ oszlifowany.

AUWAGA:
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obrécié go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego

Dla wiasnego bezpieczenstwa uzywaj zawsze uchwytu
bocznego. Zamontuj go poprzez solidne wkrecenie w
uchwyt. Uchwyt boczny mozna obraca¢, co utatwia
prace.

Rys.2

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.3

Przewlecz tasme nad kotem pasowym przednim.
Narzedzie nalezy trzymac tak, jak pokazano na ilustracji
i wcisng¢ do dotu, aby cofngé koto pasowe przednie i
przewlec drugi koniec tasmy nad tylnym kotem pasowym.
Podczas dociskania narzedzia do dolu zachowaj
ostroznos¢, aby przednie koto pasowe nie obrdcito sie
nagle, powodujgc utrate kontroli nad narzedziem.

UWAGA:
Strzatka po wewnetrznej stronie tasmy i strzatka na
tylnym kole pasowym muszg wskazywac ten sam
kierunek.

Rys.4
Podiaczenie odkurzacza firmy Makita

/AUWAGA:
Gdy odkurzacz nie jest podigczony do dyszy,
zawsze zamykaj nasadke dyszy. Nigdy nie wktadaj
do dyszy palcow.
Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane
poprzez potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy
Makita.

Rys.5
Do podtaczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm.



Rys.6

Podczas podiaczania narzedzia do urzadzenia do
odprowadzania pytu firmy Makita (Model 420S) waz
urzadzenia nie jest wymagany. Szlifierke tasmowag
mozna podtaczy¢ bezposrednio do opcjonalnego weza
28.

Rys.7

DZIALANIE

AAUWAGA:
Zablokuj szlifowany element zaciskami itp., jezeli
istnieje ryzyko, ze podczas obrébki moze sie
przesuwac.
W momencie wiaczania badz wylaczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie staba,
moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy Ilub utraty
kontroli nad narzedziem.
Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac
maksymalng ostrozno$¢, aby zadna cze$¢ ciata
operatora ani zadnej innej osoby nie stykata sie z
narzedziem i z tasma.
Narzedzie nalezy trzymac¢ oburacz. Wiaczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az siagnie petng predkosé. Delikatnie
przytozy¢ narzedzie do powierzchni obrabianego
elementu i przesuwac je w przdd i w tyl. Stosowac tylko
lekki nacisk. Zbyt duzy nacisk moze przyczyni¢ si¢ do
przedwczesnego zuzycia narzedzia oraz zniszczenia
tasmy.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.8

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sa one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsuna¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé
wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.9

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

1"

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tasmy Scierne
Waz 28



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare 5-1. Capacul duzei

7-2. Furtun 19

1-2. Tragaciul intrerupatorului 5-2. Duza 7-3. Colector de praf
2-1. Maner lateral 6-1. Duza 8-1. Marcaj limita
2-2. Méaner 6-2. Furtun 19 9-1. Capacul suportului pentru perii
3-1. Rola spate 6-3. Furtunul aspiratorului 9-2. Surubelnita
3-2. Rola fata 6-4. Aspirator
4-1. Sageata 7-1. Duza
SPECIFICATII
Model 9031
Dimensiunea benzii 30 mm x 533 mm
Viteza benzii 3,3-16,6 m/s
Lungime totala 380 mm
Greutate neta 2,1kg.
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Notéa: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masgina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG003-2

Doar pentru tarile europene
Zgomot si vibratii
Puterea acustica la functionarea in gol este de 80 dB (A).
Variatia posibila este de 3 dB(A).
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB
(A).
Purtati antifoane.
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu depaseste 2.5m/s 2,
Aceste valori sunt in conformitate cu EN60745.

Pentru modelul 9031

ENH101-5
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 conform cu Directivele
Consiliului, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA

Producator:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEBO015-1

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
glefuitorul cu banda. Daca folositi aceasta masina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Sustineti masina de suprafetele izolate atunci
céand efectuati o operatiune in care magina de
taiat poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare.
Contactul cu un cablu aflat sub tesniune va face
ca piesele de metal sa fie parcurse de curent, iar
operatorul se va electrocuta.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului
Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti magina ferm cu ambele maini.



7. Asigurati-va cd banda nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzidtoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNC'[IONALA

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

A\ATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri

masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansator

si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati complet

butonul declangator si apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Viteza benzii poate fi reglata continuu intre 3,3 m si 16,6
m pe secunda prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la
un numar de reglare de la 1 pana la 6.

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 6, vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1. Selectati viteza
adecvata pentru piesa de slefuit.

/\ATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral

Pentru siguranta dumneavoastra, folositi intotdeauna
manerul lateral. Instalati-l Tngurubandu-I strdns pe
suportul manerului. Manerul lateral poate fi pivotat
pentru o utilizare usoara.

Fig.2

Montarea sau demontarea benzii de slefuit
Fig.3

Introduceti banda pe rola din fata. Tineti masina dupa
cum se vede in figura si apasati-o in jos pentru a retrage
rola din fata astfel incéat sa puteti introduce banda pe rola
din spate. Cand apasati magina in jos, aveti grija sa nu
permiteti rolei din fata sa se roteasca neintentionat si sa
scapati magina de sub control.

NOTA:
Sageata din interiorul benzii si cea marcata pe rola
din spate trebuie s& indice aceeasi directie.

Fig.4
Conectarea la aspiratorul Makita

/A\ATENTIE:

inchideti intotdeauna capacul duzei atunci cand
aspiratorul nu este conectat la duza. Nu introduceti
niciodata degetul in duza.
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.

Fig.5
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.

Fig.6

Cand conectati masina la un colector de praf Makita
(model 420S), nu este necesar furtunul colectorului de
praf. Puteti conecta slefuitorul cu banda direct la furtunul
optional de 28.

Fig.7

FUNCTIONARE
/A\ATENTIE:

Fixati piesa de prelucrat cu menghine de mana, etc.
daca exista posibilitatea ca aceasta sa se miste in
timpul prelucrarii.

Masina nu trebuie sa fie deja in contact cu
suprafata piesei de prelucrat atunci cand porniti
sau opriti masina. in caz contrar, poate rezulta o
slefuire de calitate slaba, o deteriorare a benzii sau



pierderea controlului asupra masinii.

. Cand lucrati cu masina, aveti deosebita grija sa
evitati orice contact al masinii si benzii cu orice
parte a corpului dumneavoastra sau al persoanelor
din jur.

Tineti magina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
asteptati sa atinga viteza maxima. Asezati cu grija
masina pe suprafata piesei de prelucrat si deplasati
masina fnainte si Thapoi. Presati doar ugor banda pe
piesa de prelucrat. O presare excesiva poate deteriora
banda si reduce durata de exploatare a masinii.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

Inlocuirea periilor de carbon
Fig.8
Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul limita.

Pastrati perile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.9

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastrd fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

- Benzi de slefuit

. Furtun 28



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste
1-2. Schalter

2-1. Seitlicher Griff
2-2. Griffhalter

3-1. Hintere Rolle

3-2. Vordere Rolle
4-1. Pfeil

5-1. Stutzenkappe
5-2. Stutzen

6-1. Stutzen

6-2. Schlauch 19

6-4. Staubsauger
7-1. Stutzen

6-3. Staubsaugerschlauch

7-2. Schlauch 19

7-3. Staubsammler
8-1. Grenzmarke

9-1. Kohlenhalterdeckel
9-2. Schraubenzieher

TECHNISCHE DATEN

Modell 9031
BandgroRe 30 mm x 533 mm
Bandgeschwindigkeit 3,3-16,6 m/s
Gesamtlange 380 mm
Netto-Gewicht 2,1kg
Sicherheitsklasse 21|

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten kdnnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG003-2

Nur fiir europdische Lander
Larm und Vibration
Typisches A-gewichtiges Niveau des Schalldrucks ist

80dB(A).
Ungenauigkeit ist 3dB(A).
Gerauschpegel bei der Arbeit kann 85 dB (A)
Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
Der typische gewogene Wert der

Effektivbeschleunigung ist nicht groRer als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden in Ubereinstimmung mit EN60745
gemessen.

Fiir Modell 9031

ENH101-5
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den

nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN60745, EN55014, EN61000, und zwar in

Ubereinstimmung mit den Verordnungen des Rates
89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

F

Direktor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Verantwortlicher Hersteller:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB015-1

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Bandschleifer zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrlassig oder nicht ordnungsgemaf
verwendet  wird, kann es zu schweren
Personenschaden kommen.

1. Bei Arbeiten, bei denen das Bohrwerkzeug mit
verdeckten elektrischen Leitern oder mit der
eigenen Stromschnur in Kontakt kommen
kann, halten Sie es an den isolierten
Greifstellen. Beim Kontakt mit einem
"lebendigen" Leiter werden die ungeschiitzten
Metallteile gleichfalls zu "lebendigen” Leitern und



die Bedienperson vom elektrischen Strom
getroffen werden.
2. Beim Schleifbetrieb muss auf eine

ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

3. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

4.  Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

5. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Stellen Sie sicher, dass das Band das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

8. Nahern Sie die Hénde nicht den sich
drehenden Teilen.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff

geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser

auf der Werkstiickoberflache.

BEWAHREN SIE DIESE

10.

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausldseschalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausldseschalter und driicken dann die Arretiertaste
hinein.

Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausldseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Die Bandgeschwindigkeit lasst sich durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 6
stufenlos zwischen 3,3 m und 16,6 m pro Sekunde
andern.

Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 6 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhoht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das Stellrad
in Richtung der 1 gedreht wird. Stellen Sie die
Geschwindigkeit dem zu schleifenden Werkstiick
entsprechend ein.

AACHTUNG:
Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr
einstellen.

MONTAGE

AACHTUNG:

Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einsetzen des Seitengriffs

Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicherheit stets den
Seitengriff. Montieren Sie ihn, indem Sie ihn fest am
Griffhalter anschrauben. Der Seitengriff kann zur
Erleichterung der Arbeit gedreht werden.

Abb.2

Montage und Demontage des Schleifbandes
Abb.3

Flhren Sie das Band Uber die vordere Rolle. Halten Sie
das Werkzeug, wie in der Abbildung angegeben, und
driicken Sie die vordere Rolle nach unten, um sie
zurlickzuziehen, damit Sie das andere Ende des
Bandes Uber die hintere Rolle ziehen kénnen. Achten
Sie beim Herunterdriicken des Werkzeugs darauf, dass
die vordere Rolle sich nicht versehentlich dreht, da Sie
so die Kontrolle Gber das Werkzeug verlieren kénnen.

ANMERKUNG:
Der Pfeil auf der Innenseite des Bandes und der
auf der hinteren Rolle missen in die gleiche
Richtung zeigen.

Abb.4



AnschlieBen eines Makita-Staubsaugers

/A\ACHTUNG:
SchlieRen Sie immer die Stutzenkappe, wenn kein
Staubsauger am Stutzen angebracht ist. Stecken
Sie niemals den Finger in den Stutzen.

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlieBen, kénnen Sie sauberer
schleifen.

Abb.5

Zum Anschluss eines Makita-Staubsaugers wird ein
optionaler Schlauch mit 28 mm Innendurchmesser
bendtigt.

Abb.6

Bei Anschluss eines Makita-Staubsammlers (Modell
420S) wird der Schlauch des Staubsammlers nicht
bendtigt. Sie kdnnen den Bandschleifer direkt an den
optionalen Schlauch 28 anschlief3en.

Abb.7

ARBEIT

/A\ACHTUNG:
Sichern Sie das Werkstlick mit Klemmen usw.,
wenn die Moglichkeit besteht, dass es sich
wahrend der Arbeit bewegt.
Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht bereits im Kontakt mit der
Werkstiickoberflache sein. Dies kann zu einem
schlechten Schliffbild, Beschadigung des Bandes
und Kontrollverlust Giber das Werkzeug flhren.
Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
streng darauf, jeden Kontakt des Werkzeugs und
des Bandes mit Teilen lhres Kérpers und mit
Gegenstanden oder Personen in lhrer Nahe zu
vermeiden.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie das
Werkzeug sanft auf die Werkstlickoberflache auf und
bewegen Sie es vor und zuriick. Driicken Sie das Band
nur leicht gegen das Werkstiick. UbermaRiger Druck
kann das Band schadigen und zu einer Verkiirzung der
Lebensdauer des Werkzeugs fiihren.

WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.8

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohleblrsten in
regelmagigen Abstanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie bis
zur Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohleblrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.9
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

A\ACHTUNG:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifbander
Schlauch 28



MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb 5-1. Favoka fedele
1-2. Kapcsold kioldégomb 5-2. Favoka
2-1. Oldalmarkolat 6-1. Fuvoka
2-2. Markolattartd 6-2. Cs6, 19

3-1. Hatsd szalagtarcsa
3-2. Ellilsé szalagtarcsa
4-1. Nyil

6-4. Porszivo
7-1. Favoka

6-3. Porszivo csove

7-2.Cs6, 19

7-3. Porgyjté

8-1. Hatarjelzés
9-1. Kefetart6 sapka
9-2. Csavarhuzé

RESZLETES LEIRAS

Modell 9031
Szalag mérete 30 mm x 533 mm
Szalag sebessége 3,3-16,6 m/s
Teljes hossz 380 mm
Tiszta tdmeg 2,1kg
Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfellletl faanyagok, mlanyagok és
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara

hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté

foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.
ENG003-2

Csak eurodpai allamokra érvényes

Zaj és rezgés

A jellemzd A-sulyzott hangnyomas értéke 80 dB (A).
Abizonytalansag 3 dB(A).

Az lzemi zajszint meghaladhatja a 85 dB értéket. (A).
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
A jellegzetes frekvenciaval sulyozott gyorsulasi értékek
négyzeteinek (rms) 6sszegébdl vont négyzetgyok értéke

nem nagyobb mint 2.5 m/s%.
Ezek az értékek a EN60745 szabvannyal 6sszhangban
lettek mérve.

A modellhez 9031
ENH101-5

Az Eurépai K6zosség (EC) eléirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
A kizardlagos feleldsséglinkre kijelentjiik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok eléirasainak;
EN60745, EN55014, EN61000 6sszhangban a tanacs
irdnyelveivel, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
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Igazgatd
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Felelés gyarto:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEBO015-1

Kiilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a szalagcsiszol6 biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.

1. Tartsa az elektromos szerszamot annak
szigetelt = markoléfeliileteinél ha  olyan
miiveletet végez amikor a vagoészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat
vezetékével érintkezhet. Az "éI6" vezetékekkel
valé érintkezés a szerszdm nem szigetelt,
hozzaférhetd fém részeit is "él6vé" teszi és igy a
kezeld aramiitést szenvedhet.

2.  Medfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

3. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld



pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

5.  Mindig Vviselien védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

8. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

9. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak

kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ez a szerszam nem vizalld, ezért ne hasznaljon

vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

10.

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam hal6zatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien huzza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz.
A folyamatos miikédéshez huzza meg a kioldokapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
huzza be a kioldékapcsolot, majd engedje fel.

Sebességszabalyoz6 tarcsa

A szalag sebessége fokozatmentesen allithaté 3,3 m és
16,6 m  percenkénti sebességek  kozétt a
sebességszabalyoz6 tarcsa elforgatasaval, amelyen
1-t6l 6-ig vannak jeldlések.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 6 szam
iranyaba forgatja; kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja. Vélassza ki a csiszolni kivant
munkadarabnak megfeleld sebességet.

AVIGYAZAT:
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid6 nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 fogantyu felszerelése

A sajat biztonsaga érdekében mindig haszndlja az
oldals6 markolatot. Szerelje azt fel ugy, hogy
felcsavarozza azt a markolattartéra. Az oldalsé markolat
megddnthetd a kdnnyebb hasznalat érdekében.

Fig.2

A csiszoloszalag felszerelése és eltavolitasa
Fig.3

Hurkolja a szalagot az elllsé szalagtarcsara. Fogja meg
a szerszamot az abran lathaté modon, és nyomja le az
elllsé szalagtarcsa visszahuzasahoz, majd csusztassa
el a szalag masik végét a hatulsé szalagtarcsa felett.
Amikor lenyomja a szerszamot, vigyazzon és ne
engedije, hogy az ellilsé szalagtarcsa hirtelen elforduljon,
és a szerszam iranyithatatlanna valjon.

MEGJEGYZES:
A nyilnak a szalag belsé oldalan és a hatso
szalagtarcsan talalhaté nyilnak azonos iranyba kell
néznie.

Fig.4
Makita porszivo csatlakoztatasa

AVIGYAZAT:
Mindig zarja vissza a fuvoka fedelét, ha a porszivo
nincs a fuvokahoz csatlakoztatva. Soha ne dugja
az ujjat a fuvokaba.

Tisztdbb csiszolasi miveletek végezheték, ha a

szalagcsiszolot egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.

Fig.5
Makita porszivohoz valdé csatlakoztataskor egy
opcionalis 28 mm-es belsd atmérdji csére van szlkség.

Fig.6

Makita porgy(jt6hdz (4208 tipus) vald csatlakoztataskor
a porgylijté csovére nincs szilkség. A szalagcsiszol6t
kozvetlenil csatlakoztathatja a 28-as opcionalis cs6hoz.

Fig.7



UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Roégzitse a munkadarabot szoritokkal, stb. ha
fenndll a lehetésége, hogy a megmunkalas soran
elmozdulhat.
A szerszam nem érintkezhet a munkadarab
fellletével, amikor ki vagy bekacsolia a
szerszamot. Ellenkezd esetben rossz csiszolasi
mindség, a szalag karosodasa vagy
iranyithatatlanna valasa lehet az eredmény.
Amikor munkat végez a szerszammal, legyen
nagyon 6vatos, nehogy a szerszam vagy a szalag
a testéhez vagy a kozelben all6 személyekhez
érjen.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
telies sebességét. Ovatosan illessze a szerszamot a
munkadarab feliletéhez, és mozgassa a szerszamot
elére és hatra. Csak kicsit nyomja a szalagot a
munkadarabra. A talzott nyomaskifejtés karosithatja a
szalagot és lerdviditheti a szerszam élettartamat.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.8

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélie ki azokat amikor a jel6lésig elkoptak. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csUsszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.9

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

20

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszolészalagok
Csé6, 28



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-1. Viecko dyzy

1-2. Spust 5-2. Dyza
2-1. Bo€na rukovat 6-1. Dyza
2-2. Drziak rukovate 6-2. Hadica 19

3-1. Zadna kladka
3-2. Predna kladka
4-1. Sipka

6-4. Vysavac
7-1. Dyza

6-3. Hadica na vysava¢

7-2. Hadica 19

7-3. Zbera¢ prachu

8-1. Medzna znacka
9-1. Veko drzZiaka uhlika
9-2. Sraubovak

TECHNICKE UDAJE

Model 9031
Velkost pasu 30 mm x 533 mm
Rychlost pasu 3,3-16,6 m/s
Celkova dizka 380 mm

Hmotnost netto 2,1kg
Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.

ENE052-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG003-2

Len pre eurépske krajiny

Hluk a vibracie

Typicka A-vazena uroven akustického tlaku je 80 dB (A).
Nepresnost je 3 dB(A).

Uroven hlugnosti pri praci moze prekragovat 85 dB (A).
Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivneho zrychlenia nieje

vagsia nez 2,5 m/s’.
Tieto hodnoty boli odmerané v sulade s EN60745.

Pro Model 9031
ENH101-5

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Prehlasujeme na nasu vilastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000, a to v sulade s
Nariadeniami rady 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005
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riaditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO
Zodpovedny vyrobca:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEBO015-1

Zvlastne bezpecnostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre lesticku. V pripade nebezpe¢ného
alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja
moézete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Pri praci, kedy vitaci nastroj méze prist' do
styku so skrytymi elektrickymi vodiémi alebo s
viastnym elektrickym kablom, drzte ho za
izolované uchopné miesta. Pri kontakte so
,zivym" vodi¢om sa stant nechranené kovové
sucasti nastroja rovnako ,zivymi" a obsluha méze
byt zasiahnuta elektrickym pradom.

2. Ked vykonavate leStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

4. Vizdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny



material a pouzitie.
5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Oby¢ajné optické
alebo sInec¢né okuliare NIE su ochranné
okuliare.
Drzte nastroj pevne oboma rukami.
7. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.
Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
9. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/AVAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpecénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

10.

Zapinanie
Fig.1
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho prepinaca.
Pre nepretrzitd prevadzku potiahnite spustaci prepinaé
a potom zatlacte uzamykacie tlacidlo.
Nastroj z uzamknutej pozicie odomknete Uplnym
potiahnutim spustacieho prepina¢a a jeho naslednym
uvolnenim.

Otocny ovladaé rychlosti

Rychlost pasu moézete lubovolne nastavit medzi 3,3 a
16,6 m/min. otad€anim oto¢ného ovladaca rychlosti na
dané Ciselné nastavenie 1 aZ 6.

VysSiu rychlost dosiahnete, ked oto¢ny ovlada¢ otocite
v smere Cisla 6, nizSiu rychlost dosiahnete otogenim
oto€ného ovlada¢a k C&islu 1. Nastavte pozadovanu
rychlost pre briseny obrobok.

/A\POZOR:
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.
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APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz boénej rukovate

Pre vlastnu bezpecnost' vzdy pouzivajte boénu rukovat.
Namontujete ju naskrutkovanim na drziak rukovate.
Bocna rukovat sa da naklapat pre ulahéenie obsluhy.

Fig.2

Montaz a demontaz brisneho pasu

Fig.3

Zalozte pas na prednu kladku. Pridrzte nastroj podia
obrazka a zatlaéte prednu kladku nadol, ¢im sa zatiahne
a mozete navliect druhy koniec pasu na zadnu kladku.
Pri tlaéeni nastroja nadol budte opatrni, aby sa predna
kladka nahle neotocila, ¢o by spbdsobilo stratu kontroly
na nastrojom.

POZNAMKA:
Sipka na vntornej strane pasu a $ipka vyznagena
na zadnej kladke musia ukazovat rovnakym
smerom.

Fig.4
Pripojenie k vysavacu Makita

/A\POZOR:

Ked vysavac nie je pripojeny k dyze, viecko dyzy
vzdy uzatvorte. Nikdy nestrkajte prsty do dyzy.
Pripojenim lesticky k vysavacu Makita dosiahnete

CistejSi proces brusenia.

Fig.5
Na pripojenie vysava¢a Makita je potrebna volitelna
hadica s vnatornym priemerom 28 mm.

Fig.6

Pri pripajani zberaca prachu Makita (Model 420S) nie je
potrebna hadica zberaca prachu. Lesticku mozZete
pripojit priamo k volitelnej hadici 28.

Fig.7

PRACA

/A\POZOR:

Ak je moznost, Ze sa obrobok po¢as prace pohne,
zaistite ho svorkami a pod.

Nastroj by eSte nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku, ked ho zapinate alebo vypinate. V
opaénom pripade moéze byt vysledkom
nedostatocné lestenie, poSkodenie pasu alebo
strata kontroly nad nastrojom.

Ked pracujete s nastrojom, budte velmi opatrni,
aby nedoslo ku kontaktu nastroja alebo pasu so
Ziadnou cCastou vasho tela alebo inej osoby &i



predmetu v blizkosti.
Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj a
pockajte, az kym nedosiahne pInt rychlost. Jemne
prilozte nastroj k povrchu obrobku a pohybujte nim

dopredu a dozadu. Pas pritla¢ajte na obrobok len zlahka.

Nadmerny tlak by mohol poskodit pas a skratit’ Zivotnost
nastroja.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.8

Pravidelne odstrafite a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymente ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavajte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.9

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Brusne pasy
Hadica 28
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CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko 5-1. Vicko hubice

1-2. Spoust 5-2. Hubice
2-1. Bo¢ni rukojet 6-1. Hubice
2-2. Drzak rukojeti 6-2. Hadice 19

3-1. Zadni femenice
3-2. Pfedni femenice

4-1. Sipka 7-1. Hubice

6-3. Hadice odsavace prachu
6-4. Odsavac prachu

7-2. Hadice 19

7-3. Sbéra¢ prachu

8-1. Mezni znacka

9-1. Vicko drzaku uhliku
9-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model 9031
Rozméry pasu 30 mm x 533 mm
Rychlost pasu 3,3-16,6 m/s
Celkova délka 380 mm
Hmotnost netto 2,1kg

Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE052-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva, plastd
a kovovych materidld a dale povrchl opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a m(ze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG003-2

Pouze pro evropské zemé

Hluk a vibrace

Typicka A-vazena uroven akustického tlaku je 80 dB (A).
Nepfresnost je 3 dB(A).

Uroven hlugnosti pfi praci muze prekradovat 85 dB (A).
Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivniho zrychleni neni vétsi

nez 2,5 m/s®.
Tyto hodnoty byly zméfeny v souladus EN60745.

Pro Model 9031
ENH101-5

PROHLASENi O SHODE S NORMAMI EU
ProhlaSujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN60745, EN55014, EN61000, a to v souladu s
Nafizenimi rady 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005
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MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIE
Odpovédny vyrobce:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEBO015-1

Zvlastni bezpecnostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro pasovou brusku. Budete-li
tento nastroj pouzivat nebezpecnym nebo
nespravnym zpusobem, muzZete utrpét vazné
zranéni.

1. PFi praci, kdy vrtaci nastroj muaze pfijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodic¢i nebo s
vlastni elektrickou $ilrou, drite jej za
izolovana uchopna mista. Pfi kontaktu se
,zivym" vodi¢em se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha muze
byt zasazena elektrickym proudem.

2.  Pii brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

3. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je

nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym



pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se

pas nedotyka dilu.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Tento nastroj neni vodotésny. Proto na

povrchu dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANi nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

©

10.

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a poté ji pustte.

Otocny voli¢ rychlosti

Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 3,3 do
16,6 metrd za sekundu presunutim otoéného volice
otacek na pozadované nastaveni od 1 do 6.

Vys8i rychlosti se dosahuje pfi otaceni voli¢em ve sméru
Cislice 6. NizSi rychlost Ize ziskat pfi otaceni voli¢em ve
sméru Cislice 1. Vyberte rychlost odpovidajici
brousenému dilu.

/A\POZOR:
Oto¢nym volicem rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.
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APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti

K zajisténi vlastni bezpecnosti vzdy pouzivejte bocni
rukojet. Bo€ni rukojet nainstalujte naSroubovanim a
pevnym utazenim na drzaku rukojeti. Bo¢ni rukojeti Ize
otacet. Nastroj tak umoznuje snadné pouzivani.

Fig.2

Instalace a demontaz brusného pasu

Fig.3

Obtocte pas okolo predni femenice. Uchopte nastroj
pevné, jak je ilustrovano na obrazku, a stisknutim dol0
zasurite pfedni femenici. Poté muzete nasunout druhy
konec pasu na zadni femenici. PFi pfitlacovani nastroje
davejte pozor, aby nedoslo k neotekavanému otoceni
predni femenice, které by mohlo vést ke ztraté kontroly
nad nastrojem.

POZNAMKA:
Sipka na vnitini strané pasu a $ipka vyznadena na
zadni femenici musi mit stejny smér.

Fig.4

Pripojeni k odsavaci prachu Makita

/APOZOR:
Neni-li odsava¢ prachu pfipojen k hubici, vzdy
uzaviete vicko hubice. Do hubice nikdy

nevkladajte prsty.
Vétsi Cistotu Ize pfi brouSeni zajistit pfipojenim pasové
brusky k odsavaci prachu Makita.

Fig.5

P¥i pfipojovani k odsavaci prachu Makita je nutno pouzit
hadici s vnitfnim primérem 28 mm (volitelné
prislusenstvi).

Fig.6

P¥i pfipojovani ke sbéraci prachu Makita (model 420S)
neni nutné pouzit hadici sbérace prachu. Pasovou
brusku Ize pfipojit pfimo k volitelné hadici 28.

Fig.7

PRACE

A\POZOR:

Pokud v prubéhu prace existuje moznost posunuti
dilu, uchytte jej svorkami nebo podobné.

Nastroj nesmi byt pfi spusténi & vypnuti jiz v
kontaktu s povrchem zpracovavaného dilu. V
opacném pfipadé muzete ziskat nekvalitni povrch,
mizZe dojit k poSkozeni pasu nebo ztraté kontroly
nad nastrojem.



Pfi praci s nastrojem davejte velky pozor, abyste
zamezili jakémukoliv kontaktu mezi nastrojem a
pasem a vami samotnymi ¢i jakymikoliv osobami
nebo prfedméty v blizkém okoli.
Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne pIné rychlosti. Opatrné
prilozte nastroj k povrchu dilu a posunuijte jim dopfedu a
dozadu. Pas na dil tlacte pouze zlehka. P¥ili§ velky tlak
mZe poskodit pas a zkratit Zivotnost nastroje.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vyména uhlikd

Fig.8

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znadku, vymérte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.9

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a ve$kera dal$i Gdrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Brusné pasy
Hadice 28
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