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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 7-1. Hex socket head bolt 11-1. Sight window
1-2. Depth guide 7-2. Outer flange 11-2. Workpiece
2-1. Cutting line 7-3. Carbide-tipped saw blade 12-1. Retracting lever
3-1. Switch trigger 7-4. Inner flange 13-1. Sight window
3-2. Lock-off button 8-1. Slot 14-1. Dust cover
4-1. Switch trigger 8-2. Rib 14-2. Knob
5-1. Dust cover 9-1. Rip fence (Guide rule) 15-1. Limit mark
5-2. Knob 9-2. Screw 16-1. Screwdriver
6-1. Hex wrench 10-1. Carbide-tipped saw blade 16-2. Brush holder cap
6-2. Shaft lock 10-2. Workpiece
SPECIFICATIONS
Model 4131
Blade diameter 185 mm
Max. cutting capacity 63 mm
No load speed (min™") 3,500
Overall length 358 mm
Net weight 5.1 kg
Safety class S}

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END209-5

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@DEI - Read instruction manual.

# - Pay attention! It may become too hot.
sl

h:¢

DOUBLE INSULATION

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!

In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

ENE022-1
Intended use

The tool is intended for cutting in mild steel.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:
Sound pressure level (Lpa) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:
Work mode : cutting metal
Vibration emission (anu) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.




Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal cutter
Model No./ Type: 4131
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB030-5

METAL CUTTER SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the workpiece causing the
blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.



10.

1.

13.

14.

15.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut
for any reason, release the trigger and hold the
saw motionless in the material until the blade
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kickback
may occur. Investigate and take corrective actions to
eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw teeth
are not engaged into the material. If saw blade is
binding, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade
pinching and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Supports must be placed
under the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

Lower guard function

16.

17.

18.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation of the lower guard spring. If
the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use. Lower
guard may operate sluggishly due to damaged parts,
gummy deposits, or a build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts”. Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

19.

20.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is
released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

21.

22.

23.

24.

25.

26.
27.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the blade.

DANGER:

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off.

Place the wider portion of the tool base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made.

Never attempt to make a cut with the tool held
upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
Wear safety goggles and hearing protection
during operation.

Do not use any abrasive wheels.

Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the
manual. Use of an incorrectly sized blade may
affect the proper guarding of the blade or guard
operation which could result in serious personal
injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.1
Loosen the lever on the depth guide and move the base

up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Sighting

Fig.2

When cutting, align the A position on the front of the
base with your cutting line on the workpiece.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with lock-off button

Fig.3

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

A\CAUTION:
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

For tool without lock-off button

Fig.4

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade
Fig.5
Fig.6
/\CAUTION:
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex bolt.
This could cause serious injury to the operator.
Do not touch the blade with your bare hand
immediately after cutting, it may be extremely hot
and could burn your skin. Put on pair of gloves
when removing a hot blade.
To remove the blade, first push and turn the knob which
secures the dust cover clockwise to the O symbol and
remove the dust cover. Press the shaft lock so that the blade
cannot revolve and use the hex wrench to loosen the hex bolt
counterclockwise. Then remove the outer flange and blade.
To install the blade, follow the removal procedure in reverse.
Always install the blade so that the arrow on the blade points
in the same direction as the arrow on the blade case.
BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT SECURELY.
Fig.7
After installing the blade, replace the dust cover. Slide
the dust cover carefully so that the slot of its front fits
the rib of the blade case. Make sure the dust cover fits
properly then push and turn the knob counterclockwise
to the @ symbol.

Fig.8

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.9

The handy rip fence (guide rule) allows you to do extra-
accurate straight cuts. Simply slide the rip fence up
snugly against the side of the workpiece and secure it in

position with the clamp screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

OPERATION

/\CAUTION:
Never twist or force the tool in the cut. This may
cause motor overload and/or a dangerous
kickback, resulting in serious injury to the operator.

Fig.10

Hold the tool firmly with both hand. Set the base plate
on the workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the cutting is completed. Keep your
cutting line straight and your speed of advance uniform.
The sight window in the base makes it easy to check
the distance between the front edge of the saw blade
and the workpiece whenever the blade is set to the
maximum depth of cut.



Fig.11

NOTE:
When making a miter cuts etc., sometimes the
lower guard does not move easily. At that time,
use the retracting lever to raise the lower guard for
starting cut and as soon as blade enters the
material, release the retracting lever.

Fig.12

/\CAUTION:
Do not use a deformed or cracked blade. Replace
it with a new one.
Do not stack materials when cutting them.
Do not cut hardened steel, stainless steel,
aluminum, wood, plastics, concrete, tile, etc. Cut
only mild steel.
Do not touch the saw blade, workpiece or cutting
chips with your bare hand immediately after
cutting, they may be extremely hot and could burn
your skin.
Always use the carbide-tipped saw blades
appropriate for your job. The wuse of
inappropriate saw blades may cause a poor
cutting performance and/or present a risk of
personal injury.

Chip disposal
Fig.13

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the dust
cover.
The dust cover may become hot due to hot chips.
Do not touch the cutting chips or dust cover with
your bare hand.
When the cutting chips are visible through the sight
window, dispose of them.
Push and turn the knob clockwise to the O symbol and
remove the dust cover. Dispose of the cutting chips
accumulated inside the dust cover.

Fig.14

/\CAUTION:
Do not turn the tool upside down. The cutting chips
accumulated inside the dust cover may fall out of
the dust cover.
Handle the dust cover carefully so that it will not
be deformed or damaged.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Inspecting saw blade

- Check the blade carefully for cracks or damage
before and after each use. Replace a cracked or
damaged blade immediately.
Continuing to use a dull blade may cause a
dangerous kickback and/or motor overload.
Replace with a new blade as soon as it no longer
cuts effectively.
Carbide-tipped saw blades for metal cutter
cannot be re-sharpened.

Replacing carbon brushes

Fig.15

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.16

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
- These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Rip fence (Guide rule)
Safety goggle
Recommended Carbide-tipped saw blades &
workpiece ranges

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



Carbide-Tipped Metal Blades for Many Applications

Applications
METAL SHEET C-STUD ANGLE-STUD METAL STUD REBAR PIPE gSERER.IEJGATED
. 50X100 |45X90 50X50 | 50X50 t=0.56 t=1.6 50X100 225 260
Size (mm) t=1.5 t=3.0 t=1.6 t=3.2 t=4 t=6 25 Ga 16 Ga 220 t=3.2 t=1.2 t=3.8 t=0-0.9 |t=1.0-2.0
war | X |0 X[ 0]0]0]O X [O0]O[a 0] x| X
war | A O] A O|O]0]0 A OO0 O]| X| X
wast | O OO O0O1AO0 |0 A OO A XA
woxor |Q A | X | X[ X[ XA [X[X[|X|X]|X]|O]A
Oexcellent OGood 2\ Fair X Not Applicable
005705
/\CAUTION:

Always use carbide-tipped saw blades appropriate
for your job. Do not cut aluminum, wood, plastics,
concrete, tiles, etc.

Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw
are not to be re-sharpened.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Rogica 7-1. Maticni vijak s Sestrobo torx glavo 11-1. Kontrolno okence
1-2. Globinsko vodilo 7-2. Zunanja prirobnica 11-2. Obdelovanec
2-1. Linija reza 7-3. Trdokovinsko rezilo Zage 12-1. Zategovalna rocica
3-1. Sprozilno stikalo 7-4. Notranja prirobnica 13-1. Kontrolno okence
3-2. Sprostilni gumb 8-1. Reza 14-1. Protipradni pokrov
4-1. Sprozilno stikalo 8-2. Rebro 14-2. Rocica
5-1. Protiprasni pokrov 9-1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo) 15-1. Meja obrabljenosti
5-2. Rogica 9-2. Vijak 16-1. lzvija¢
6-1. Inbus klju¢ 10-1. Trdokovinsko rezilo Zage 16-2. Pokrov krtacke
6-2. Zapora vretena 10-2. Obdelovanec
TEHNICNI PODATKI
Model 4131
Premer rezila 185 mm
Maks. zmogljivost rezanja 63 mm
Hitrost brez obremenitve (min") 3.500
Celotna dolzina 358 mm
Neto teZza 5,1 kg
Varnostni razred (S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

END209-5

Simboli
Naslednji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem. Pred

uporabo proizvoda se obvezno seznanite z njihovim pomenom.

Preberite navodila za uporabo.
DVOJNA IZOLACIJA

o
o

!mxll«,m,

h:¢

Bodite
prevroce.
Le za drzave EU

Elektricnega orodja ne odlagajte skupaj
z gospodinjskimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo o odpadni
elektri€ni in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v skladu z drzavno zakonodajo
se mora elektricna oprema, ki je pri§la do
konca svojega zivljenjskega cikla, zbirati
lo¢eno in se vrniti v okoljsko zdruzljivo
ustanovo za recikliranje.

pozorni! Lahko  postane

ENE022-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za rezanje v mehko jeklo.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vtinice brez ozemljitvenega voda.

ENG905-1
Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a) : 89 dB (A)
Raven zvo¢ne modi (Lwa) : 100 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni na¢in : rezanje kovine
Oddajanije tresljajev (anu) : 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.




Upravljavec mora za lastno zasdCito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni proizvajalec
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Rezalnik za kovino
St. modela / tip: 4131
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehnic¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. NeupoStevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.

GEB030-5

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
REZALNIK ZA KOVINE

Postopki rezanja

1. /\ NEVARNOST: Ne priblizujte rok obmocju
rezanja in rezilu. Drugo roko imejte na
pomoznem roéaju ali ohisju motorja. Ce drzite
Zago z obema rokama, ju rezilo ne more urezati.

2. Ne segajte pod obdelovanca. S¢itnik vas pod
obdelovancem ne more varovati pred rezilom.

3. Prilagodite globino rezanja debelini
obdelovanca. Pod obdelovancem ne sme biti
vidna ve¢ kot ena dolzina zobca.

4. Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v
rokah ali med nogami. Pritrdite obdelovanca na
stabilno podlago. Pomembno je, da si ustrezno
pomagate med delom, da zmanjSate izpostavljenost
telesa, moznost zagozditve rezila ali izgubo nadzora.

5. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi cesar
lahko uporabnik utrpi elektriéni udar.

6. Med vzporednim rezanjem vedno uporabite
vzporedni prislon ali vodilo z ravnim robom. S
tem boste izbolj$ali natan¢nost reza in zmanjsali
moznost zagozditve rezila.

7. Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in
oblike (diamantno ali okroglo) osnih luken;.

Rezila, ki jih ni mogoCe ustrezno namestiti na
orodje, bodo delovala ekscentricno, kar bo
povzroéilo izgubo nadzora.

8. Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
nepravilnih tesnil ali vijakov rezila. Tesnila in
vijaki rezila so bila posebej narejena za vaSo
Zago, da zagotovijo optimalno ucinkovitost in
varnost pri delu.

Vzroki za povratni udarec in s tem povezana

opozorila

- povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju,
zagozdenju ali neporavnanem Zaginem listu, ki
povzro¢i nenadzorovan dvig Zage iz obdelovanca
proti upravljavcu;

- C&e je rezilo stisnjeno ali trdno zagozdeno v
zapirajoCi se Spranji, se ustavi in reakcija motorja
hitro vrze enoto nazaj proti upravljavcu;

- C&e se rezilo med rezom zvije ali je napacno
poravnano, se lahko zobci na zadnjem robu rezila
zataknejo v zgornjo povrSino obdelovanca, kar
povzro€i, da rezilo pade iz Spranje in sko&i proti
upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z

zago in/ali neugodnih okolis¢in. Preprecite ga lahko z

upostevanjem spodaj navedenih opozoril.

1"



10.

1.

12.

13.

14,

15.

Trdno drzite Zago z obema rokama in namestite roki,
da se uprete silam povratnega udarca. Namestite
telo na katero koli stran rezila in ne poravnano z
rezilom. Povratni udarec lahko povzroCi skok Zage
nazaj, vendar lahko sile povratnega udarca upravljavec
nadzoruje, ¢e izvede pravilne varnostne ukrepe.

Ko se rezilo zatakne ali ¢e iz katerega koli razloga
prekinete z rezanjem, spustite sprozilnik in
negibno drzite Zago v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne skusSajte
odstraniti zage iz obdelovanca in je ne poskusajte
povile¢i nazaj, dokler se Zzaga premika. V
nasprotnem primeru lahko pride do povratnega
udarca. Preverite in odpravite vzrok oviranja rezila.
Kadar ponovno zaganjate zago v obdelovancu,
poravnajte zagin list v Spranji in preverite, ali

morda Zagini zobci niso zagozdeni v materialu.

Ce se je zagin list zagozdil, se lahko premakne ali
udari iz obdelovanca, ko znova zaZenete Zago.
Pod velike plosce postavite podporo, da boste
zmanjsali moznost zagozdenja rezila ali povratnega
udarca. Velike plos¢e se lahko zaradi lastne teze
povesijo. Podpore je treba postaviti pod plo§¢o na obeh
straneh v bliZini linije reza in blizu roba plosce.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezil.
NenabruSena ali nepravilno nastavljena rezila
naredijo ozko S$pranjo, kar povzro¢i ¢ezmerno
trenje, zagozdenje rezila in povratni udarec.
Roéici za nastavljanje globine reza in
prilagoditev posSevnosti morata biti trdno in
varno pritrjeni pred zaéetkom rezanja. Ce se
prilagoditev rezila med rezanjem premakne, lahko
povzrodi oviranje in povratni udarec.

Bodite Se posebej previdni, kadar rezete v
obstojece stene ali druga slepa obmogja.
Rezilo lahko prereze predmete, ki lahko
povzrodijo povratni udarec.

Funkcija spodnjega $¢itnika

16.

17.

18.

Pred vsako uporabo preverite spodnji $¢itnik, ¢e
se pravilno zapira. Ne uporabljajte Zzage, ce se
spodnji $¢itnik ne premika prosto in se ne zapira.
Nikoli ne zatikajte ali zavezite spodnjega S$¢itnika
v odprtem polozaju. Ce vam Zaga po nesredi pade,
se lahko spodniji $¢itnik zvije. Dvignite spodniji $€itnik
z zategovalno rocico in se prepricajte, ali se prosto
premika in se ne dotika rezila ali katerega koli dela pri
vseh kotih in globinah reza.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega $¢itnika.
Ce $¢itnik in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
treba pred uporabo servisirati. Spodnji $¢itnik
lahko deluje pocasi zaradi poskodovanih delov,
odlozZenih snovi na gumi ali nabranih ostruzkov.
Spodnji $¢itnik lahko roéno odmaknete samo pri
posebnih rezih, kot so "ugreznjeni rezi" in
"sestavljeni rezi". Dvignite spodnji $¢itnik, tako da
povlecete rocico, ko pa rezilo vstopi v material, je
treba spodnji $¢itnik spustiti. Za vse druge nacine
Zaganja mora spodnji §€itnik delovati samodejno.

19. Preden odlozite Zago na mizo ali tla vedno
pazite, da spodnji $citnik pokriva rezilo.
Nezasciteno rezilo v prostem teku bo povzrocilo
premik Zage nazaj, ki bo rezala vse, kar ji bo
napoti. UpoStevajte C€as, ki je potreben za
zaustavitev rezila, ko izpustite stikalo.

20. Za preverjanje spodnjega Scitnika le-tega
odprite roc¢no, ga izpustite in opazujte
zapiranje. Prav tako preverite, da vidite, ali se
zategovalna rocCica dotika ohisja orodja.
PusCanje izpostavljenega rezila je ZELO
NEVARNO in lahko povzro¢i hude telesne
poskodbe.

Dodatna varnostna opozorila

21. Ne zaustavljajte rezila z boénim pritiskom na
rezilo.

22. NEVARNOST:

Ne poskusajte odstraniti odrezanega
materiala, medtem ko se rezilo premika.
POZOR: Rezilo je po izklopu v prostem teku.

23. Sirsi del podstavka orodja postavite na tisti
del obdelovanca, ki je trdno podprt, in ne na
del, ki bo po konéanem rezu odpadel.

24. Nikoli ne poskusSajte izvesti reza z orodjem,
tako da ga vpnete v primez obrnjenega na
glavo. To je izjemno nevarno in lahko povzro¢i
hudo nesreco.

25. Med uporabo nosite zas¢itna ocala in zascito
za sluh.

26. Ne uporabljajte abrazivnih plos¢.

27. Uporabljajte le rezila zage s premerom, ki je
oznacéen na orodju ali naveden v priro€niku.
Uporaba rezila nepravilne velikosti lahko vpliva
na ustrezno zasc€ito rezila ali delovanje SCitnika,
zaradi Cesar lahko pride do hudih telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA.

/\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

Sl.1

Sprostite zaporni vzvod na omejevalniku globine in
premaknite osnovno plo$¢o gor ali dol. Na Zeleni globini
rezanja fiksirajte osnovno plo$¢o z zapornim vzvodom.

/A\POZOR:
Po nastavitvi globine rezanja vedno varno pritrdite
vzvod.

Poravnanje na rezalno linijo

Sl.2
Med rezanjem poravnajte polozaj A na sprednji strani
osnovne plos¢e z vado linijo reza na obdelovancu.

Delovanje stikala

/APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za orodje s sprostilnim gumbom

SI.3

Za za$Cito pred nehotenim vklopom
opremljeno s sprostilnim gumbom.

Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno
stikalo.

je stikalo

/A\POZOR:
Ne vlecite sprozilnega stikala mo¢no, ne da bi pri
tem pritisnili sprostilni gumb. To lahko povzroéi
zlom stikala.

Za orodje brez sprostilnim gumbom

Sl.4

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop

orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev rezila zage
SL.5
Sl.6

/A\POZOR:
Za namestitev ali odstranjevanje rezila uporabite
samo priloZeni klju¢ Makita. V nasprotnem primeru
je lahko posledica 6ezmerno ali nezadostno
privitie Sestrobnega vijaka. To lahko povzro¢i tudi
hude telesne poSkodbe upravljavca.
Takoj po rezanju se ne dotikajte rezila z golimi
rokami; lahko je zelo vro€e in povzrogi opekline
kozZe. Kadar odstranjujete vroce rezilo, si nadenite
rokavice.
Za odstranitev rezila najprej potisnite in zavrtite gumb, ki
pritrjuje protiprasni pokrov v smeri urinega kazalca proti
simbolu O in odstranite protiprasni pokrov. Pritisnite
zaporo vretena, tako da se rezilo ne more vrteti in
uporabite inbus klju¢ za odvijanje Sestrobnega vijaka v
nasprotni smeri urinega kazalca. Nato odstranite
zunanijo prirobnico in rezilo.
Novo rezilo namestite v obratnem vrstnem redu. Vedno
namestite rezilo, tako da puscica na rezilu kaze v isto
smer kot pusgica na ohisju rezila.
PREPRICAJTE SE, ALl STE TRDNO ZATEGNILI
SESTROBNI VIJAK.

S1.7

Po namestitvi rezila znova namestite protiprasni pokrov.
Previdno podrsajte protiprasni pokrov, tako da se reza
na sprednji strani prilega v rebro ohi$ja rezila. Preverite,
ali se protiprasni pokrov ustrezno prilega, in potisnite ter
zavrtite gumb v nasprotni smeri urinega kazalca do
simbola @.

SI.8
Vzporedni prislon (vodilno ravnilo) (pribor)

S1.9

Priro€ni vzporedni prislon (vodilno ravnilo) omogoc¢a
posebno natan¢ne ravne reze. Vzporedni prislon
namestite ob stran obdelovanca in ga pritrdite s
prizemnim vijakom na &elno stran osnovne plosce. Tako
lahko izdelujete tudi serijske reze enake $irine.

DELOVANJE

/A\POZOR:
Med rezom nikoli ne zvijajte ali pritiskajte na
orodje. To lahko povzro¢i preobremenitev motorja
in/ali nevaren povratni udarec, posledica pa je
lahko huda telesna poskodba upravljavca.

S1.10

Orodje trdno drzite z obema rokama. Postavite osnovno
plos¢o na obdelovanca tako, da se rezilo ne dotika
obdelovanca. Nato vklopite orodje in pocakajte, da
doseze rezilo polno Stevilo vrtljajev. Orodje plosko in z
zmernim pomikom premikajte naprej po povrSini



obdelovanca, dokler rez ni kon€an. Linijo reza ohranite
ravno, hitrost napredovanja pa naj bo enakomerna.
Kontrolno okence na osnovni plo$¢i olajSa preverjanje
razdalie med sprednjim robom rezila Zage in
obdelovancem, kadar koli je rezilo nastavljeno na
najvisjo globino reza.

Sl.11

OPOMBA:

. Kadar izvajate poSevne reze ipd., se véasih
spodnji $Citnik ne premakne zlahka. V tem ¢asu
uporabite zategovalno roc¢ico za dvig spodnjega
S¢itnika za zacCetek reza in takoj ko rezilo prodre v
material, zategovalno rocico spustite.

S1.12

/A\POZOR:
Ne uporabljajte deformiranega ali poenega rezila.
Zamenjajte ga z novim.
Ne skladajte materiala, kadar ga rezete.
Ne rezite kalijenega jekla, nerjaveCega jekla,
aluminija, lesa, plastike, betona, keramicnih
ploscic itn. Rezite samo mehko jeklo.
Takoj po rezanju se ne dotikajte rezila zage,
obdelovanca ali odrezkov z golimi rokami; lahko
so zelo vro€i in povzrogijo opekline koze.
Vedno uporabljajte trdokovinskega rezila zage,
ki je primerno za vaSe opravilo. Uporaba
neprimernih rezil Zage lahko povzroéi slabe
rezultate pri rezanju in/ali predstavlja tveganje
telesne poskodbe.

Odstranjevanje odrezkov
S1.13

/APOZOR:

. Pred vsakim odstranjevanjem ali nastavitvijo
protipraSnega pokrova se prepri€ajte, ali je orodje
izklju¢eno in odklopljeno z elektricnega omrezja.
Protiprasni pokrov se lahko zaradi vro€ih odrezkov
segreje. Ne dotikajte se odrezkov ali protiprasnega
pokrova z golimi rokami.

Ko skozi kontrolno okence vidite odrezke, jih odstranite.

Potisnite in zavrtite gumb v smeri urinega kazalca do

simbola O in odstranite protipra$ni pokrov. Odstranite

odrezke, ki so se nabrali znotraj protiprasnega pokrova.

Sl.14

APOZOR:
Ne obracajte orodja na glavo. Odrezki, ki so se
nabrali znotraj protiprasnega pokrova lahko padejo
ven.
Previdno ravnajte s protiprasnim pokrovom, da se
ne deformira ali poSkoduje.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Pregled rezila zage

. Pred in po vsaki uporabi skrbno preverite rezilo
glede obrabe, razpok ali poskodb. Takoj
zamenjajte po¢eno ali poskodovano rezilo.
Ce boste $e naprej uporabljali topo rezilo, lahko
pride do nevarnega povratnega udarca in/ali
preobremenitve motorja. Ko rezilo ne reze vec
ucinkovito, ga zamenjajte.
Trdokovinskih rezil Zzage za rezalnik za kovine
ni mogoce znova nabrusiti.

Menjava oglenih krtack

SI.15

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Sl.16

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. lzvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova krtack.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, €e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve prepustili poobla¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

Zasc¢itna ocala
Obseg priporo¢enih trdokovinskih rezil zage in
obdelovancev

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



Trdokovinska rezila za ve¢namensko uporabo

Uporabe
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©Od|iéno ODobro JAN Zmemo X Ni primerno
005705
/APOZOR:

« Vedno uporabljajte trdokovinska rezila zage, ki so
primerna za vaSe opravilo. Ne rezite aluminija,

lesa, plastike, betona, ploscic itn.

. Trdokovinskih rezil Zag za rezanje kovine ni

dovoljeno znova nabrusiti.




SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva 7-1. Buloni me koké hekzagonale 11-1. Dritarja e shikimit
1-2. Drejtuesi i thellésisé 7-2. Flanxha e jashtme 11-2. Materiali i punés
2-1. Vija e prerjes 7-3. Fleta e sharrés me majé karbiti 12-1. Leva e térhegjes
3-1. Kémbéza e celésit 7-4. Flanxha e brendshme 13-1. Dritarja e shikimit
3-2. Butoni i bllokimit 8-1. Foleja 14-1. Kapaku pér pluhurin
4-1. Kémbéza e celésit 8-2. Pjesa e dalé 14-2. Gelési
5-1. Kapaku pér pluhurin 9-1. Kufizues (vizore udhézuese) 15-1. Shenja kufizuese
5-2. Celési 9-2. Vida 16-1. Kagavida
6-1. Celési heksagonal 10-1. Fleta e sharrés me majé karbiti 16-2. Kapaku i mbajtéses sé
6-2. Bllokimi i boshtit 10-2. Materiali i punés karboncinave
SPECIFIKIMET
Modeli 4131
Diametri i fletés 185 mm
Kapaciteti maksimal i prerjes 63 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min”) 3500
Gjatésia e pérgjithshme 358 mm
Pesha neto 5,1 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

END209-5

Simbolet

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér
pajisjen. Sigurohuni gqé merrni vesh kuptimin e tyre
pérpara pérdorimit.

@DEI - Lexoni manualin e pérdorimit.

IZOLIM | DYFISHTE
Béni kujdes! Ai mund té nxehet shumé.

Vetém pér vendet e BE-sé
Mos i hidhni pajisjet elektrike sé bashku
me mbeturinat e shtépisé!
Né pérputhje me Direktivén Evropiane
pér mbetjet nga pajisjet elektrike dhe
elektronike dhe implementimin e saj né
pérputhje me legjislacionin kombétar,
pajisjet elektrike gé kané arritur fundin
e jetégjatésisé sé tyre duhet té
mblidhen vegmas dhe té dorézohen né
njé objekt riciklimi gqé& nuk démton
mjedisin.

ENE022-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté synuar pér prerje né gelik té buté.

ENF002-2
Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin  tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Niveli i presionit té zérit (L,a): 89 dB (A)

Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés : prerja e metalit
Emetimi i dridhjeve (anm): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.




Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t&€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(t€) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Prerés metali
Nr. i modelit/ Lloji: 4131
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet pér té ardhmen.

GEB030-5

PARALAJMERIME SIGURIE PER
PRERESIN E METALIT

Procedurat e prerjes

1. A RREZIK: Mbajini duart larg zonés sé
prerjes dhe fletés. Mbajeni dorén tjetér né
dorezén ndihmése ose né dhomén e motorrit.
Nése té dyja duart jané duke mbajtur sharrén,
atéheré nuk mund té priten nga fleta.

2. Mos prekni pjesén e poshtme té materialit té
punés. Mbrojtésja nuk mund t'ju mbrojé nga fleta
poshté materialit té punés.

3. Rregulloni thellésiné e prerjes me thellésiné e
materialit t€ punés. Né pjesén e poshtme té
materialit t€ punés duhet té duket mé pak se njé
dhémb i fletés sé sharrés.

4. Asnjéheré mos e mbani né duar ose
népérmes kémbéve materialin qé po pritet.
Sigurojeni materialin e punés né njé platformé
té géndrueshme.Eshté e réndésishme qé ta
mbéshtetni materialin si¢ duhet pér t&€ minimizuar
ekspozimin e trupit, pérthyerjen e fletés ose
humbjen e kontrollit.

5.  Mbajeni pajisjen elektrike vetém né sipérfaqet
kapése té izoluara, kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin pajisja prerése mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e
vet. Kontakti me njé tel me rrymé do t'i elektrizojé
pjesét metalike té pajisjes elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.

6. Gjithmoné pérdorni njé rigé drejtuese ose njé
udhézues pér anét e drejta. Kjo pérmiréson
saktésiné e prerjes dhe pakéson mundésiné e
ngecjes sé fletés.

7. Gjithmoné pérdorni fleté me madhésiné dhe
formén e duhur (ato té diamantit pérkundrejt
atyre rrumbullake) té vrimave té boshtit. Fletét
qgé nuk pérputhen me pjesén tjetér té sharrés do
té rrotullohen jashté gendrés duke shkaktuar
humbje té kontrollit.

8. Asnjéheré mos pérdorni rondele apo bulona
té démtuara ose jo té duhura té fletave.
Rondelet e fletéve jané projektuar veganérisht pér
sharrén tuaj, pér performancé optimale dhe siguri
té funksionimit.

Shkaqet e zmbrapsjeve dhe paralajmérime né lidhje
me to

- Zmbrapsja éshté njé reagim i papritur ndaj njé
flete sharre té bllokuar, t&€ penguar ose té
zhvendosur, e cila bén gé sharra e pakontrolluar té
ngrihet dhe té dalé nga materiali i punés drejt
punétorit;

- Kur fleta bllokohet ose pengohet fort nga mbyllja e
kanalit t&€ sharrés, ajo e humbet shpejtésiné dhe
reagimi i motorit e kthen pas pajisjen me shpejtési
drejt punétorit;



Zmbrapsja éshté

Nése fleta pérthyhet ose zhvendoset gjaté prerjes,
dhémbét né pjesén e pasme té fletés mund té
ngecin né sipérfagen e materialit t& punés, duke
béré qé fleta té dalé nga kanali i sharrés dhe té
kércejé mbrapsht drejt punétorit.

rezultat i kegpérdorimit dhe/ose

procedurave ose kushteve té pasakta té pérdorimit dhe
mund té shmanget duke marré masat e méposhtme
parandaluese.

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Mbajeni fort sharrén me té dyja duart dhe
vendosini krahét né até ményré qé t'i rezistoni
forcave zmbrapsése. Poziciononi trupin né
ciléndo ané té fletés, por jo né drejtim me
fletén. Zmbrapsja mund té béjé qé sharra té
kércejé mbrapsht, por nése merren masat e
duhura parandaluese, forcat e zmbrapsjes mund
té kontrollohen nga punétori.

Kur fleta ka ngecur ose kur e ndérprisni
prerjen pér cfarédo lloj arsyeje, Iéshojeni
kémbézén dhe mbajeni sharrén té palévizur
né material deri sa fleta té& ndalojé plotésisht.
Asnjéheré mos u pérpigni ta higni sharrén
nga materiali ose ta térhigni sharrén pas
ndérkohé qgé fleta éshté né Iévizje, pérndryshe
mund té ndodhé& zmbrapsje. Kontrolloni dhe
ndérmerrni veprime korrigjuese pér té eliminuar
shkakun e ngecjes sé fletés.

Kur té rifilloni sharrimin né materialin e punés,
vendoseni fletén e sharrés né mes té kanalit
dhe kontrolloni qé dhémbét e sharrés nuk
kané ngecur né material. Nése fleta e sharrés
ka ngecur, ajo mund té dalé ose zmbrapset nga
materiali ndérkohé qé rifillohet sharrimi.
Mbéshtetni panelet e médhenj pér té
minimizuar rrezikun e bllokimit dhe té
zmbrapsjes sé fletés. Panelet e médhenj kané
tendencé té pérkulen nga pesha e tyre.
Mbéshtetéset duhet té vendosen poshté panelit
né té dyja anét, prané vijés sé prerjes dhe prané
buzés sé panelit.

Mos pérdorni fleté té pamprehura ose té
démtuara. Fletét e pamprehura ose té vendosura
né ményrén e gabuar béjné prerje t€ ngushté,
duke shkaktuar férkim té tepért, ngecje té fletés
dhe zmbrapsje.

Thellésia e fletés dhe levat bllokuese té
rregullimit té buzéve duhet té shtréngohen
dhe sigurohen pérpara se té kryhet prerja.
Nése rregullimi i fletés ndryshon gjaté prerjes, ajo
mund té shkaktojé ngecje dhe zmbrapsije.

Béni kujdes té vecanté kur sharroni né mure
ekzistues ose né breza té tjeré té shtruar. Fleta
e dalé mund té presé objekte g€ mund té
shkaktojné zmbrapsje.

Funksioni i mbrojtéses sé poshtme

16.

Kontrolloni mbrojtésen e poshtme pér mbyllje
té sakté pérpara c¢do pérdorimi. Mos e
pérdorni sharrén nése mbrojtésja e poshtme

20.

nuk léviz lirshém dhe nuk mbyllet menjéheré.
Asnjéheré mos e fiksoni ose lidhni
mbrojtésen e poshtme né pozicion té hapur.
Nése sharra rrézohet aksidentalisht, mbrojtésja e
poshtme mund té pérthyhet. Ngrini mbrojtésen e
poshtme me dorezén térheqése dhe sigurohuni
qé ajo té lévizé lirshém dhe t€ mos e preké fletén
apo ndonjé pjesé tjetér né té gjithé kéndet dhe
thellésité e prerjes.

Kontrolloni  funksionimin e sustés sé
mbrojtéses sé poshtme. Nése mbrojtésja dhe
susta nuk funksionojné si¢ duhet, ato duhet té
rregullohen pérpara pérdorimit. Mbrojtésja e
poshtme mund té funksionojé ngadalé pér shkak
té pjeséve té démtuara, depozitimeve ngjitése
ose mbeturinave té grumbulluara.

Mbrojtésja e poshtme mund té térhiget
manualisht vetém pér prerje té veganta, sic
jané “prerjet e pjerréta” dhe “prerjet e
pérbéra”. Ngrini mbrojtésen e poshtme duke
térhequr dorezén dhe duhet ta léshoni
mbrojtésen e poshtme sapo fleta té hyjé né
material. Pér té gjitha prerjet e tjera, mbrojtésja e
poshtme duhet té funksionojé automatikisht.
Gjithmoné kontrolloni qé& mbrojtésja e
poshtme té keté mbuluar fletén pérpara se ta
vendosni sharrén né karrige apo dysheme.
Fleta e pambrojtur dhe né l|évizje té liré shkakton
lévizjen prapa té sharrés, e cila do té presé
cfarédo qé gjendet pérpara saj. Llogarisni kohén
qé i duhet fletés pér té ndaluar pasi léshohet
celési.

Pér té kontrolluar mbrojtésen e poshtme,
hapeni mbrojtésen me doré, pastaj Iéshojeni
dhe shikoni mbylljen e saj. Kontrolloni qé
doreza térhegése té mos preké trupin e
pajisjes. Eshté SHUME E RREZIKSHME Iénia
pa mbrojtie e fletés dhe ajo mund té shkaktojé
démtim té réndé personal.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Mos i ndaloni fletét e sharrés duke ushtruar
forcé anésore mbi to.

RREZIK:

Mos provoni té higni materialin e preré
ndérkohé qé fleta éshté né lévizje.

KUJDES: Fletét lévizin pas fikjes.

Vendoseni pjesén mé té gjeré té bazés sé
veglés né até pjesé té materialit t¢ punés qé
mbéshtetet fort, jo né pjesén gé do té rrézohet
kur té béhet prerja.

Asnjéheré mos provoni té prisni duke e
mbajtur veglén pérmbys né njé morsé
shtrénguese. Kjo éshté shumé e rrezikshme
dhe mund té shkaktojé aksidente té rénda.
Vini syze sigurie dhe mbrojtése dégjimi gjaté
punés.

Mos pérdorni disge abrazive.



27. Pérdorni vetém disk sharre me diametrin gé
shénohet né vegél ose qé specifikohet né
manual. Pérdorimi i njé disku me madhési jo té
duhur mund té& ndikoj¢ né mbrojten e
pérshtatshme té diskut ose né funksionimin e
mbrojtéses, gjé e cila mund té shkaktojé |éndim

té réndé personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes
Fig.1
Lironi levén né niveluesin e thellésisé dhe lévizni bazén

lart ose poshté. Siguroni bazén né thellésiné e
déshiruar té prerjes duke shtrénguar levén.

/\KUJDES:
Pas rregullimit té& thellésisé sé& prerjes,
shtréngojeni gjithnjé miré levén.

Shikimi

Fig.2

Kur béni prerje, vini né vijé té drejté pozicionin A né
pjesén e pérparme té bazés me vijén tuaj té prerjes né
materialin e punés.

Veprimi i ndérrimit

/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér veglat me buton zhbllokimi

Fig.3

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té& kémbézés

celés, ka njé buton bllokimi.

Pér té nisur veglén, shtypni butonin e bllokimit dhe

térhigni kémbézén e celésit. Léshoni kémbézén gelés

pér té ndaluar.

/N\KUJDES:
Mos e térhigni fort kémbézén e celésit pa shtypur
butonin e zhbllokimit. Kjo mund té shkaktojé
thyerjen e gelésit.

Pér veglat pa buton zhbllokimi

Fig.4

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.



Instalimi ose hegja e fletés té sharrés
Fig.5
Fig.6
/A\KUJDES:
Pérdorni vetém c¢elésa Makita t& dhéné pér
instalimin apo hegjen e diskut. Mospérdorimi i
kétyre celésave mund té€ cojé né mbishtréngim
ose shtréngim jo té mjaftueshém té bulonit
hekzagonal. Kjo mund té shkaktojé |éndime
serioze pér punétorin.
Mos e prekni flettn me doré té€ zhveshur
menjéheré pas punés; mund té jeté shumé e
nxehté dhe mund tju djegé Iékurén. Vishni njé
palé doreza kur té higni njé fleté té nxehté.
Pér té hequr fletén, né fillim shtyni dhe rrotulloni
dorezén gé siguron kapakun pér pluhurin né drejtim orar
né simbolin O dhe higni kapakun pér pluhurin. Shtypni
bllokuesin e boshtit né ményré qé fleta t& mos
rrotullohet dhe pérdorni gelésin hekzagonal pér té liruar
né drejtimin kundérorar bulonin me koké hekzagonale.
Mé pas higeni fllanxhén e jashtme dhe fletén.
Pér té instaluar fletén, ndigni procedurén e anasjellé té
hegjes. Fle Fletén instalojeni gjithmoné né ményré té
tillé gé shigjeta né fleté té tregojé né té njéjtin drejtim si
shigjeta né kasén e fletés.
SIGUROHUNI QE TA SHTRENGONI MIRE BULONIN
ME KOKE HEKZAGONALE.
Fig.7
Pasi té instaloni fletén, zévendésoni kapakun pér
pluhurin. Rréshqitni kapakun pér pluhurin me kujdes gé
e gara né pjesén e tij t& pérparme té pérshtatet me
pjesén e dalé né kasén e fletés. Sigurohuni qé kapaku
pér pluhurin té pérshtatet si¢ duhet dhe mé pas shtyni
dhe rrotulloni dorezén né drejtim kundérorar deri né
simbolin @.
Fig.8
Plani lévizés (vizore udhézues) (Aksesor)
Fig.9
Plani praktik lévizés (vizorja udhézues) ju mundéson
prerje té drejta tepér té sakta. Thjesht rréshgiteni planin
me ngadalé lart kundér anés sé materialit t& punés dhe
sigurojeni né pozicion me ané té€ morsetés né pjesén e

parme té bazés. Me té mund té béni dhe prerje té
pérséritura me gjerési té njéjté.

PERDORIMI

/AKUJDES:
Asnjéheré mos e pérdridhni dhe mos ushtroni
forcé mbi vegél gjaté preries. Kjo mund té
shkaktoj¢ mbingarkesé té& motorit dhe/ose
zmbrapsje té rrezikshme, gé mund té€ ¢ojé né
Iéndim té réndé té punétorit.
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Fig.10

Mbajeni veglén fort me té dyja duart. Vendoseni pllakén
e bazés mbi materialin e punés gé do té pritet pa béré
asnjé kontakt me fletén. Né vijim ndizeni veglén dhe
prisni derisa fleta té arrijé shpejtésiné e ploté. Lévizeni
veglén pérpara mbi sipérfagen e materialit t& punés,
duke e mbaijtur rrafsh dhe duke pérparuar lehté derisa
té pérfundoni prerjen. Mbajeni vijén e prerjes drejt dhe
shpejtésiné e pérparimit té& njétrajtshme.

Dritarja e shikimit né bazé e bén té lehté té shikoni
distancén ndérmjet skajit t&€ pérparmé té fletés sé
sharrés dhe materialit t&¢ punés sa heré qé fleta
vendoset né thellésiné maksimale té prerjes.

Fig.11

SHENIM:
Kur béni prerje me kénd té drejté, etj., ndonjéheré
mbrojtésja e poshtme nuk léviz me lehtési. Né rast té
tillé pérdorni levén e térhegjes pér té ngritur mbrojtésen
e poshtme qé té nisni prerjen dhe sapo fleta té futet né
materialin e punés, léshoni levén e térhegjes.

Fig.12

/\KUJDES:
Mos pérdorni fleté té deformuar ose té krisur.
Zévendésojeni me njé té re.
Mos i vini materialet stivé kur t'i prisni.
Mos prisni celik té kalitur, gelik inoks, alumin, dru,
materiale plastike, beton, tjegulla, pllaka, etj.
Prisni vetém celik té buté.
Mos e prekni fletén e sharrés, materialin e punés
ose ciflat e prera me duar té€ zhveshura menjéheré
pas punés; mund té jené shumé té nxehta dhe
mund t'ju djegin I€kurén.
Pérdorni gjithmoné fletét e sharrés me majé
karbiti té pérshtatshme pér punén tuaj.
Pérdorimi i fletéve té€ papérshtatshme té sharrés
mund té shkaktojé performancé té dobét té prerjes
dhe/ose té paraqgesé rrezik pér Iéndime personale.

Hegja e ciflave
Fig.13

/A\KUJDES:
Gjithmoné sigurohuni qé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga priza pérpara se té instaloni ose té
higni kapakun pér pluhurin.
Kapaku pér pluhurin mund té nxehet pér shkak té
ciflave té nxehta. Mos i prekni ciflat e prera ose
kapakun pér pluhurin me duar té zhveshura.
Kur ciflat e prera mund té shihen nga dritarja e shikimit, higini.
Shtyni dhe rrotulloni dorezén né drejtim orar deri né simbolin
O dhe mé pas higni kapakun pér pluhurin. Higni ciflat e prera
té& mbledhura brenda kapakut pér pluhurin.

Fig.14
/A\KUJDES:

Mos e ktheni veglén koképoshté. Ciflat e prera té
mbledhura brenda kapakut pér pluhurin mund té



dalin nga kapaku pér pluhurin.
Kapeni kapakun pér pluhurin me kujdes gé té€ mos
deformohet ose démtohet.

MIREMBAJTJA

/A\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Inspektimi i fletés sé sharrés
Kontrolloni me kujdes fletén pér krisje ose
démtime pérpara dhe pas pérdorimit. Z&vendésoni
menjéheré disqet e krisura ose t€ démtuara.
Nése vazhdoni té pérdorni njé fleté t& pamprehur
mund té shkaktoni zmbrapsje té€ rrezikshme
dhe/ose mbingarkesé té motorit. Z&vendésojeni
me njé fleté té€ re sapo ajo t& mos preseé si¢ duhet.
Fletét e sharrés me majé karbiti pér prerésin e
metalit nuk mund té mprihen sérish.
Zévendésimi i karbonginave
Fig.15
Higini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat. Zévendésojini
kur t& konsumohen deri né shenjén kufi. Mbajini karbonginat
té pastra dhe qé té hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja
karbonginat duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni
vetém karbongina identike.

Fleté metali me punto karbiti pér shumé pérdorime

Fig.16

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Kufizues (vizore udhézuese)
Syze mbrojtése
Gama e fletéve té rekomanduara té sharrés me
maijé karbiti dhe e materialeve té punés

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Pérdorimet
FLETE METALI KUNJ';‘?JEORME KUNJ ME KEND | KUNJ METALI |RIBLLOKIM Tubi FLETAE VALEZUAR
ps 50 X 100] 45 X 90 | 50 X 50 | 50 X 50 | t=0,56 | t=1,6 50X 100] 25 | 260
ermasa (MM)| 15 | =30 | =16 | t=32 t=4 =6 |25Ga |16Ga | 820 | =32 |t=12 |38 |t=0-0,9 [t=1,02,0
wxar | X 1O X|O]|O]|0|0O X |©O]|O0|A|O]| X| X
wxet | A 1O A]O]O0]|0 A OO0 |O] x| X
wxer | OO0 0|A 1000|400 A X[ A
wsx0T [Q | A | X | X[ X[ XA X [ X[ X[X]|X]O] A
©Eshkélqyer OMiré AN Ebute X Nuk vien
/AKUJDES:

Pérdorni gjithmoné fleté sharre me majé karbiti té
pérshtatshme pér punén tuaj. Mos prisni alumin,
dru, materiale plastike, beton, pllaka, tjegulla etj.
Fletét e sharrés me majé karbiti pér sharrén qé
pret metalin nuk duhet t&€ mprihen pérséri.
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BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. Noct 7-2. BbHLeH dnaxey 11-1. Mpo3opye
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3-1. MyckoB npekbcBay 7-4. BbTpelleH dnaHew, 13-1. Mpo3sopye

3-2. Bnokumpaly 6yToH 8-1. Mpouen 14-1. Kanak 3a npegna3ssaHe OT npax
4-1. MyckoB npekbcBay 8-2. Pebpo 14-2. ByToH

5-1. Kanak 3a npepnassaHe OT npax 9-1. MapaneneH orpaHnumTen (BogaY) 15-1. OrpannynteneH bener
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10-2. PaGoteH petaiin

CNEUNDOUKALIUN

Mogaen 4131
[AnameTbp Ha ancka 185 Mmm
Makc. gebenvHa Ha pasaHe 63 Mm
O6opoTn 6e3 ToBap (MMH'1) 3500
O6Lwa AbmKkuHa 358 Mm

Herto Terno 5.1 kr

Knac Ha 6esonacHocT B

. I'Iopa/:uA HalwlaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM Mmorat ga 6'b,CLaT NpOMeHEeHn 6e3

npeau3secTue.

« CneumnduKkaLmmnTe MOXe Aa ca PasnuyHu B pasiuyHATe AbpXasu.
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CumBonu

Mo-pgony ca onucaHn cMmBONMTE, U3MON3BaHU 3a Tasu
MawwuHa. 3agbimKUTENHO Ce 3ano3HalTe C TeXHWUTe
3HayeHus1, Npeaun Aa NpucTbLNUTE KbM paboTa.
@I:'EI - Tpouetete PBKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoarauus.

@ - [BOVHA 130NnALMA

BHumaBante!
HarpsiBa.
Camo 3a ctpaHu ot EC

He usxsbpnsiite enekTpoobopyaBaHe
c buTtoBuTE oTNagbL!

MNpn cnassaHe Ha EBponenckara
OVPeKTMBa OTHOCHO OTnagbuuTe OT

Moxe cunHo pOa ce

eneKkTpuyecko n €neKTPOHHO
obopyaBaHe U MNpunoXxeHneto 1
CbrnacHo HaLMOHamNHoOTO
3aKoHOAATEenNcTBo, 6pakyBaHOTO

enekTpuyecko obopyasaHe Tpsbsa aa
ce cbbupa pasgernHo U aa ce Bpblua B
MecTa 3a peuuknnpaHe, cbobpaseHu ¢
M3NCKBaHMATA 3a  OnassaHe Ha
oKornHara cpega.

ENE022-1

MpenHa3HayeHne

WHCTPYMeHTBT e npeHasHaveH 3a psisaHe Ha Meka CcToMaHa.
ENF002-2

3axpaHBaHe

MHCTpYyMEeHTBT cnegBa fa Ce  BKOYBA Camo  KbM
3aXpaHBaHe CbC CbLUOTO HANPEKEHUE, KAaTO MOCOYEHOTO Ha
dupmeHaTta Tabenka u pabot camo C MOHO(asHO
NPOMEHNMBO HanpexeHue. ToW e C ABOWHa u3onauus u

3aTOBa MOXeE Ja Ce BKIMYBa U B KOHTaKTK be3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

LWym
O614aiHOTO CpedHO NpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HunBo Ha 3ByKkoBO HansaraHe (Lya): 89 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lwa): 100 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBanTe aHTUOHMU

ENG900-1
Bubpauum

Ob6LwaTta CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBM
BeKTOpa), onpegeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboteH pexwvm: psizaHe Ha meTan
HuBo Ha BMbpauunte (anwv) : 2.5 M/C? N Mo-Marnko
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?



ENG901-1

. O6sIBEHOTO HMBO Ha BuOpauunTe € W3MEPEHO B
CbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTHW METOAM 3@ U3NUTBAHE U
MOXeE [ja Ce U3rorn3Ba 3a CPpaBHsSIBAHE Ha UHCTPYMEHTH.

. OcBeH TOBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BUGpauuuTe
MOXe [a Ce M3nonsea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPEAHOTO Bb3AENCTBME.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. HvBoTo Ha BWGpauumuTe npu pabora cC
enekTpuyecknss  MHCTPYMEHT Moxe pfga ce
pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HayMHa Ha U3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

. 3agbmkuTenHo onpegeneTe npeanasHU Mepku 3a
3almTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBA Ha OLUEHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrnoeus (kato ce
B3eMaT npedBu BCUYKM CbCTaBHM 4YacTu Ha
paboTHUS UMKBM, Kato Hanpumep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpyMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).

ENH101-16
Camo 3a cTpanute ot EC.

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBME
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoAuTen Aeknapupame, Ye criegHUTe MalMHn
¢ mapkarta Makita:
HaumeHoBaHne Ha MalumHaTa:
MeTtaneH umpkynsp
Mogaen Ne/Tun: 4131
ce npov3BexaaT CEPUNHO n
ChoTBeTcTBAaT Ha W3UCKBaHWATA Ha cnegHuTe
eBponenckn AUPEKTUBK:

2006/42/EO
W ce npousBexpar B CbOTBETCTBUE CbC ClIeAHUTE
CTaHAapTU UM HOPMAaTMBHU JOKYMEHTH:

EN60745
TexHn4eckaTa JOKyMeHTaLUusA ce CbXpaHsiBa oT:

Makita International Europe Ltd.

TexHnuecku oTaen,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYECKN MHCTPYMEHTHU
A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKMN
npeaynpexneHua 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnassaHe Ha npeaynpexaeHusTa
W VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexgeHuna wm

MHCTPYKLMU 3a crpaBka B 6baeLue.
GEBO030-5

NPEAYNPEXOEHNA 3A
BE3OMNACHOCT lNPU PABOTA C
METAJNTIHUA LUNPKYNAP

Mpoueaypu npu psAzaHe

1. A OMACHOCT: ipbxTe pbLeTe CU HaCTpaHu OT
30HaTa Ha psidaHe 1 oT Aucka. [ipbxTe Apyrarta cu
pbka Ha NOMOLLHaTa ApbXKa UMK Ha Kopnyca Ha
enekTpomotopa. AKO U [BeTe BW pble Abpkar
LmMpKynsipa, Te He MoraT Aa 6baaT cpsisaHu oT aucka.

2. He ce npecsirante nop obpaboTrBaHua gerann.
MpennasutensT He MoXe Aa BW 3aluTy OT AMcKa
non oetanna.

3. Perynupainte pabn6ouMHaTa Ha psisaHe A0
pebenuHata Ha obpa6orBaHua getawn. [log
fertavina Tpsibea Aa ce BMxXAa No-mMasnko OT eAuH
LN 366 Ha LMPKYNSIPHAST ONCK.

4. Hwukora He ApbXTe cpA3BaHUA AeTaun C pblie
unu BbpXY Kpaka cn. ®dukcupante
obpaboTBaHMsi  geTann  BbpXy CcTabunHa
nnardopma. [paBuNHOTO yKpenBaHe Ha AeTaiina
€ MHOTO BaXXHO 3a CBEXAaHe A0 MUHUMYM Ha pucka
OT HapaHsiBaHe, Ha 3aAMpaHeTo Ha AWUcka Miu Ha
3arybaTa Ha KOHTpon.

5. [pbXTe eneKTpUYeCKUsi UHCTPYMEHT camo 3a
W30NUpaHNUTE W HeXNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,
KOraTo uMa OMacHOCT peXeWusaT AUCK Aa
ponpe B CKpUTK Kabenu unu B co6cTBEHNUs cU
3axpaHBalw, ka6en. Mpu gonup OO NPOBOAHMK
noj HanpexeHue, TOKbT MOXe Aa NpemuHe npes
MeTanHuTe YacTu Ha UHCTpyMeHTa u aa ,ygapu”
paboteLus.

6. nMNpu paspAsBaHe BuHarM  u3nonsBanTe
HanpaBnsBawa nnaHka unuM BoAay c npaB
brbn. ToBa nogobpsiBa TOYHOCTTA Ha cpesa u
HamansiBa BepOSITHOCTTA OT 3aAupaHe Ha avcka.

7. WU3nonseanTte BuHaru OuUcKoBe C NoAxXoOsLy
pasamep M ¢opMa Ha MOHTaXHUTe OTBOPU
(pomMGoBMAHa unu Kpbrna). [uckoBete, KOUTO
He OTroBapsiT Ha MOHTaXHWTe Kpenexu Ha
LUMpKynsipa e paboTaT eKCLUEHTPUYHO, KOETO Lie
nosefe Ao 3aryba Ha KOHTpor.



Hukora He wu3nonsBaiiTe NOBpeAeHU UIN
HenogxogAwM wanbéu 3a AucKkoBe WUNuU
6onTtoBe. Llllanbute 3a pguckoee u Gonta ca
creumnanHo KOHCTpyMpaHu 3a Balumus LMpKynsp 3a
nocTuraHe Ha onTMMarnHa NpoW3BOAWUTENHOCT W
3a 6esonacHa pab6oTa.

I'Ipwwmu 3a OTKaTu U npepynpexpeHus 3a tax

OTKaTbT € BHEe3anHa peakuus Ha 3almnaH, 3agpan
UMM pasLeHTPOBaH LMPKYNSPEH AWCK, KOETO Kapa
HEKOHTpONMpYeMUsi LMPKYNsip Aa ce Baura Harope w
13BbH 06paboTBaHMA AeTain KbM onepaTopa;

KOraTo AMCKbT ce 3aluune unu 3agepe NnbTHO B
3aTBapsl, ce npopes, AUCKLT Ce 3anbBa W
peakuusiTa Ha enekTpomMoTopa M3xBbpnsi 6bp3o
MHCTpPyMeHTa obpaTHO KbM onepartopa;

aKo OWCKbT Ce W3KPUBWM MNW € PasLEeHTpOBaH B
oTpesa, 3bbuuTe OT 3agHMa pbO Ha Avcka morart
fa ce 3abusaT B ropHata MOBBPXHOCT Ha
obpaboTBaHOTO W3denvie, koeTo Aa AoBede A0
n3ckayaHe Ha Amcka OT npopesa u o6paTHOTO My
oTcKayaHe KbM oneparopa.

OTkaTbT € crneacTBMe OT HenpasunHa ynotpeba Ha
uMpKynsipa u/unu HecnassaHe Ha pega U ycnosusita 3a
pabota, a Moxe Aa Gbae usberHat npu cnasBaHe Ha
nocoyeHunTe No-Aony npeanasHu Mepku.

9.

10.

1.

12.

MopabpxkanTe 3apaBuUA 3axBaT C ABe pbLie BbpXy
LMPKynsipa U NO3ULIMOHUPAiiTe pbLETe CU Taka, Ye
Aa npoTuBoAenNCcTBaT Ha CWUNWUTe Ha OTKar.
MosuuuonupanTe TANOTO CKU OT epHaTa oOT
CTpaHUTe Ha AUCKA, HO He U B efHa NUHUA C Hero.
OTkaTbT MOXe fa MpUHYOM LMpKYnsipa fa OTCKOuM
Hasag, Ho aKo ce B3eMar NpeanasHi Mepku cunuTe Ha
oTKaT morat Aa 6baaT KOHTPONMpaHK oT oneparopa.

Korato pauckbT 3agepe, wnuM Korato no
HSIKaKBa MpUYMHA pA3aHeTO ce MpekpaTw,
ocBo6ogeTe cnycbka U 3aApbXKTe LUPKynsapa
B NMOKOW B MaTepuana, [oKaTo AUCKBLT crpe
HanbnHo. Hukora He ce onuTBaWTe Aa
u3BaguTe UMpKynspa oOT obGpaboTBaHus
AeTann unu Aa ro usgbpneate Ha3aa, AoKaTo
AVCKBT BCe Olle ce BbPTH, 3aLLOTO TOBa MOXe
pa poBepe po otkat. Ornmepante MACTOTO U
B3eMeTe  HeobxogumuTe  Mepku, 3a fAda
OTCTpaHWTe NpUYMHaTa 3a 3aAMpaHeTo Ha aucka.
Mpu NOBTOPHOTO CTapTUpaHe Ha LMpKynspa B
obpaboTBaHuUA AeTaln LieHTpUpanTe AUCKa B
npopesa W npoBepeTe Aanu 3bOuUUTEe Ha

LMPKYNAPHUA AUCK ca 3aueneHu B matepuana.

AKO AWCKLT 3aaupa, Toil MOXe Aa W3CKOYM UIu
0a gosefe Ao oTkaT oT obpabotBaHusa Aetaunn
npv pectapTvpaHe Ha LuMpkynsipa.

MoanupanTe roneMuTe NaHenw, 3a Aa ceeaete
AO MUHMMYM ONacHOCTTa OT NPULIUNBaHE UNu
oTKaT Ha Aucka. [onemMute nmaHenu 4ecTo ce
orbBaT nog cobcTBeHata cu TexecT. OT agete
cTpaHu nog naHena TpsibBa da ce crioxar
noanopu, kouto da ca 6nu3o [0 NMUHMSITA Ha
cpe3sa v 6nm3o fo pvba Ha naHena.
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13. He

14. BnokupawuTte

15.

u3nonsBante TbMU WU NOBpeAeHU
AuckoBe.  3aTbMEHWTE UMW HenpaBuITHO
MOHTMPaHW [UCKOBE MpaBsAT Manbk MNpopes,
KOETO BOAM [0 MHOMO CWUMHO TpueHe, A0
3afuMpaHe Ha Jucka 1 4o oTKaT Ha umpkynsipa.
noctyetTa 3a HacTpolka Ha
AbnbounHarta u chackaTta TpsAGBa Aa ca 3aTerHaTtm
N HapeXgHo (OMKCUPaHW npeau HauyanoTo Ha
cpe3a. AKkO MO BpeMe Ha psisaHe HacTpolikuTe ce
NPOMEHSIT, TOBa MOXe [a AoBefe 3aaupaHe 1 oTkar.
KoraTto pexeTe B cblyecTByBaly CTEHU U ApYyrv
3aTBOpPEHM NPOCTpaHCTBa, paboTeTe C NOBULLEHO
BHUMaHue. MofaBalmMaT ce ANUCK MOXe [a Cpexe
06eKTI, KOUTO Aa Npean3suKaT oTkar.

myHKLl,VISI Ha AonHuA npegnasurten

16. TpoBepeTe npeau Bcsika ynoTtpe6a Aob6poTo

3aTBapssHe Ha AOonHuA npeagnasuTten. Axo

DOMHUAT  npepnasvTen He ce  ABWXU
cBOGOAHO M He ce 3aTBaps BegHara, He
paboteTe cbc uupkynsipa. Hwukora He
3aTAranTe M He 3aBbp3BaiiTe  [ONMHUA
npeanasuten B OTBOPEHO mnomnoxeHue. Ako
CriydalHO  W3TbpBETE  UMPKYNsipa,  [AOMHWAT

npeanasuTen Moxe fa ce OrbHe. BpurHerte
OONHUA NpeanasuTen ¢ npubupaliara ce apbXka
n ce ybenerte, Ye Ton ce ABWKM CBOBOAHO, KakTo
M Ye He JOKOCBa AMCKa, UNW HsKakBa Apyra 4acT,
BbB BCUYKM BN 1 AbNOOYMHM Ha cpesa.

17. TpoBepeTe MAeNCTBMETO Ha MpYyXUHaTa Ha

AOMNHUA npeanasvTen. AKO NpeanasvTensaT u
npyXuHata He paGoTAT npaBuUIHO, Npeaun
ynotpe6a Te TpA6Ba Aa ce o6cnyxat. JonHusT
npepnasuTen moxe Aa pabotu MygHo, koeTo Aa
ce AbMKM Ha MOBPeAeHW 4acTW, oTnaraHvst Ha
CMOIM UIN Ha HaTpynBaHe Ha OTrnaAbLy.

18. [onuuAT npeanasvuTen MoXe Aa ce M3abpnea

PBYHO CamMo MNpu cneuuanHun cpesoBe KaTo
“cpe3oBe ¢ BpsA3BaHe” M ‘“CcbCTaBHM cpe3oBe”.
BawurHete gonHus npeanasuTten ¢ npubupaluarta ce
ApbXKa U BeAHara cnep NPOHWKBaHe Ha AMCKa B
MmaTepuan, AONHWAT npeanasuTen TpsGsa na ce
ocso6oan. lpu BCUYKM ApYrM CPe3oBe AOMHUSAT
npeanasuTen Tpsibea fa paboTy aBTOMaTUYHO.

19. TMNpepn pa noctaBsATe LUUPKynsipa BbpXy NnoT

20. 3a pa

WNu noa, BMHarM BHUMaBaWTe Aanv [ONHUS
npeanasuTen nokpuBa Aucka. HesawmteHusT
BbPTAL, C€ MO WHepuuss OWUCK Lie Hakapa
UMpKynsipa fda ce NpUOBWXW Hasad, pexenku
BCWYKO, KOETO My nonagHe Ha nbTsa. OTuuTaiTe
BpeEMETO, koeTo e HeobxoaMmo 3a cnupaHe Ha
[Avcka cnen ocBoboxaaBaHe Ha NpeBknoYBaTens.
npoBepuTe [ONHUA nNpeAnasuTen
oTBOpEeTe ro Ha pbka, cref KOeTo ro nycHere
W npocnepete 3aTBapsiHeTo My. [poBepeTte
Cblo M Aanu npubupauiata ce ApbXKKa He
[oKoCBa Kopnyca Ha MHCTPYMeHTa.
OctaBeHuaT oroneH guck e MHOIMO OMACEH n
MOXe [a MPUYNHM CEPUO3HU HapaHsIBaHUsI.



[onbnHUTEeNnHW npeaynpexaeHus 3a 6esonacHocT
21. He cnupaiiTe puckoBeTe C nNpunaraHe Ha
CTPaHMYeH HaTUCK BbPXY pexeLums OUCK.
OMNACHOCT:

He ce onutBaiiTe Aa npemaxBaTe OTpsi3aH
MaTepuan npu paéorewy AUCK.

BHUMAHUE: PexelwuTe WHCTPYMEHTH
npoAbMKaBaT Aa ce BbPTAT M cnep KaTto ca
OUNY U3KITIOYEHN.

MocTaBeTe no-wiMpokaTa YacT Ha ocHoBaTa Ha
umpKynsipa BbpXYy Tasum vyacT Ha
obpaboTBaHUA AeTain, KOATO e CONMUAHO
yKpeneHa, a He BbpXy Ta3W 4acT, KOATO Llie
nagHe criep 3aBbplUBaHe Ha cpesa.

Hukora He ce onuTBaiTe Aa pexere ¢ XxBaHaT
B MeHreme M OGbpHaAT HaAONy WMHCTPYMEHT.
ToBa € W3KMIYUTENHO OMAcHO U Moxe Aa
[oBefe A0 CEPUO3HU NPOU3LLECTBUS.

Mo Bpeme Ha paGoTa usnonseanTte npeanasHu
ouyuna v cpeacTBa 3a 3almMTa Ha cnyxa.

He n3anon3sBaiiTe HUKaKBM aGpa3uBHU AUCKOBe.
U3nonsBaite caMo LMPKyNsipeH p[UCK C
ANamMeTbp, KOMUTO € MapkupaH BbpXy
WHCTPYMeHTa, unu e cneuuduumpaH B
HapbYHMKa. /3nonsBaHe Ha AUCK C HeMpaBWITHY
pasMepu Moxe [Ja MOBMAWsie Ha NpaBUITHOTO
npeanassaHe Ha Avcka WM OEUCTBUMETO Ha

22.

23.

24.

25.

26.
27.

npeanasuTensi, Koeto MoOxe [Aa  NpU4nHK
CEepuo3HO HapaHsiBaHe.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE

MHCTPYKLUUW.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:

HE nosBonsiBanTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO

Ha npoaykta (npupo6buto npu AbArata My

ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunaTa 3a 6e30nNacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge3oMacHOCT, NOCOYeHU B
HacCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TEXKKW HapaHsiBaHUS.
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®YHKUNMOHANHO ONMUCAHUE

/\BHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha psAi3aHe

®dur.1

Pasxnabete nocrta Ha AbNGOYMHHUSAT orpaHuMuuUTen ©
npemMecTeTe OCHoOBaTa Harope wnu Hagony. 3akpenete
ocHoBaTa Ha enaHaTa AbnbouMHa Ha psizaHe KaTo
3aTerHerte focta.

/N\BHUMAHME:
. Cne,u, KaTo perynupare ,D,'b]'lﬁo‘WlHaTa Ha psA3aHe,
BUHaru 3ataranTte nocta 3,ClpaBO.

HacouBaHe

dur.2

Korato pexerte, n3paBHeTe oTmeTkata A B npegHara
YaCT Ha oOCHOBaTa C JIMHMSTA Ha psAsaHe Ha
obpaboTBaHOTO U3genue.

BknrouBaHe

/\BHUMAHME:

- Tlpeay fa BKIOYUTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru nposepsiBaiiTe Janu nyckoBUAT NpekbcBaY
paboT¥ HopManHoO U ce Bpblia B MOSOXEHUE
,OFF* (3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a MHCTpYMeHT ¢ OyTOH 3a gebnokupaHe

dur.3

3a u3bsireaHe Ha HEBOMHOTO BKIIOYBAHE OT MYCKOBMS
npekbCcBaY e npeasuaeH Grnokvpaly 6yToH.

3a [ga BKIOYMTE MHCTPYMEHTA, HaTUCHETe Brokvpalums
OyTOH W nocne HaTUCHeTe MycKoBMS NpekbecBady. 3a
crnvpaHe OTMyCHETE MyCKOBMUSI MPEeKbCBaY.

/\BHUMAHMVE:

- He wsgbpneaiiTe nyckoBusi NpekbCcBay cunHo 6e3
na cte HatucHanu ByToHa 3a gebnokupane. Tosa
MOXe [a [oBefe [0 cyyrnBaHe Ha NpekbcBaya.

3a MHCTpyMeHT 6e3 GYTOH 3a AebnokupaHe

dur.4

3a pa  BKMYMTE WHCTPYMEHTA, CaMO  HaTWCHeTe
cnycbka Ha rpekbcBaya. 3a cnupaHe OTnycHeTe
Crycbka Ha npekbcBava.

CIrMmoOBABAHE

/A\BHUMAHME:
. Tpean pa uwsBbpwBaTe HsAKakeu pabotn no
VHCTPyMEHTa 3adbIMKUTENHO NpoBepeTe Aanu Toi
€ U3KIK4YeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.



MoHTax unu geMoHTaX Ha pexeLmns HOX
dur.5
dur.6

/A\BHUMAHMUE:

. ManonssaitTe eauHCTBEHO AoCTaBeHus Koy Makita 3a
nocTaBsiHe 1 cBansHe Ha Hoxa. AKO He crassarte ToBa,
MOXe Aa ce MOIyyu MpeHaTsiraHe WM HeJoCTaTbyHO
3aTAraHe Ha LlwectocTeHHWs Gont. ToBa Moxe [Aa
[l0Befe 10 CepMO3HO HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

. He [oKocBawnTe HOXa 6e3 pbKaBmumn
HernocpeacTBeHo cref paboTa, 3aloTo Moxe Ada
6be MHOro ropely U Aa u3ropu koxarta Bu. Mpu
CBassiHe Ha ropeLl HOX U3Mon3BaiTe pbKaBuLM.

3a cBansHe Ha HOXa, Hail-Hanpep HaTUCHETe W 3aBbpTeTE Mo
YaCOBHWKOBAaTa  CTpefika  pbKoxBaTkata, KOSTO  Kpenu
npaxosaluTHus kanak, no cumsona O u  ussapere
npaxo3aluTHust kanak. HatucHete 6nokupoBkaTa Ha Bana,
Taka 4Ye HOXbT [ja He MoXe Aa Cce NpeBbpTa, W 13non3eaiTe
LUECTOCTEHHMS KITioY, 3a Ja pasxnabuTte LLeCTOCTeHHMs BonT
obpaTHo Ha y4acoBHWKOBaTa cTpenka. Crnep ToBa csanete
BBHLUHMS (priaHeL, 1 Hoxa.

3a nocTaBsiHe Ha HOXa, W3BbpLUETE FOPHUTE AeCTBUS
B obparteH pen. BuHarm noctaesiite HOXa Taka, ue
cTpenkaTa BbpXy HOXa [ja CoyM B CbLUaTa Nnocoka kaTto
cTpenkata Bbpxy Kanaka Ha HoXxa.

HEMPEMEHHO 3ATEMHETE 3OPABO BONTA C

LUECTOCTEHHA TABA.

dur.7

Creq nocTaBsiHETO Ha HOXa BbPHETE Ha MSICTO
npaxos3almTHus  kanak.  [nb3HeTe  BHUMATENHO
npaxo3aluMTHUS Kanak, Taka Ye npope3bT oTnped Aa
nacHe Ha pebpoTo Ha kanaka Ha Hoxa. Ybepnete ce, ye
npaxo3alUMTHUSAT Kanak nsra npaBunMHO M crieg ToBa
HaTUCHETE U 3aBbpTeTe pbKOXBaTKaTa Mo MOCOKa,
obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTperka, oo cuveorna @,

dur.8
MapaneneH orpaHnuuTten (Boaay) (Akcecoap)

dur.9

MpakTUyHWMAT napaneneH orpaHWuMTen (Bogay) BM Aasa
Bb3MOXHOCT [a MpaBuUTe W3KIMIOUATENHO TOYHW MNpaBu
cpesoBe. [pocTo NNb3HETE NapanenHus orpaHNYnUTenN Taka,
Ye [a mpurernHe NAbTHO KbM CTpaHaTa Ha obpaboTBaHus
[leTaiin 1 ro 3akpenete B TOBA MOMOXEHWE C MpUTSrawms
BMHT B NpefHaTa 4YacT Ha ocHoBaTa. Tol JaBa Bb3MOXHOCT
1 3a NOBTapsiHe Ha Cpe3a CbC CbliaTa LWMpUHa.

ABOTA

/\BHUMAHME:

. Hukora He npvlnaral?lTe npekomMepHa cuna un He
ycykBaviTe MHCTPYMEHTa B paspe3a. ToBa MOXe Aa
foBefe [0 nNpeToBapBaHe Ha MoTopa wwumu
onaceH obpaTeH ygap, koeTo [fa [gosede A0
Cepuo3HO HapaHsBaHe Ha oneparopa.
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®ur.10

[pbXTe WHCTpyMEHTa 34paBoO C [ABETe CU  pble.
[onpete ocHoBaTa A0 AeTanna 3a psisaHe, 6e3 HOXbT
na ce ponvpa Ao Hero. Nocne BKMOYETE UHCTPYMEHTA
W u34akamTe HOXbT [a [OCTUTHE MbIHU 0GOpOTK.
[BwxeTe WMHCTPYMEHTa Hanpeg Mo MOBbPXHOCTTA Ha
[eTaiina, KaTto ro AbpXuTe paBeH U ro ABukuTe G6aBHO,
[0KaTo psi3aHeTo NpUKIoYX. PexeTe no npasa NUHUA ©
noaabpKanTe CKOpPOCTTa Ha NoAaBaHeTO paBHOMEpHa.
Mpo3opyeTo B OcHOBaTa YyrnecHsiBa MNpoBepkaTta Ha
PasCTOSIHUETO MEXAY NPeAHVst pbb Ha pexeLuust HOX U
06paboTBaHOTO M3denune, Korato HOXbT € HAaCcTPOeH 3a
MakcumarnHa gbnboymHa Ha psisaHe.

dur.11

3ABEJIEXKA:

- TMpu pa3pe3nm nop HakMoOH M Mp., TMOHsKora
[OMHWAT WMT He ce MecTu necHo. B Takuea
crnyyau usnon3agaliTe nocta 3a U3MeCTBaHe, 3a Aa
BAUIHETE [OMNHMS LWT 3a 3ano4BaHe Ha psi3aHeTo,
W BegHara cneg  Kato  HOXbLT  Haernese B
MaTepuana, OTrycHeTe 10CTa 3a U3MecTBaHe.

dur.12

/\BHUMAHME:

- He wusnonssainte AedopmupaHy Wnu  HamykaHu
HoxoBe. CMeHslTe ' ¢ HOBW.

. He cvbupanite eouH BbpXy Apyr martepuanu,
[0KaTo v pexeTe.

- He pexere 3akaneHa cTomaHa, HepbXaaema
cToMaHa, anyMuHWi, ObpBO, nnactmaca, GeToH,
Nnoykun u T.H. PexxeTe camo Meka cToMaHa.

. He pokocBaite pexelwmsi Hox, obpabotBaHus
JeTain unu CTPYXKUTe HernocpeacTBeHo cnep
pabota 6e3 pbkaBuuM, 3alOTO Te MOxe Aa ca
MHOTO FOpeLLM 1 Aa U3TOPSIT KoXaTta BY.

- BuHaru wu3nonsBaiiTe  pexewm HoxoBe C
TBbLpAOCNNABHUA 3b6LM, noAxoAsLm 3a
KOHKpeTHaTa paboTa. /13non3saHeTo Ha HenoaxoasLm
pexeLy HOXOBE MOXE [a BMOWM psidaHeTo uwunv fa
NpeACTaBrsiBa PUCK OT HapaHsiBaHe.

U3xBbLpRsiHe Ha CTPYXKUTE
®ur.13

/N\BHUMAHME:

. I'Ipep,VI Aa nocTtaBaATe WM ceanaTte npaxo3aluTHUA
Kanak, 3agb/mMKUTENHO rlpOBepeTe aanun I/IHCprMGHTbT e
M3KMoYeH OT NpekbcBaya M OT KOHTaKTa.

. Tpaxo3alMTHMAT Kanak MoXe Aa ce Harpssa
3apaan CTpyxkuTe. He ﬂ,OKOCBaﬁTe CTPYXKNTE
mwnn nanO3aLL|V|THV|ﬂ Kanak 6e3 pbKaBMLu/I.

Ako npes3 Npo30p4eTo ce BMXKAAT CTPYXKKU, U3XBbpneTe rv.
HatucHete 1 3aBbpTeTe  pbkoxBaTkata Mo
YacoBHMKOBaTa CTpesika, 40 cumBona o n MaxHetTe
npaxosawWWTHUsl  Kanak.  Maxebprnete  CTpyxkuTe,
C'b6paHV| BbTpe B Npaxo3alnTHUA Kanak.



dur.14

/A\BHUMAHME:

. He o6pbluaiite WHCTpyMeHTa Hagony C rnaearta.
CTpyxkuTe, cbbpaHu BbTpe B NPaxo3aluTHUS Kanak,
moraT Aa W3nagHaTt oT Npaxo3alUMTHUS Kanak.

. [asere npaxosawuWTHMA Kanak, 3a Ja He ce
nedopmupa unm nospeau.

NOAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. lMpean pa nposepsiBaTe uMNM  M3BbpLUBaTE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNK4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wusnonseBante 6eH3wH, HadTa, paspeauten,
cnvpT n Ap. noa. ToBa MOXe [a MNpUYMHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLysa Unu NyKHaTUHW.

lMpoBepka Ha pexeLmsa HOX

. Npeon wn cneg paborta, nposepsiBanTe
BHMMATENHO 3a MyKHaTUHU UK yBpeXAaHus no
HOoXa. AKO MMa NyKHaTUHW UNK NOBpeayM Mo HOXa,
He3abaBHO ro cMeHerTe.

. Ako npogbmkuTe ga paboTtute CbC 3aTbMNeH HOX,
MOXe Aa ce nonyyu onaceH obpateH ygap w/unm
npeTtoBapBaHe Ha MoTopa. [ogmMeHeTe HoXa C HOB,
KoraTo npectaHe Aa pexe gobpe.

. PexewmTe HoXOBe C TBbPAOCNaBHU 3bOLM 3a
MeTanHuA LMpKynsip He MorarT Aa ce 3aToyBar.

CMsiHa Ha YeTKuTe

dur.15

PepoBHo cBansiite 4etkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 orpaHuumTenHus Gener, M cMmeHeTe.
MoppbpxanTe YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABMKaT CBOGOAHO
yeTkogbpxkaTtenute. [iBete yeTkun TpsibBa fa ce cMeHsT
eOHOBpPEMEHHO. V3nonsBaiite camo OpUrMHanHm YeTku.

dur.16
C nomolwiTa Ha OTBepTka pasBuiiTe KanaykuTe Ha

yeTkogbpxkatenute. M3Bagete W3HOCEHUTE  YETKW,
criokeTe  HOBUTE U 3aBWiiTe  Kanadkute  Ha
yeTkogbpkaymTe.

3a pa ce nogabpka BE3OMACHOCTTA w

HAOEXKOHOCTTA Ha VWHCTpYMEHTa, pPeMOHTuTe,
obcnyxBaHeTo wnu  perynupaHeto TpsibBa pfda ce
M3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce u3nonaeart pe3epsHu 4YacTu oT Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHVE:

- [lpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
VN HaKpalHULM C BawMs MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpanlHULUM MoXe [da [oBede [0 OnacHOCT oT

TenecHu HapaHsiBaHWs1. W3anonagaite
CbOTBETHUSI @KCecoap WM HakpanHWK camo no
npefHasHa4eHve.

AKO MMaTe HyxJa OT NMoMoLl 3a noseye noapobHOCTH

OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce OObpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbpP Ha Makita.

- MapaneneH orpaHnunTen (Bogay)

. Mpennasuun ounna

- [penopbyaHn AnanasoHn Ha pexeLun HOXOBe C
TBBbPAOCNNABHN 3L6UW 1 AeTannmn

3ABEJEXKA:

- Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasfiMyH1Te AbPXKaBU.

Lll/lpKyﬂﬂpHVl Auckose C Kap6|/|,qu NOKpUTHE 3a pdA3aHe Ha MeTan, 3a yHMBepCcanHo NpunoxeHue

Mpunoxexus

METANEH NIMCT | C.05PAEH P0G | BTIOB PO | METANIEH NPT | AphATyPA TowGa FOOPVPAH TACT
Paawep ()| 1~ 15 | 1230 |vu1 | 1202 | 1ot | 1oe |5Ca | oca | s20 |1ong | 1otz | (256 |i=o-ns |i=10-20
185x36T | X @ X @ @ @ @ X @ @ A @ X X
185X38T | /\ O yAN O O @ © A O O @ O X X
185X48T O O O O A O O |0 | A O Olal x| A
wxor |[Q | A | X[ X[ X | XA [X [ X[ X[ X[X]|O] A

© OTNUYHO NOAXOAALLO O [o6pe nogxoasiuo /_\ Moaxoasiuo X He e npunoxumo
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/A\BHUMAHME:

BuHarn  um3nonseaniTe  pexelim HOXOBE C
TBbpAOCNIaBHM 3b0OUM, NOAXOAsM 3a Bawara
pabota. He pexeTe anymuHuin, AbpBO, Nnactmaca,
6ETOH, NMOYKN U T.H.

PexelunMTte HOXOBe C TBbpPOOCMNABHU 3b6uM 3a
psizaHe Ha MeTan He ce 3aTo4yBar.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Poluga 7-1. Svornjak sa Sesterorubnom glavom 10-2. Izradak
1-2. PodeSavanje dubine 7-2. Vanjska prirubnica 11-1. Prozor za provjeru
2-1. Rezna nit 7-3. List pile s karbidnim vrhom 11-2. |zradak
3-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 7-4. Unutarnja prirubnica 12-1. Rucica za uvlaenje
3-2. Gumb za deblokadu 8-1. Zlijeb 13-1. Prozor za provjeru
4-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 8-2. Rebro 14-1. Poklopac za praSinu
5-1. Poklopac za pra$inu 9-1. Paralelni prislon 14-2. Gumb
5-2. Gumb (ravnalo za vodenje) 15-1. Grani¢na oznaka
6-1. Imbus-klju¢ 9-2. Vijak 16-1. Odvija¢
6-2. Blokada vretena 10-1. List pile s karbidnim vrhom 16-2. Poklopac drzaca cetkica
SPECIFIKACIJE
Model 4131
Promjera lista 185 mm
Najveci u€inak rezanja 63 mm
Brzina bez opterec¢enja (min") 3.500
Ukupna duzina 358 mm
Neto masa 5,1 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

END209-5

Simboli

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za opremu.
Prije koriStenja se uvjerite da ste razumjeli njihovo znacenje.

@DEI - Procitajte priru¢nik s uputama.

!mxll«,m,

h:¢

DVOSTRUKA IZOLACIJA
Budite oprezni! MoZe postati jako vruca.

Samo za drzave EU-a

Ne odlazite elektricnu opremu zajedno
s komunalnim otpadom!

Postujuéi Europsku direktivu o otpadnoj
elektricnoj i elektronickoj opremi i
njezinu primjenu prema nacionalnom
zakonu, elektricna oprema kojoj je
istekao rok valjanosti mora se prikupiti
odvojeno i vratiti u ekolo$ki sukladnu

ustanovu za recikliranje.
ENE022-1

Namjena

Alat je namijenjen za rezanje mekog &elika.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
utiénica bez provodnika za uzemljenje.
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ENG905-1
Buka

Tipiéna jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvuénog tlaka (L,a): 89 dB (A)
Razina ja€ine zvuka (Lwa): 100 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi

ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rada: rezanje metala
Emisija vibracija (anwv) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/\UPOZORENJE:
Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.




Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljede¢i Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Reza¢ metala
Br. modelaltip: 4131
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.
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GEB030-5

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
REZAC ZA METAL

Postupci rezanja

1. A OPASNOST: Drzite ruke izvan dohvata
podrucja rezanja i lista. Drugom rukom drzite
pomocénu rucku ili ku¢iSte motora. Ako drzite
pilu obama rukama, list ih ne moze zarezati.

2. Ne posezite ispod izratka. Stitnik vas pod
izratkom ne moze zaétititi od lista.

3. Podesite dubinu rezanja debiljini izratka. Ispod
izratka treba se vidjeti manje od punog zuba
nazubljenja na listu.

4. Komad koji rezete nikad ne drzite u rukama ili
preko noge. Stavite izradak na stabilnu
platformu. Izradak mora imati dovoljan oslonac
kako bi se smanijila izloZzenost tijela te vjerojatnost
zaglavljivanja lista u izratku ili gubitka kontrole.

5. Drzite elektricni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
pri kojoj rezni alat moze doc¢i u dodir sa
skrivenim vodic¢ima ili s vlastitim kabelom.
Dodir s vodi¢em pod naponom moze dovesti pod
napon i izlozene metalne dijelove elektricnog
ruénog alata te moze prouzro€iti elektriéni udar
rukovatelja.

6. Kad rezete pilom, uvijek koristite paralelni
graniénik ili ravnu rubnu vodilicu. Tako se
poboljSava preciznost reza i smanjuje vjerojatnost
da se list zaglavi u izratku.

7. Uvijek koristite listove s ispravnom veli¢inom
i oblikom (dijamantne u usporedbi s okruglim)
otvora za trnove. Listovi koji ne odgovaraju
priboru za montiranje radit ¢e neravnomjerno i
uzrokovati gubitak kontrole.

8. Nikad ne koristite ostec¢ene ili neispravne
podloske lista ili svornjak. Podlosci lista i
svornjak dizajnirani su isklju€ivo za vasu pilu kako
bi se omogucio najveéi moguéi ucinak i sigurno
rukovanje.

Uzroci povratnih udara i povezana upozorenja

- povratni je udar nagla reakcija na prikljesteni,
zaglavljeni ili nepravilno usmijereni list pile uslijed
kojega se nekontrolirana pila podize od izratka
prema rukovatelju;

- ako se list priklijesti ili ¢vrsto zaglavi pri zatvaranju
ureza, list prestaje raditi, a reakcija motora jedinicu
brzo tjera prema rukovatelju;

- ako se list uvije ili je krivo poravnat u rezu, zupci
na straznjem rubu lista mogu se ukopati u
povrsinu materijala $to ¢e dovesti do iskakanja iz
zasjeka ili iskakanje prema rukovatelju.

Povratni je udar rezultat pogreSne upotrebe pile ifili

nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta, a moze se
sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera predostroZnosti
kao $to je navedeno u nastavku.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

Pilu cijelo vrijeme €vrsto drzite obama rukama
i stavite ih u polozaj u kojem se mogu
oduprijeti sili povratnog udara. Tijelo vam se
moze nalaziti s bilo koje strane lista, ali ne u
istom smijeru. Pila uslijed povratnog udara moze
sko€iti unatrag, ali rukovatelj moze upravljati tom
silom ako poduzme prikladne mjere opreza.

Kad se list zaglavi ili iz bilo kojeg razloga prekida
rez, pustite okidac i ostavite da pila nepomi¢no
stoji u materijalu dok se list potpuno ne zaustavi.
Nikada nemojte pokusavati izvaditi pilu iz izratka
ili je povuéi unazad dok je list u pokretu jer moze
do¢i do povratnog udara. Ispitajte i poduzmite
korektivne mijere kako biste otklonili uzrok
zaglavljivanja lista.

Kad ponovno pokrecete pilu u izratku, stavite
list pile u srediSte ureza i uvjerite se da zubi
pile ne sjede u materijalu. Ako se list pocne
zaglavljivati, moze se podici ili odbiti od izratka
dok se pila ponovno pokrece.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik
od prikljestenja i povratnog udara. Velike ploce
teze ulijezu pod vlastitom teZinom. Svakako
stavite oslonce pod plo¢u s obje strane, pored
linije reza i u blizini ruba ploce.

Ne koristite tupe ili ostecene listove.
Nenaostreni ili neprimjereno postavljeni listovi
izraduju uske ureze i uzrokuju pretjerano trenje,
zaglavljivanje lista i povratni udar.

Blokadne poluge za podesavanje dubine lista
i skosenog ruba moraju biti uévrséeni i
sigurni prije nego Sto izradite rez. Ako se list
pomakne tijekom rezanja, moze se zaglaviti i
uzrokovati povratni udar.

Budite iznimno oprezni dok pilite postojece
zidove ili druga slijepa podrucja. Strseéi list moze
zarezati predmete i uzrokovati povratni udar.

Funkcija donjeg stitnika

16.

17.

18.

Prije svake uporabe provjerite je li donji Stitnik
primjereno zatvoren. Ne rukujte pilom ako se donji
Stitnik ne mice slobodno i ako se odmah ne zatvara.
Nikad ne dovodite Stitnik u otvoreni polozaj
stezanjem ili vezivanjem. Ako vam slu¢ajno ispadne
pila, donji se Stitnik mozZe iskriviti. Podignite doniji Stitnik
ru¢kom na povlaCenje i uvjerite se da se slobodno
pomice te da ne dodiruje list ili neki drugi dio pod svim
kutovima i na svim reznim dubinama.

Provijerite radi li ispravno opruga donjeg stitnika.
Ako stitnik ili opruga ne rade ispravno, moraju se
servisirati prije uporabe. Ako donji titnik radi tromo,
uzrok mogu biti oSteceni dijelovi, liepljive naslage ili
stvaranje taloga.

Donji se stitnik moze ruéno povuéi samo za
posebne rezove poput "uranjaju¢ih” i
"slozenih" rezova. Podignite donji stitnik

povlacenjem rucke i otpustite ga ¢im list ude
u materijal. Prilikom svih drugih vrsta piljenja
doniji bi $titnik trebao raditi automatski.
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19.

20.

Uvijek provjerite pokriva li donji stitnik list
prije nego $to odlozite pilu na klupu ili pod.
Ako je list nezasticen i klizi, pila ¢e se pomaknuti
unazad i izrezati sve $to joj je na putu. Imajte na
umu koliko je listu potrebno da se zaustavi nakon
Sto otpustite prekidac.

Da biste provjerili donji Stitnik, ruéno ga
otvorite, otpustite i promatrajte kako se
zatvara. Takoder se uvjerite da rucka na
povlacenje ne doti¢e kuciste alata. 1zloZeni list
VRLO JE OPASAN i moze uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

Dodatna sigurnosna upozorenja

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

Listove nemojte zaustavljati tako da ih bo¢no
pritisnete.

OPASNOST:

Nemojte uklanjati rezani materijal dok se list
okrece.

OPREZ: Listovi
isklju€ivanja.
Postavite veci dio osnovne ploce alata na onaj
dio izratka koji je na évrstoj podlozi, a ne na
dio koji ¢e se odvojiti nakon rezanja.

Nikada ne pokusavajte rezati dok je alat
okrenut naopacke u Skripcu. To je iznimno
opasno i moze dovesti do ozbiljnih nesreca.
Nosite zastitne naocale i zastitu za usi tijekom
rada.

Nemojte koristiti nikakve abrazivne diskove.
Rabite samo list pile promjera oznaé¢enog na
alatu ili navedenog u priruéniku. Upotreba lista
nepropisne veli¢ine moze utjecati na zastitu lista
ili funkcioniranje Stitnika, $to moze rezultirati
ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

se i dalje okreéu nakon

CUVAJTE OVE UPUTE.

/AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti

da udobnost ili znanje o

proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene

strogo

pridrzavanje sigurnosnih propisa za

odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

/A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Namjestanje dubine reza

Sl.1

Popustite polugu na grani¢niku dubine i osnovnu plo¢u
pomaknite prema gore ili prema dolje. Osnovnu plocu
pricvrstite na Zeljenoj dubini rezanja pomoc¢u zaporne
poluge.

/\OPREZ:
Nakon namjestanja dubine reza, uvijek ¢&vrsto
pritegnite rucicu.

Toéno rezanje

Sl.2

Prilikom rezanja poravnajte polozaj A na prednjoj strani
osnovne ploce sa svojom linijom rezanja na izratku.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

A\OPREZ:
Prije uklju€ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za alat s gumbom za deblokadu

SI.3

Sklopka je za =zastitu od nehoti¢nog ukljucivanja

opremljena s gumbom za deblokadu.

Da biste pokrenuli stroj istovremeno pritisnite gumb za

deblokadu i ukljuéno-iskljuénu sklopku. Za isklju€ivanje

stroja otpustite uklju€no-isklju¢nu sklopku.

/\OPREZ:
Nemojte snazno povladiti  ukljuéno/isklju¢nu
sklopku dok niste pritisnuli gumb za deblokadu. Na
taj bi se nac¢in mogao slomiti prekidac.

Za alat bez gumba za deblokadu

Sl.4

Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju¢ivanje stroja
otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku.

MONTAZA

Aoprez:

Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.
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Instalacija ili uklanjanje lista pile
SL.5
Sl.6

/\OPREZ:
Za instaliranje ili uklanjanje lista koristite samo
imbus klju¢ tvrtke Makita. U suprotnom moze doci
do prekomjernog ili nedovoljnog zatezanja vijka sa
Sesterostranom glavom. Rukovatelj se moze
ozbiljno ozlijediti.
Ne dodirujte list nezasti¢enim rukama odmah nakon
rezanja jer moze biti izuzetno vru¢ i mogao bi vas
opeci. Stavite rukavice kada uklanjate vrudi list.
Da biste uklonili list, prvo pritisnite i okrenite ru€icu koja
drzi pri¢vr§¢enim poklopac za prasinu u smjeru kazaljke
na satu prema simbolu O u uklonite poklopac za
prasinu. Pritisnite tipku blokade tako da se list ne moze
okretati i pomoc¢u imbus klju€a otpustite svornjak sa
Sesterostranom glavom u smijeru suprotnom od smjera
kazaljke na satu. Zatim uklonite vanjsku prirubnicu i list.
Da biste postavili list, slijedite postupak za uklanjanje
obrnutim redoslijedom. Uvijek postavljajte list tako da
strelica na listu uvijek pokazuje u istom smjeru kao
strelica na poklopculista.

PROVJERITE JE LI SVORNJAK SA
SESTEROSTRANOM GLAVOM CVRSTO PRITEGNUT.
SI.7

Nakon postavljanja lista zamijenite poklopac za praSinu.
Pazljivo pomaknite poklopac za prasinu tako da utor na
njegovom prednjem dijelu sjedne u rebro poklopca lista.
Provjerite je li poklopac za pras$inu ispravno postavljen,
a zatim pritisnite i okrenite ruCicu u smjeru suprotnom
od smjera kazaljke na satu prema simbolu @.

SI.8

Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)
(dodatni pribor)

Sl.9

Priruéni  usporedni prislon (ravnalo za vodenje)
omogucuje izrazito precizne prave rezove. Usporedni
prislon samo namjestite sigurno na bok izratka i
pricvrstite ga steznim vijkom na &elnu stranu osnovne
ploce. Na takav nac¢in mozete izradivati i serijske rezove
jednake Sirine.

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Nikada nemojte uvijati ili gurati alat u rez. To moze

uzrokovati preopterecenje motora i/ili opasan
odbacaj unatrag, $to moze ozbilino ozlijediti
rukovatelja.

S1.10

Alat drzite CGvrsto, objema rukama. Osnovnu plo¢u
postavite na izradak koji ¢ete rezati tako da ga list ne
dodiruje. Zatim ukljucite stroj i pricekajte da list postigne



puni broj okretaja. Stroj blago i uz umjereni pomak
pomicite naprijed po povrsini izratka dok ne zavrSite s
rezom. Pazite da vam je linija rezanja ravna, a brzina
rezanja jednolika.

Prozor za provjeru na osnovnoj plo¢i olak$ava provjeru
udaljenosti izmedu prednjeg ruba lista pile i izratka
svaku put kada je list postavljen na maksimalnu dubinu
reza.

SIl.11

NAPOMENA:
Kod izrade kosih rezove itd, ponekad se doniji
Stitnik teZze pomice. U tom slu¢aju pomocu rucice
za uvlacenje podignite donji titnik za pocetni rez i
¢im list ude u materijal, otpustite rucicu za
uvlacenje.

S1.12

/\OPREZ:
Nemojte Kkoristiti  izobliGeni
Zamijenite ga novim listom.
Nemojte naslagati materijale prilikom rezanja.
Nemojte rezati kaljeni i nehrdaju¢i €elik, aluminij,
drvo, plastiku, beton, plocice itd. Rezite samo
meki celik.
Ne dodirujte list pile, izradak ili strugotine od
rezanja nezasticenim rukama odmah nakon
rezanja jer mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vas
opedi.
Uvijek koristite listove pile s karbidnim vrhom
prikladne za rad. Upotrebom neodgovarajucih
listova pile moze doéi do loSih rezultata rezanja
i/ili zadobivanja ozljeda.

ili napuknuti list.

Odlaganje strugotina
S1.13

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju€en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
poklopca za prasinu.
Poklopac za prasinu moze se zagrijati zbog vrucih

strugotina. Nemojte dodirivati strugotine od
rezanja ili poklopac za praSinu nezasticenim
rukama.

Kada su strugotine od rezanja vidljive kroz prozor za
provjeru, uklonite ih.
Pritisnite i okrenite ru€icu u smjeru kazalijke na satu
prema simbolu O i uklonite poklopac za prasinu.
Uklonite strugotine od rezanja koje su se nakupile u
poklopcu za prasinu.

Sl.14

/\OPREZ:
Nemojte okretati alat naopacke. Strugotine od
rezanja koje su se nakupile u poklopcu za prasinu
mogle bi ispasti iz poklopca za prasinu.
PaZljivo rukujte poklopcem za prasinu tako da se
ne bi izoblicio ili ostetio.
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ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat toga moze
se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili pukotine.

Provjera lista pile

- Pazljivo provjerite ima li pukotina ili oStec¢enja na
listu prije i nakon svake uporabe. Odmah
zamijenite napuknuti ili oSteceni list.
Ako nastavite koristite tupi list, moze doéi do opasnog
odbacaja unatrag ifili preoptere¢enja motora.
Zamijenite list novim listom ¢im poc¢ne slabije rezati.
Listovi pile s karbidnim vrhom za reza¢ metala
ne mogu se ponovno naostriti.

Zamjena ugljenih cetkica

SI.15

Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne

oznake. Vodite raduna da su ugljene Cetkice Ciste i da

ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba

zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene

Cetkice.

Sl.16

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih

Cetkica. lzvadite istroSene ugliene Cetkice, umetnite

nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, odrZavanje ili namjestanja morate prepustiti

ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite

originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomoc¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)
Zastitne naocale
Preporuceni rasponi
karbidnim vrhom

listova pile i izradaka s

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



Metalni listovi s karbidnim vrhom za razne primjene

Primjene

UM leebagskr;avojna KUTNg\IgQ\A/OJNA MESTQII;cg féPMKA ARé/‘\LFx\NA Cilev VALOVITI LM
50 X 100] 45X 90 | 50 X 50| 50X 50 | t=0,56 | t=16 50X 100] 925 | @60
Velicina (mm)| 15 | (=50 | t=1,6 | t=82 | t=4 | t=6 | 25Ga | 16Ga | 820 |t=32 |t=12 |t=38 |t=0-00|t=10-20
wxar | X Q| X[ O]|O]0]|0 [ X |[O|O[A|O] X| X
wat |ATO|A|O]O]0]0 A OO0 O] x| X
wxer |O OO OAIOIO 0 [A OO AX| A
ot |Q A | X | X[ X[ XA [X[X[|X|X]|X]|O]A

©Odliéno ODobro AN Dovoljno X Nije primjenjivo

005705
/\OPREZ:

. Uvijek koristite listove pile s karbidnim vrhom
prikladne za rad. Nemojte rezati aluminij, drvo,
plastiku, beton, plogice, itd.

- Listovi pile s karbidnim vrhom za rezanje metala
ne smiju se ponovno ostriti.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Pauka 7-1. 3aBpTKa co umbyc-rnaea 10-2. Matepujan

1-2. Bogunka 3a gna6o4nHa 7-2. HapgBopelHa naHwa 11-1. MNpo3opew 3a nperneq

2-1. JIuHuja Ha cevetbe 7-3. Ceuunno co kapbuaHw 3anum 11-2. Matepujan

3-1. MpekuHyBay 7-4. BHaTpeluHa cnaHwa 12-1. BoBneyeH noct

3-2. Konye 3a 3abpaByBat-e 8-1. OtBOp 13-1. Mpo3sopel 3a npernes

4-1. MpekunHyBay 8-2. Pebpo 14-1. Kanak Ha pesepBoap 3a npas
5-1. Kanak Ha pe3epBoap 3a npaB 9-1. HagomxeH notnupay 14-2. Konye

5-2. Konue (BoAMMHA LWMHA) 15-1. paHnyHa o3Haka

6-1. ImByc knyy 9-2. Wpad 16-1. OpBpTka

6-2. 3abpaBHuUK Ha BPETEHOTO 10-1. Ceumno co kapbuaHu 3anuu 16-2. Kanaye Ha apxay Ha YeTkuyka

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogpen 4131
[vjameTap Ha ceunnoto 185 mm
Makc. kanaunTeT 3a cedere 63 MM
HeontosapeHa 6panHa (MuH.™) 3.500
BkynHa gomkuHa 358 mm

Heto TexuHa 5,1 kr

BesbearocHa knaca (S]]

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AafeHN TyKa MOXe Aa Ce MeHyBaaT 6e3 U3BeCTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukyBaaT of 3emja o 3emja.

« TexuHa cnopes EPTA-Procedure 01/2003

END209-5

CumbGonu

[onyHaBeneHnTe cuMbonu ce kopucTaT kaj onpemara.
Bupgete wto 3Havat npeg Aa noyHeTe ga paborure.

@DEI - TpouuTajTe ro ynarcreoTo.

NBOJHA N3ONALIMJA

O6pHete BHMMaHue! Moxe pa craHe
MHOTY XKELUKO.

Cawmo 3a 3emjute og EY

He dpnajte ja enektpuyHata onpema
3aefHO CO AomallHWOT oTnaa!

3emajkn ja npegBug  eBporickata
[npekTvBa 3a OTNagHa enekTpuyHa u
erneKkTpoHCKa onpemMa U HEj3UHOTO
cnpoBefdyBate BO  COMMAcHOCT €O
HaLUMOHaNHUTE 3aKOHW, EeneKTpuYHaTa
onpema Ha KpajoT Ha paboTHMOT Bek
Mopa fa ce cobupa opaenHo u Aa ce

BpaTM BO  eKOMowkuM objekT 3a
peuvknupatrse.
ENE022-1
Hamena
AnaToT e HaMeHeT 3a cevere MeK Yernuk.
ENF002-2

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa caMoO CO HarnojyBake CO
HamMoH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotm camo Ha epgHodasHa Hau3MeHU4YHa CcTpyja.
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AnaToT e [BOjHO M30NMpaH 1 MoXe Ja ce KOPUCTU U CO

MPUKITYHOLM LLITO He Ce 3a3eMjeHu.
ENG905-1

ByvaBa
TununyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha byvaBaTa ogpegeHa
cnopen EN60745 n3Hecysa:

HnBo Ha 3By4HMOT NpUTHCOK (Loa): 89 AB (A)
HwuBo Ha jaumHa Ha 3ByKOT (Lwa): 100 b (A)
OrtcranyBamne (K): 3 ab (A)

HoceTe wtutHuum 3a yuuTte

ENG900-1
Bubpauum

BkynHa BpedHOCT Ha BMOpauuuTe (BEKTOpcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

PaboTeH pexum: cevere meTtan
LLinperse Bubpauum (an ) : 2,5 m/c? vnm nomarky
Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. HomuHanHata jaunHa Ha BubpauuuTte e nsmepeHa
BO COMMAacHOCT CO CTaHdapAaHuTe MeToau 3a
UcnuTyBake W MOXe pAa Cce  Kopuctu  3a
cropegyBatbe Ha anatu.
. HomuHanHaTa jaumHa Ha BubpauunTte Moxe da ce
KOPUCTU W Kako NpenMMUHapHa npoLeHka 3a
N3IOXEHOCT.




AI‘IPE.E[YI‘IPEJJVBAI-bE:

. JauvmHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

. Morpwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHUTE
Mepku 3a 3aliTWTa Ha OnepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3NoXeHocTa npu  pakTuikuTe
ycnoBu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasug cute
[enoBu Ha paboTHWOT LMKMYC, Kako nepuoauTe
Kora anaToT e UCKITyYeH 1 kora paboTu BO npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-16
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako oaroBopeH npoussoguTen,
n3jaByBame fAeka cneaHuse mawuHu Makita:
O3Haka Ha MaluumHarTa:
Cekay 3a metan
Mopgen 6p./Tun: 4131
Ce 0/} CepycKo NPOM3BOACTBO 1
YcornaceHu ce co crnegHMBe eBPONCKy [UpeKTUBK:
2006/42/EC
M ce npousBedeHW BO COMMACHOCT CO CregHuBe
cTaHAapav Unu cTaHgapAn3MpaHn JOKYMEHTM:
EN60745
TexHnykaTa JOKyMeHTauuja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4yHuTe anatum

A NPEAYNPEAYBAWE Mpouutajte rm  cute
6e3beqHOCHM NpeaynpegyBaka M CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nounTyBaaT npepynpeayBakata U
ynatctarta, Moxe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TeLLKV NOBPeau.

Yysajte rm cute npeaynpepysata M
ynaTcTBa 3a Aa MOXeTe NOBTOPHO Aa rm
npouunTtare.

GEB030-5

BE3BEAHOCHMU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
CEKAYOT 3A METAN

Mpoueaypu 3a cevere

1. A OMACHOCT: [OpxeTe ru pauete noganeky
OfF MecTOoTO KafielTo ce ceye U Of CevunoTo.
[OpxeTe ja AgpyraTta paka Ha NOMOLUHaTa ApLUKa
WU Ha KYKULWITETO Ha MOTopoT. AKo nunarta ce
OPXK co ABeTe paue, He Moxe Aa buaart nceyexu
o[} CEeYMIoTo.

2.  He nocerHyBajTe nop pa6oTHMOT martepwujan.
3alWTUTHUKOT He MOXe Aa Be 3aWwTutum of
ceyunoTo nog paboTHWOT maTepujan.

3. Mpunarogete ja pge6enuHata Ha 3acekoT co
pebenuHata Ha pabGoTHMOT  Martepwmjan.
Momanky on epeH uen 3a6 op 3abute Ha
ceunnoTto Tpeba da e BMANMB nop paboTHMOT
marepujan.

4. Hukoraw He ApxeTe mapye LITO ce cevye BO
paueTte unu pomx Horata. lpuuBpcTete ro

paboTHuoT martepujan Ha cTabunHa
noBpwuHa. BaxHo e npaBunHo pJda ce
nogapxysa pabotata 3a cBedyBake  Ha

MWHUMYM Ha W3MOXEHOCTa Ha TEenoTto, Nenekwe
Ha ceumnnoTo unu rybexe KoHTpona.

5. [OpxeTe ro anaTtoT camMo 3a Wu3onupaHuTe
ApXaun Kora BplMTe paboTu Kora AOAATOKOT
3a ceyere MOXe Aa Aojae BO Aonup co
CKPMEHN XWLUM WM COMCTBEHUOT KabGen.
[opatok 3a ceyetbe WTO ke Aonpe xuua nog
HanmoH MoXe Ja ja npeHece cTpyjata [0
MeTanHuTe AenoBW Ha anatoT W Ja npeaussuka
CTPYeH yaap Ha oneparopor.

6. Kora BpwUTe oTceKyBatbe, ceKorau
KopucTeTe ja 3aliTUTHaTa Mpeyka Wnm
BoAunka co pameH pa6. Co Toa ke ce nogobpu
npeumnsHocTa Ha CeyvyeHeTo M Ke ce Hamanm
LiaHcaTa 3a fnenewe Ha CeumnnoTo.

7. Cekoraw KopucTeTe ceyursia €O npaBuIHa
roneMMHa M o6nuK (AMjaMaHTCKW HacnpoTn
KPYXXHU) Ha AynuuMksaTa 3a MPULBPCTYBake.
Ceunnarta kou He ce coBnaraaT CO MOHTaXHWOT
xapaBep Ha nunaTta ke paboTtaT eKCLEeHTPUYHO,
npean3BuKyBajku ryberse KOHTpona.

8. Hukoraw He KopucTeTe OLWITETEHW, WNU
HenpaBUNHW NOANOWIKM W  3aBPTKM  3a
ceyunoto. [lognowkute w© 3aBpTkata 3a
CeyvmnnoTo ce cneumnjanHo An3ajHupaHn 3a Bawarta
nuna, 3a onTuMarnHa ussenba n 6e3benHoCT npu

paborarta.
Mpean3BukyBatbe NoBpaTeH yAap WM NpPUAPYXHU
npeaynpeayBsaka
- noBpaTeH ydap € HeHagejHa peakuuja Ha

CevyunnoTo Ha nunata 3apaguv HeroBso 3arfiaByBame,
CbI/IKCI/IpaH:e nnn HenpasuUIHO nNopamMHyBawe LUTO



npeav3BrKyBa nunata HEKOHTPONMUpaHo pfa ce
noaurHe Harope u BOH paBoTHMOT matepujan KoH
oneparoporT;

Kora CEeYMrioTo € 3arnaBeHO WM NpPekyMepHo
UKCUpPaHO CO 3aTBOPAjkU rO 3aceKoT, CEeYUroTo
3anupa u peakumjata Ha MOTOPOT ro Bpaka ypeaot
6p30 HaHa3az KoH onepaTopoT;

aKo Ceyunioto ce W3BUTKA WM € MOrpeLlHo
nopamHeTo BO 3aCeKOT, 3abuTe Ha 3agHMOT pab Ha
CceunnoTo Moxe [fa Cce BkonmaaT BO ropHata
noBpLUMHA Ha paboTHMoT matepujan
npeav3BuKyBajkn CeYnMnoTo Aa ce nogurHe Hag
3aCeKOT M Ja OTCKOKHE Hasaf, KOH onepaTopor.

MoBpaTHMOT yaap e pe3ynTaT of HenpasunHa ynortpeba
Ha anartoT W/uny HenpasBWrHW pPaBOTHW MNocTanku u
ycroBu ¥ Moxe fa ce u3berHe co npesemarse
COOABETHW MPEeTNasHW MepKW, Kako LTO e HaBedeHO
nopony.

9.

10.

1.

12.

[pxeTe ro anaror UBPCTO CO ABeTe paue Ha
nunaTta v nocrtaBeTe M paueTte TakalwTo Aa
[aBaaT OTMOP Ha cunara Ha noBpaTHUTe
yaapu. MocTaBeTe ro Tenoto oA koja 6uno op
CTpaHUTe Ha CeYUIIoTo, HO He BO JIMHMja co
ceyunorto. lNunata Moxe Aa OTCKOKHe HaHasap
3apagu  noOBpaTHWOT yAap, HO cunata Ha
noBpaTHUTE yAapu Moxe Aa ce KOHTponupa of,
CTpaHa Ha O0nepaTopoT, ako ce MNpe3eMeHn
COOABETHW NPETNasHN MepKu.

Kora ceuunoto ke ce 3armaBu, unmu kora ce
NpekuHyBa ceyveweTo 3apaAu KakBa 6uno
NpUYMHa, oTnywTeTe ro NpeKUHyBavyoT 3a
akTUBUpake U ocTaBeTe ja nunarta 6e3 Aa ja
ABWXUTe BO paboOTHMOT MaTepujan popeka
CeYyunoTo He  3acTaHe  UenocHo. He
obuayBajTe ce pa ja u3BaguTe nunata on
pe3oT UNu Aa ja noBneKkyBaTe HaHa3ag goAeka
nunata ce ABWXW, MHaKy Moxe ga Aaojae Ao
noBpaTteH yaap. Vcnutajte u npesemeTe Mepku
3a OTCTpaHyBake Ha MPUYMHWTE 3a Nenewe Ha
TpKanoro.

Kora ja pecraptupate nunata Bo paGoTHMOT
MaTtepujan, noctaBeTe ro CEYMNoTo Ha Nnunata
BO 3aCeKOT M ocurypete ce fAeka 3abute Ha
nunara He ce gonupaart co matepujanot. Ako
poara [o nenexwe Ha CeYUnoTo Ha nunara, Moxe
fa ce MNpWABMXW Harope WM da npeausBuka
noBpaTteH yaap of paboTHWOT maTepujan gogeka
nunara ce pectaptupa.

MpuuBpcTeTe M NnouYuTe UNN Matepujanute
WTO ce nperoneMu 3a pga ro Hamanute
PU3MKOT oOpf 3arnaByBake Ha CEYUNIoTo U
noBpaTeH yaap. [onemn napuuwa martepwujan
obWMYHO ce BWTKaaT Of COMCTBEHaTa TexuHa.
MpuuspcTyBaunTe mMopa Aa 6Gugar noctaBeHu
nog nnoyata of obere cTpaHu, BO 6rmusnHa Ha
nWHWjaTa Ha ceyerse U BO 6rnm3mHa Ha paboT Ha
nnovara.

13. He «kopucTeTe WCTaneHW WNU OLUTETEHU

ceuyuna. HeHaocTpeHuTe WU HenpaBWUIHO
nocTaBeHUTe ceunna cosgaBaar TeceH 3acek Co
TOa coAsaBajku NPeKyMEPHO Tpueke, nenewe Ha
CeunnoTo 1 noepareH yaap.

14. [OebGenuHaTta Ha CeYUMNOTO M payvkuTe 3a

npunarogyBake M Gnokupawe Ha KocuHaTa
Mopa pAa 6upatr p[o6po NpUUBPCTEHU W
obe3beseHn npeA pa ce MpucTanu  KOH
ceyerbe. AKO NpuUnarofyBareTO Ha CEYUNIOTO ce
MeHyBa 3a Bpeme Ha CeuyereTo, MoXe Aa Aojae
[10 Nenek-e Ha CEYMOTO 1 NoBpaTeH yaap.

15. BuageTte MHOry BHMMAaTernHu Kora cevyeTe BO

NOCTOEYKM SUAOBU UMK APYrn crienn o6nacTu.
CeumnnoTo LUTO CTPYM MOXe Aa 3aceye npeameTy
LUTO MOXe fa Npeau3BuKaaTt noBpaTeH yaap.

®DyHKUUja Ha AONMHUOT 3aLITUTHUK
16. MposepyBajTe ro AONHWOT 3AWTUTHUK Aann e

3aTBOpPeH NpaBuUIIHO Npen cekoja ynotpeba. He
paKyBajTe CO nunata ako AONMHWOT 3AWTUTHUK He
ce ABWXWU CnobGogHO M He ce 3aTBapa BepHall.
Hukoraw HemojTe Aa ro npucterHysate wnu
3aBp3yBaTe [AONHWOT 3alUTUTHUK BO OTBOpPEHa
nonox6a. Ako nunata HeHafejHO nagHe, AOMHWOT
3alITUTHUK MOXe fa ce cBUTKa. [logurHete ro
[OITHMOT 3aLUTUTHUK CO MOBMeKyBake Ha ApLuKaTa u
ocurypete ce fAeka ce kU cnobogHo M He ro
[onupa CEYMNoTO UnK HeKoj ApYr AeN, BO CUTe arnu
1 febenvHm Ha cever-eTo.

17. TpoBepete panu paboTu npykuHaTa Ha

AOMHMOT 3alUTUTHUK. AKO 3aLITUTHUKOT W
npyxuHata He pa6otaT npaBunHoO, Tue Mopa
[a ce cepBucupaaT npep Aa ce KOpuUCTar.
[onHMoT 3alTUTHUK Moxe [fAa pabotn 6asHO
3apafu OLWTeTeHW AenoBu, NennmBY Hacnaru unm
HacobpaH oTnageH matepujan.

18. [ONHMUOT 3aITUTHUK MOXe Aa ce MOoBrieYe pPayHo

caMo 3a cneuujanHu 3aceuy Kako WTO ce ,,MOTONHU
3aceun“ u ,cnoxeHu 3aceun“. lNogurHete ro
AOMHWOT 3alITUTHUK CO NOBMEKyBake Ha paykaTa u
IUTOM CEYUNoTo Ke HaBnese BO MaTepujarnor,
AOMHWOT 3aWITMTHMK MOpa Aa ce oTRywTU. 3a cute
[IPYr1 BUOOBW Ceyetse, JOMHMOT 3alUTUTHUK Tpeba aa
paboTn aBTOMATCKM.

Cekoralwl BHWMaBajTe AOMHUOT 3aWTUTHUK Aa ro
NoKpWBa CeYUnoTo npeA Aa ja nocTaBUTe nunara
Ha mMacarta Unu Ha nofoT. He3alwTUTEHOTO ceunso ke
npeau3Bsuka nunata aa ce NPUABWKM HaHasag, cevejiu
cé WTO0 e Ha natoT. Mmajte ro npeaBua BpemeTo
noTpeGHO 3a CeunnoTo a 3amnpe oTkako NpPeKHyBa4YoT
ke ce oTnyWwTY.

20. 3a paro npoBepuTe AOMHWOT 3aLITUTHUK, OTBOpETe

ro pa4Ho, notoa OTNywTeTe ro W HabrbyayBajTe
KaKko ce 3aTBapa. McTo Taka ocurypete ce Aeka
paykaTa npu nNOBRNeKyBaweTO He ro ponupa
KykuwTeTo Ha anator. OcCTaBatero Ha CeyuroTo
HesawTuteHo e MHOIY OMNACHO u moxe ga nosene
[0 Tellka TenecHa noepeaa.



[OononHutenHu 6e36eqHOCHU NpeaynpeayBakba

21. He 3anupajTe rM ceuunara co CTpaHUYeH
NPUTUCOK BP3 CEYMIIOTO.

OMNACHOCT:

He obupyBajte ce ga ro TprHete paGoTHMOT
MaTepujan AoAeKa CeYUnoTo e BOo ABUXEHE.
BHUMAHUE: Tpkanoto 3anupa mnocTeneHo
OTKaKo Ke ce UCKNy4u.

MocTaBeTe ro MOWMPOKMOT Aen Ha OCHoBaTa
Ha amnaTtoT Bp3 OHOj Aen Ha paboTHuoT
maTtepujan Koj e cTabunHo NpuLBPCTEH, a He
BpP3 [AenoT Koj Ke oTnagHe oOTKako Ke ce
M3BpLUM CeYeHEeTO.

Hukoraw He obGupayBajTe ce pa cevyete co
anatoT foAeka ro  ApXWTe cTerHat BoO
MeHreMe Haonaky. Toa e MHory onacHo u
MoXe Aa foBeAe A0 CEPUO3HN Hecpeku.
HoceTe 3aliTMTHKU oumna u 3awTUTa 3a CRNyxoT
3a Bpeme Ha paborara.

He kopucTteTe HMKaKkBM abpa3uBHU TpKana.
Kopuctete camo ceuuno Ha nuna co
AvjameTap WTO € O3Ha4YeH Ha anaToT Wnu
Ha3HayeH BO NPUPAYHUKOT. YnoTpebarta Ha
Ceuynno Cco HenpaBuUIHU AUMEH3UW MOXe Aa
Bnvjae  Bp3 MpaBurnHata  3awTuta  uUnu
paboTer-eTO Ha CEYMNOTO UMW 3aLITUTHUKOT, LLITO
MOXe Aa pe3ynTupa co Tellka TenecHa nospeaa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

AI’IPEHYHPEHVBAH:E:
HE OO3BONYBAJTE yaobHocTa wnm
3ano3HaeHocTa CO NpPOU3BOAOT (CTeKHaTta co

nogonra ynotpe6a) ga Be HaBede pga He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3IMTIOYMNOTPEBATA wunu
HemoynTyBaweTo Ha 6e3begHOCHWTe npaBuna
HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeav3BuKaat
TellKn TenecHU nosBpeau.
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Oornuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:
. Tpen cekoe noTepyBate WNW MpoBepka Ha anatot
npoBepeTe Aany e UCKIyYeH 1 OTKadeH of CTpyja.

ﬂOTepyBal'be Ha Ana6oymnHaTa Ha ceYeweTo

Cnukal

OTnywTeTe ja paykata Ha rpaHUYHKKOT 3a AnaboynHa n
nomeceTeTe ja ocHoBaTa Harope wnu Hapgony. Ha
cakaHaTa pAnabouvHa 3a cedvewse, npuuBpcTeTe ja
ocHoBaTa CO 3aTerHyBarbe Ha paykara.

/\BHUMAHME:
. OTkako Ke ja potepate gnaboyunHaTta 3a ceveme,
cekorall 3aTerHeTe ja paykara.

HuwaHewe

Cnuka2

Mpn ceyereto, nopamHete ja nonoxbara ,A“ Ha
npegHWoOT Oen o4 OCHOBaTa CO Balarta fuHuja 3a
ceyerse Ha paboTHWOT maTtepujan.

Bkny4yyBame

/\BHUMAHME:

- Tpen pa ro npuknyuute kaGenotr Bo Mpexara,
npoBepeTe ro MPEeKnHyBayoT Aanu (yHKLUMOHMpa
npasunHoO ¥ fJdanu ce Bpaka BO nonoxbarta
,OFF*" kora ke ce oTnywwTwn.

3a anat co konye 3a og6nokupame

Cnuka3

3a pa He [Jojoe A0 ChyyajHO MpuTUCKakwe  Ha
NpeK1HyBaYoT, anatoT uMa Korn4ye 3a 3abpaByBarse.

3a pa ro ctapTyBaTe anartoT, TPUTUCHETE ro KOMYeTo 3a
OTKNydyBae W MPUTUCHETE O  MPEKUHYBAYOT.
OTnywTeTe o NpPekMHyBa4yoT 3a WCKIyvyyBawe Ha
anaror.

/\BHUMAHME:

- He noenekyBajTe ro cunHo npekuHysavoT 6e3 aa
ro MPUTUCHETE KOMYEeTO 3a 3akiydyBare. Toa
MOXe Aa Npean3BuKa KpLUeHse Ha NPeKMHyBayoT.

3a anart 6e3 kon4e 3a oaGnokupame

Cnukad

3a BKMyyyBate Ha anaroT, edHOCTAaBHO MOBMeYeTe ro

NpeknHyBadoT 3a  cTapTyBawe. OTnywTete ro

NPeK1HYBaYoT 3a UCKITyYyBaH-e Ha anaror.

COCTABYBAHKE

/A\BHUMAHME:
. Tpen ga paboTuTe HeWTO Ha anaTtor, MpoBepeTe
[anv e UCKMyYeH 1 oTKadeH of cTpyja.



MoHTupate unu oTcTpaHyBake Ha CeYMoTo
Cnuka5
Cnuka6

/\BHUMAHMUE:

. Kopucrete camo kny4 Makita o6e3beneH 3a MoHTMpar-e
VNN [JEMOHTUPae Ha CevnnoTo. AKO He ro KopucTuTe
TOj KNy4, MOXeTe [a ja CTerHeTe LecToaronHata
3aBpTKa MnM NpPemMHory unu HefoBonHo. Toa Moxe Aa
npeansBKka cepuosHa noBpepaa kaj onepaTopor.

+ He ponupajTte ro ceunnoto co ronu paue BegHalu
no pabortara, 3aToa LUTO MOXe A@ € MHOTY XeXOK
1 fa BK ja nsropm koxara. CTaBete pakaBuum kora
OTCTpaHyBaTe XeLUKO CeYmnno.

3a pa ro OCTpaHUTE CEYMNOoTO, MPBO MPUTUCHETE O U

cBpTETE 0 NOCTOT KOj FO NPULIBPCTYBA KanakoT 3a npalumHa

BO HacoKa Ha CTPenKuTe Ha YacoBHUKOT Ha cumGonot O n

OTCTpaHeTe o0 KanakoT 3a npawuHa. [putucHere ro

61oKkaTopoT Ha 0COBMHATA Taka LUTO CEYUIOTO Aa He BPTU U

co umbyc-kny4oT onabaBeTe ja LecToaronHata 3aBpTka BO

Hacoka CMpOTMBHA Ha CTPenkuTe Ha 4YacoBHUKOT. [loToa

OTCTpaHeTe r1 HaABOpeLLHaTa (naHLLua 1 CeYnnoTo.

3a Ja ro HamecTuTe CeuunoTo, cregeTe ja nocrankara

3a oTcTpaHyBake no obparteH pepocnen. Cekorai

MOHTMpajTe ro0 CeYMnoTO Taka LWTO CcTpenkarta Ha

CeyunoTo fa mnokaxyBa BO MCTata Hacoka kako W

cTpernkarta Ha KyKULLITETO Ha Ce4mnoTo.

JOBPO CTEMHETE JA UMBYC-3ABPTKATA.

Cnuka7

OTkako Ke ro MOHTUpaTe Ce4unoTo, 3ameHeTe ro
KanakoT 3a npaluuHa. JIn3HeTe ro kanakoT 3a mpaiuvHa
HEXHO Taka LUTO OTBOPOT Ha HEroBWOT NpefeH Aen Aa
Briese BO pebpoTo Ha KYKULITETO Ha CEeuvunoTo.
OcurypeTe ce feka KanakoT 3a mpallmMHa oprosapa
npaBuMHO M MoToa CBpTETE [0 FOCTOT BO Hacoka
obpaTHa Ha CTpenKuTe Ha YaCoBHMKOT Ha cubmornor @.

Cnuka8

HapomxeH noTnupay (BoaunHa WwWnHa)
(Mpun6op)

Cnuka9

MpaKkTMYHNOT HapormkeH noTnMpay (BoAWmnHAa LUMHA)
0BO3MOXYBa [la ce ceye NpaBo co nocebHa Npean3HoOCT.
EpHocTaBHO npuTUCHETe ro MoTnMpayvoT of cTpaHaTa
Ha maTepwjanoT 1 npuuBpcTeTe ro Bo Taa nonox6a co
3aBpTkaTa 3a cTerawe Of MPeAHWNOT [en Ha OcHoBaTta.
Toa 0BO3MOXyBa W W3BedyBawe MpaBu 3aceun Cco
efHoobpasHa WrpuHa noseke naTtu.

PABOTEHE

/\BHUMAHME:

«  Hwukoraw HemojTe ga ro 3aBpTyBaTe wunu ga ro
dopcupaTte anatotT BO 3acekoT. Toa Moxe Aa
npeam3Brka NpPeonToBapeHOCT Ha MOTOPOT W/unu
onaceH noBpaTeH yaap, LITO MOXe Ja pesyntupa
CO cepuo3Ha nospepa kaj oneparopor.
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Cnuka10

LiBpcTo apxere ro anatoT co ABeTe paue. [NocTaseTe ja
nnoyata Ha ocHoBaTa Bp3 paboTHMOT MaTepujan WTo ke
ro ceyete 6e3 ceunnoTo Aa ro gonupa. MoTtoa BkNyyeTe
ro anatoT W noyekajTe AOAEKA CEYUNOTO He JOCTUrHe
nonHa Op3uHa. [iBuwxeTe ro anatot Hanpea npeky
noBpLUMHaTa Ha MaTepujanoTt, ApPXejkM ro pamMHO U
HanpeadyBajku noneka [oAeka He 3aBpLUM CeYeHeTo.
HanpepyBajTe co cevyereTO NpPaBOMMHUCKA W Ballata
6p3nHa Ha HanpeayBakbe ApXeTe ja KOHCTaHTHa.
Mpo3opeLoT 3a npernes BO OCHOBaTa OBO3MOXYBa fecHa
npoBepka Ha pacTojaHueTo nomery npegHuot pab Ha
ceuunoto ¥ paboTHMOT MaTepujan  Kora CeyunoTo e
NoCTaBeHO Ha MakcumarHa aebenvHa Ha ceverbe.

Cnukal1
HAMOMEHA:
- [Tlpu Koco ceyete W CMANYHO, MOHEeKoraLl

MOHUCKMOT LUTUTHUK HE Ce ABWKU NecHo. Bo Taksa
cuTyauuja, ynotpebeTe ja BoBreyHaTa payka 3a
NOAUTHYBaE Ha MOHWUCKMOT LWTUTHUK W LUTOM
CeyurioTo HaBrnese BO MaTepujanor, oTnyluTeTe ja
BOBreYHara pavka.

Cnukal2

/\BHUMAHMVE:

. He ynoTpebyBajte aedopMmnpaHo Mnm HamykHaTo
ceunno. 3ameHeTe ro co HOBO.

. He Hacnarajte rn matepujanute kora rm cevete.

. HewmojTe na cevete 3ajakHaT Yenuk, He'procyBaykm
Yenuk, anymuHWym, [OpBO, nnactuka, 6eToH,
nnoyku UTH. Cevyete caMo MeK Yenuk.

. He ponupajte M ceunnoTo, paboTHWMOT maTepujan
HWTY [AenaHKWTe Oof CevYeHeTo CO ronu paue
BeAHalw no pabotaTta, 3atoa LWTO MOXe Aa ce
MHOTY eLUKW U Aia BY ja uaropart koxara.

- Cekoraw KopucTeTe ru ceyunara co kapé6uaHm
3anum Kou ce cCooABETHM 3a paboraTa WWITO ja
usBepyBate. Ynotpebata Ha  HecoonBeTHW
ceunna mMoxe Aa npeamssuka cnaba nssenba Bo
ceyereTo WUMnu Ja npeTcTaByBa puUsKK of
TernecHa nospeaa.

OTcTpaHyBahe Ha fieniaHkuTe
Cnukai3

/A\BHUMAHME:

. Cekorall ocurypete ce anatoT [a e WCKIyuYeH W
kabenoT usenedeH of Hanojysawe npea [aa
MOHTVIpaTe nUnn n3BaguTe Kanak 3a I'IpalJJI/IHa..

. Kanakot 3a npawrHa Moxe Ada ce BXewTu nopaaun
XELIKUTe AenaHku. HemojTe fa i gonupare genaHkuTe
0 Ce4YeHeTO MN KanakoT 3a npallkHa co ronu pade.

Kora genaHkuTe of CeuvereTo CTaHaT BUASMBU HU3

npo3opeLoT 3a nperneq, otTcTpaHeTe rm.

anITMCHTeTe nm u CBpTeTe r0 JNOCTOT BO HacoKa Ha

CTpenkuTe Ha YaCOBHUKOT Ha cumbonor O N OTCTpaHeTe

ro Kanakort 3a I'IpalJJVIHa. OTCTpaHeTe ' pgenaHkuTe on

cevyeneTo HaCO6paHV] BHaTpe BO KanakoT 3a npaliunHa.



Cnukal4

/A\BHUMAHME:

. He npespTyBajTe ro anatot Haonaky. [lenaHkute of
ceyereTo HacobpaHu BHaTpe BO KanakoT 3a npalunHa
MOXe Aa UcrnagHaT HaaBop Of kanakoT 3a npalunHa.

. BHumatenHo pakyBajTe CO kamakoT 3a npaiuvHa
Taka LWTo Aa He ce aechopMmnpa nUnm oLTeTy.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:
. Mpen cekoja npoBepka WM oapXyBake, NpoBepere
[lanv anatoT e UCKNyYeH 1 OTKayeH of CTpyja.
. 3a uncTetse, He kopucTeTe HadTa, GeH3uH, paspeaysay,
ankoxon unu cnmyHo. Tue cpeacTsa ja Bagat 6ojata u
MOXe [a npean3ssukaat Aedopmauyy Unv nykHaTuHM.

MpoBepka Ha ceunnoTo

- BuumatenHo npoBsepyBajTe Aanu Ce4MnoTo uma
MYKHaTUHN nnun owTeTyBame npeg n no
ynotpebata. HanykHatoTo unM  OLITETEHOTO
CeYmnro 3aMmeHeTe ro BegHall.

+ AKo ce npopomnxysa Aa ce KOpUCTU UCTaNeHO CeYmnno,
Toa MOXe Aa Mpeaw3BuKa OmaceH nospaTeH yaap
1/Mnn NpeonToBapeHOCT Ha MOTOPOT. 3ameHeTe ro co
HOBO CEYMIIO LITOM He ceve erkacHO noBeKe.

. Ceuunarta co KapbuaHu 3anuu 3a cekayoT 3a
MeTan He MoXe Aa ce ocTpar.

3amMeHa Ha jarneHCcKuUTe YeTKUYKMU

Cnukailb

PenoBHo BageTe v u npoBepyBajTe M jarneHckute
yeTkMukn. 3ameHeTe M kora Ke ce wcTpowar [Ao
rpaHMyHaTa o3Haka. OapxyBajTe M YeTKUYKUTEe YUCTW

3a [fda BrieryBaaT BO JpXauuTe HenpeyeHo. [igete
jarneHcku YeTkuyky Tpeba Aa ce 3aMeHaT UCTOBPEMEHO.
KopucTeTe caMo MAEHTUYHU jarneHCKn YETKNYKH.

Cnuka16

M3BapeTe v Kanaunmwata Ha Apxauute Ha YeTKUYKUTE CO
onBpTKka. V3Bagete v UCTPOLLUEHUTE jarneHCKW YecTUYKM,
CTaBeTe ' HOBUTE U CTETHETE MM Kanaunkbata Ha apxadumTe.
3a pga ce ogpxu BE3BEAHOCTA u CUNYPHOCTA Ha
NpOM3BOAOT, NONpaBKUTE, OAPXYBakaTa Unu JoTepysatbata
Tpeba Ja ce BpwaT BO OBMACTEHW CEPBUCHW LIEHTPU Ha
Makita, cekorawu co peaepsHu aenoswu og Makita.

OMNMUUOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHVE:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopucterwe co anatoT of Makita geduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewse Apyr npubop unu
JofaTtouy Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
foaaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoll 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajte BO NMOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- HapomkeH notnupay (BoaunHa wvHa)

. 3awWwTnTHU o4ymna

- [lpenopayaHu ceynna co kap6uaHu 3anum u oncer
Ha paboTHM maTepujanu

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBkv Ha nucTata Moxe Aa ce BKIy4YeHU
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja [o 3emja.

MeTanHu ceynna co Kap6w:|eH BPB 3a pa3Hu npumeHn

Annvkauum
METAIHA BPAHECTA
AMAPUHA L-HUTHA  |ATOMHA HUTHA | METATHA HUTHA | APMATYPA Lleska TAMAPVIHA
N 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=0,56 | t=1,6 50100 | @25 | @60
onema (M) «_y5 | =30 | =16 |t=32 | t4 |6 |25Ga | 16Ga | 20 |t=32 |t=12 |38 |t=0-09 |t=1020
wxar | X Q| X[ O]|O]0]|0 X |[O|O[A|O] X| X
wat |ATO|A|O]O]0|0 A OO0 O] x| X
wxer |O OO OIAIOIO 0 [A OO AX| A
x0T [OQ | A | X[ X[ X[ X[A[X [ X[ X|[X[X]O] A
©O,qnw4Ho OﬂoGpo A CpegnHo X He e npumeHnmeo
anyMUMHUYM, 4pBO, nracTyka, 6ETOH, MMoYKu U Crl.
. Ceuunata co kapbugHu 3anum 3a ceyere metan
He TpebGa Aa ce ocTpaT NMOBTOPHO.
/\BHUMAHME:

. Cekoraw KopucTeTe ceuuna co kapbuaHu 3anum
WTO ofroBapaaTt 3a Bawara pabota. He cevere
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie 7-2. Flanga exterioara 10-2. Piesa de prelucrat
1-2. Ghidaj de reglare a adancimii 7-3. Panza de ferdstrau cu placute de 11-1. Vizor
2-1. Linie de taiere carburi metalice 11-2. Piesa de prelucrat
3-1. Tragaciul intrerupatorului 7-4. Flansa interioard 12-1. Parghie de retragere
3-2. Buton de deblocare 8-1. Fanta 13-1. Vizor
4-1. Tragaciul intrerupatorului 8-2. Umar 14-1. Capac de protectie contra prafului
5-1. Capac de protectie contra prafului 9-1. Rigla de ghidare 14-2. Buton rotativ
5-2. Buton rotativ (Regula de ghidare) 15-1. Marcaj limitd
6-1. Cheie inbus 9-2. Surub 16-1. Surubelnita
6-2. Parghie de blocare a axului 10-1. Panza de ferastrau cu placute de 16-2. Capacul suportului pentru perii
7-1. Surub cu cap hexagonal inecat carburi metalice
SPECIFICATII
Model 4131
Diametrul panzei de ferastrau 185 mm
Capacitate maxima de taiere 63 mm
Turatie in gol (min™) 3.500
Lungime totala 358 mm
Greutate neta 5,1kg
Clasa de siguranta S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

END209-5

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

o
=
=
hi¢

Cititi manualul de utilizare.
IZOLATIE DUBLA
Atentie! Se poate infierbanta excesiv.

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice in
gunoiul menajer!

In conformitate cu Directiva europeand
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa conform
legislatiei nationale, echipamentele electrice
uzate trebuie colectate separat si reciclate

corespunzator in vederea protejarii mediului.

ENE022-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii in otel moale.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
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Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: taiere metal
Emisie de vibratii (anv): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de taiat metal

Modelul nr. / Tipul: 4131

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEBO030-5

AVERTISMENTE DE SIQURANTA
PRIVIND MASINA DE TAIAT
METAL

Proceduri de taiere

1. A\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona de
taiere gi panza de ferastrau. Tineti a doua mana pe
manerul auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca
ambele maini sunt fixate pe ferastrdu, acestea nu pot fi
taiate de panza.

2. Nu introduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei de

prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil

mai putin decat un dinte complet al panzei.

Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in maini

sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Este important s& sprijiniti piesa
de prelucrat in mod corespunzator, pentru a minimiza
expunerea corpului, riscul de intepenire a panzei sau
de pierdere a controlului.

Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate cand executati o operatie in
care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Contactul
cu un cablu aflat sub tensiune va pune sub tensiune
si piesele metalice expuse ale masinii si ar putea
duce la electrocutarea utilizatorului.

6. Atunci cand taiati folositi intotdeauna o pana
despicatoare sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii i reduce riscul de
blocare a panzei in material.

Folositi intotdeauna pénze cu gauri pentru arbore
de dimensiuni si forme corecte (romboidale
respectiv rotunde). Panzele care nu se potrivesc cu
sistemul de montare al ferdstraului vor functiona
excentric, provocand pierderea controlului.

Nu folositi niciodatd saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzitoare. Saibele
si surubul pentru panza au fost special concepute
pentru acest ferdstrdu, in vederea obtinerii unei
performante optime si a sigurantei in exploatare.
Cauze ale reculului si avertismente aferente

reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;

cand panza este intepenitd sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;
daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara
a panzei se pot infige fata superioara a piesei de
prelucrat cauzand extragerea panzei din fanta si
saltul acesteia catre operator.



Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului si/sau
al procedeelor sau conditiilor de lucru necorespunzatoare,
putand fi evitat prin adoptarea unor masuri de precautie
adecvate prezentate Tn continuare.

9. Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul
poate provoca un salt inapoi al ferastraului, insa
fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adopta masuri de precautie adecvate.

Atunci cand panza se freacd, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemigcat in material pana cand panza se opreste
complet. Nu fincercati niciodatd sa scoateti
ferastraul din piesa prelucratd sau sa trageti
ferastraul inapoi cu panza aflata in miscare
deoarece exista risc de recul. Investigati cauza
frecarii panzei gi luati masuri de eliminare a acesteia.
Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freaca, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.
Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza riscul
de intepenire si reculare a panzei. Panourile mari
tind sd@ se fncovoieze sub propria greutate. Sub
panou trebuie amplasate suporturi pe ambele laturi,
langa linia de taiere si langa marginea panoului.

Nu folositi pénze uzate sau deteriorate.
Péanzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fantda fingustd care cauzeaza
frictiune, intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si fixate
inainte de inceperea tdierii. Deplasarea reglajului
panzei in timpul taierii poate cauza frecare si recul.
Aveti deosebita grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mascate.
Panza poate taia obiecte care pot provoca un recul.
Functia aparatoarei inferioare

16. inainte de fiecare utilizare, verificati inchiderea
corectd a aparatoarei inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodatd aparatoarea
inferioara in pozitia deschisd. Dacd scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se poate
ndoi. Ridicati aparatoarea inferioard cu parghia de
retragere si asigurati-va ca aceasta se migca liber si
nu atinge panza sau orice altd piesd, la toate
unghiurile si adancimile de taiere.

Verificati functionarea arcului aparatoarei inferioare.
Daca aparatoarea si arcul nu functioneaza corect,
acestea trebuie reparate finainte de utilizare.

10.

1.

12.

13.

14,

15.

17.
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Apératoarea inferioard ar putea functiona anevoios din
cauza unor piese defecte, acumuldri cleioase sau
depuneri de resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasd manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi “decuparile
prin plonjare” si “taierile combinate”. Ridicati
aparatoarea inferioara cu maneta de retragere si,
imediat ce panza penetreazd materialul, eliberati
aparatoarea inferioara. Pentru orice alte tipuri de
taiere, aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea inferioara
sa acopere panza inainte de a ageza ferastraul pe
banc sau pe podea. O panza neprotejata, aflata in
rotire libera, va provoca deplasarea ferastraului
fnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti in
vedere timpul necesar pentru oprirea completd a
panzei dupa eliberarea comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara, deschideti-
o manual, apoi eliberati-o si examinati inchiderea
aparatoarei. De asemenea, verificati ca maneta de
retragere sa nu atingd carcasa masinii. Este
FOARTE PERICULOS sé lasati panza expusd, acest
lucru putand cauza vatamari corporale grave.
Avertizari de siguranta suplimentare

20.

21. Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei.

22. PERICOL:

Nu incercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca.
ATENTIE: Panzele se rotesc liber dupa oprire.

23. Agezati portiunea mai lata a talpii masinii pe
acea portiune a piesei de prelucrat care este
sprijinitd solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii.

24. Nu incercati niciodata sa taiati cu masina
fixatd in pozitie rasturnatd intr-o menghina.
Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate conduce la accidente grave.

25. Purtati ochelari de protectie si mijloace de
protectie a auzului in timpul lucrului.

26. Nu folositi discuri abrazive.

27. Utilizati doar o panza de ferastrau cu diametrul

marcat pe masind sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de altd marime poate afecta
protectia corespunzatoare a panzei sau functionarea
aparatorii, putand rezulta accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A\AVERTISMENT:
NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru acest
produs. FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de instructiuni
poate provoca vatamari corporale grave.



DESCRIERE FUNC'[IONALA

/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

Fig.1

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin stradngerea parghiei.

/\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.

de taiere, strangeti

Vizarea

Fig.2

Atunci cand taiati, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere de pe piesa de
prelucrat.

Actionarea intrerupatorului

/A\ATENTIE:
inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Fig.3
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni magina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul  declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri magina.

/\ATENTIE:
Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se poate
rupe.

Pentru masinile fara buton de deblocare

Fig.4

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri

masina.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.5

Fig.6

/\ATENTIE:
Folositi numai cheia Makita livraté la montarea si
demontarea  panzei. Nerespectarea acestei

indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficienta a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatdmarea grava a operatorului.
Nu atingeti panza cu mainile neprotejate imediat
dupa executarea taierii, deoarece aceasta poate fi
extrem de fierbinte si poate provoca arsuri ale
pielii. Purtati o pereche de manusi atunci cand
demontati o panza fierbinte.
Pentru a demonta panza, mai intai apasati si rotiti in
sens orar butonul rotativ care fixeazd capacul de
protectie contra prafului, pana la simbolul O, iar apoi
indepartati capacul de protectie contra prafului. Apasati
parghia de blocare a axului astfel incat panza sa nu se
poata roti si folositi cheia inbus pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar. Apoi
indepartati flansa exterioara si panza.
Pentru a monta panza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. Montati intotdeauna péanza
astfel incat sageata de pe panza sa fie indreptata in
aceeasi directie ca si sageata de pe carcasa panzei.
ASIGURATI-VA CA ATI STRANS BINE SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL.
Fig.7
Dupa montarea panzei, reinstalati capacul de protectie
contra prafului. Glisati cu atentie capacul de protectie
contra prafului astfel incat fanta din partea frontala sa se
cupleze pe umarul de pe carcasa panzei. Asigurati-va
ca ati pozitionat corect capacul de protectie contra
prafului, iar apoi apasati si rotiti butonul rotativ in sens
anti-orar pané la simbolul @.
Fig.8
Rigla de ghidare (accesoriu)
Fig.9
Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de strangere de la partea din fata a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:

Nu rasuciti sau fortati niciodata masgina in taietura.
Acest lucru poate cauza suprasolicitarea motorului
si/sau un recul periculos, provocand vatamarea
grava a operatorului.



Fig.10

Tineti masina ferm cu ambele méini. Asezati placa de baza
pe piesa de prelucrat fard ca panza sa intre in contact cu
aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca panza sa atinga
viteza maxima. Deplasati masgina inainte pe suprafata
piesei de prelucrat, mentindnd-o in pozitie orizontald si
avansand lin pana la finalizarea taierii. Pastrati o linie de
tdiere dreapta si o viteza de avans uniforma.

Vizorul din talpa faciliteaza verificarea distantei dintre
muchia frontald a panzei de ferdstrau si piesa de

prelucrat, ori de cate ori panza este reglatd la
adancimea maxima de taiere.

Fig.11

NOTA:

. Cand executati taieri oblice pentru imbinari la 45°
etc., aparatoarea inferioara nu se misca usor in
unele situatii. In acest caz, folositi parghia de
retragere pentru a ridica aparatoarea inferioara la
inceperea taierii, imediat ce panza patrunde in
material, apoi eliberati parghia de retragere.

Fig.12

/A\ATENTIE:

« Nu folositi o panzd deformatd sau fisurata.
Tnlocuiti-o cu una noua.

- Nu suprapuneti materialele in vederea taierii.

« Nu taiati otel calit, otel inoxidabil, aluminiu, lemn,
plastic, beton, placi ceramice etc. Taiati numai
otel moale.

- Nu atingeti panza de ferastrau, piesa de prelucrat
sau aschiile rezultate la tdiere cu mainile
neprotejate imediat dupa executarea taierii,
deoarece acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

- Folositi intotdeauna péanze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Folosirea unor panze
de ferastrau inadecvate poate avea ca efect
performante de taiere slabe si/sau poate prezenta
pericol de vatamare corporala.

Evacuarea aschiilor
Fig.13

A\ATENTIE:

«  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a demonta sau monta
capacul de protectie contra prafului.

- Capac de protectie contra prafului se poate
nfierbanta din cauza aschiilor fierbinti. Nu atingeti
aschiile rezultate la tdiere sau capacul de protectie
contra prafului cu mainile neprotejate.

Atunci cand aschiile rezultate la taiere sunt vizibile prin
vizor, evacuati-le.

Apasati si rotiti butonul rotativ in sens orar pana la
simbolul O si indepartati capacul de protectie contra
prafului. Evacuati aschiile rezultate la tdiere acumulate
in interiorul capacului de protectie contra prafului.
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Fig.14

/\ATENTIE:

Nu rasturnati magina cu capul in jos. Aschiile
rezultate la taiere acumulate in interiorul capacului
de protectie contra prafului pot cddea din acesta.

+ Manevrati cu grija capacul de protectie contra
prafului pentru a nu-l deforma sau deteriora.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

+ Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanitoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inspectarea panzei de ferastrau
Verificati cu atentie panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de fiecare utilizare. inlocuiti
imediat o panza fisurata sau deteriorata.
Continuarea utilizarii unei panze uzate poate
provoca reculuri periculoase si/sau
suprasolicitarea motorului. Tnlocui;i—o cu o panza
noua de indata ce aceasta nu mai taie eficient.
Péanzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.15

Detagati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa fie
nlocuite simultan cu alte perii identice.

Fig.16

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare recomandate
pentru masina dumneavoastra in acest manual.
Utilizarea oricaror alte accesorii sau piese auxiliare
poate cauza vatamari. Folositi accesoriile pentru
operatiunea pentru care au fost concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.



- Rigla de ghidare (Regula de ghidare) NOTA:

: Ochglari de protef:t,ie Lo . + Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
- Sortimente de panze de feréstrau cu placute de standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
carburi metalice si piese de prelucrat recomandate in functie de tara.

Péanze metalice cu placute de carburi metalice pentru aplicatii multiple

Aplicatii
GRINDA CU OTEL DE
FOAIE DE TABLA PROFIL C FIER CORNIER | BARA DE METAL | CONST- Teava TABLA ONDULATA
RUCTII
Dimensiune 50X100 |45X90 | 50x50 |50X50 |t=0,56 | t=1,6 50X100 | 225 | @60
(mm) t=1,5 | =30 |t=16 | t=32 t=4 =6 25Ga | 16Ga | #20 [t=32 |t=12 |t=38 [t=0-09 [t=1,0-2,0
wxer | X |OX]O|O|0|0 [X |©O]|O|A O] X| X
e |A|OIAOIO]O0|0 A OO0 O] x| X
wxer | QOO0 A00 0 A ]OO]A]| XA
x0T [OQ | A | X | X[ X[ X[A[X [ X[ X|[X[X]O] A
©Excelent OBun A Satisfacator X Nu este cazul
005705
A\ATENTIE:

«  Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu placute
de carburi metalice adecvate pentru lucrarea
dumneavoastra. Nu tdiati aluminiu, lemn, plastic,
beton, placi ceramice etc.

« Panzele de ferastrdau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Monyra 7-1. 3aBpTatb ca LLEeCTOyraoHUM 10-2. MpenmeT obpage
1-2. Bogunuua 3a ayoury ycafeHuM 0TBOpOM 11-1. BoyHW npo3op
2-1. JIuHunja cevera 7-2. Cnosbalwta npupybHula 11-2. Npepmet obpape
3-1. OkmpaHuM npekugay 7-3. CeumBo TecTepe ca kapouaHum 12-1. MNonyra koja ce yBnaun
3-2. TacTep 3a ocrnobahare 13 BPXOM 13-1. BoyHu nposop
GrokupaHor nornoxaja 7-4. YnyTpala npupybHuua 14-1. Moknonau 3a 3awWTUTy 0
4-1. OknaHv npekmaay 8-1. XXneb npatvHe
5-1. Mokronau 3a 3alwTuTy 0f 8-2. 3ybau 14-2. lyrve
npatwuHe 9-1. PerynaTtop npoTuB pacuenkasatba 15-1. IpaHuLa UCTPOLLEHOCTH
5-2. lyrme (napanenHu rpaHnyHmuK) 16-1. Ogsujau
6-1. mByc Krbyy 9-2. Wpad 16-2. Moknonay Apxaya YeTkuue

6-2. bnokaga BpeTeHa

10-1. Ceunso TecTepe ca kapGuaHIM BpXom

TEXHUYKU NOOALA

Mogpen 4131
MpeyHuk ceunBa 185 mm
Makc. kanaunTeT pesara 63 Mm
BpauHa 6e3 ontepehersa (MuH ) 3.500
YkynHa gyxuHa 358 mm
Heto TexuHa 5,1 kr
3awTnTHa knaca S]]

« Ha ocHoBY HalLer HeNpecTaHor UCTpaxXvBarLa v pa3soja 3agpXxaBamo NpasBo U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxopHe

HajaBe.

« TexHU4KM NoAaLmM Mory fa Ce Pasfukyjy y pasnuuuTim 3emrbama.

« TexuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

END209-5

Cumbonu

Hone cy npukasaHn cuMmBonu koju ce ogHoce Ha anart.
Mpe npee ynotpebe ob6aBe3HO ce Yyno3HajTe ca
HUXOBUM 3HAYEHEM.

@DEI - TpouunTajTe ynyTcTBO 3a ynoTpeoy.

@ NBOCTPYKA SAWTUTHA
N30NALMNIA

# Ob6patnte naxtwy! Anat moxe 6uTH

Beoma Bpyh.

E Cawmo 3a 3emrbe EY
EnektpuyHy onpemy HemojTe faa
oanaxere ca oTnafom "3
nomahuHcTea!l

Y cknagy ca eBpONcKOM AMPEeKTUBOM O
oTnagy of eneKkTpuYHe W erieKTpoHcKe
onpemMe 1 HEHOM MPUMEHOM Yy cknagy
ca HaLMOHaNHUM 3aKOHOM, eNeKTPUYHY
onpeMy Ha Kpajy pagHor Beka
HEOMXOAHO je OABOjeHO MNPUKYNUTU U
BPaTUTW Yy €KOMOLKN MPUXBaTIbUBO
NOCTPOjeH-€ 3a PELMKIIAXY.

ENE022-1

HameHna

Anart je Hamerb€eH 3a pe3are MeKor Yenwvka.

ENF002-2
MpexHo Hanajamwe

Anat cme Aa ce NpuKrby4n camo Ha MOHOMasHN 1M3Bop
MPEXHOT HarfoHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTnmcHe
nnoymue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO M30SI0BaHW U
3aTO MOry Ja ce NMpUKIbyye U Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunuuad HMBO Oyke no oueHun A ogpeheH je npema
EN60745:

Hueo 3ByuHor nputucka (Lya): 89 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 100 dB (A)
Tonepanuuja (K): 3 dB (A)

HocuTte 3awtuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpegHoOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Pexum papa: pesamwe metana
BpeaHocT emucuje BUGpaLMa (anw): 2,5 M/C? Unn Marbe
Tonepanumja (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

. [eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja je
M3MepeHa npema CTaHOapAM30BAaHOM MEPHOM
MOCTYNKY M MOXe Ce KOPUCTUTK 3a ynopehvBare
anara.

. JeknapvicaHa emucvOHa BpeaHOCT BuGpauuja ce
Takohle MOXe KOPUCTUTM 32 NperMMUHapHy
NPOLEHY U3TNOXEHOCTU.

/AYNO30PESE:
EmucuoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM peariHe
NpUMeHe eneKkTPUYHOr anaTa MoXe ce pasnukoBaTu
o[, AeKnapucaHe eMUCHOHe BPEeAHOCTM LITO 3aBuUCH
0f} Ha4MHa Ha Koju Ce KOpUCTU anar.

. YBepute ce na cTe naeHTudukosanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHU W3NOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu v Bpeme kafa je anat UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-16
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe
E3 [eknapauuja o ycknaeHocTn
Mn, Makita Corporation, Kao 0AroBopHU

npousBohay, msjaBrbyjemo pa je cnepeha Makita
MalmHa:
OsHaka malumHe:
Cekay meTana
Bpoj mogena/ Tun: 4131
npousseneHa cepujcku u
YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM CMepHULama:
2006/42/E3
M pa je npousBegeHa y cknagy ca cnegehum
CTaHaapavMa Unu ctaHaapav3oBaHUM AOKYMEHTUMA!
EN60745
TexHU4Ky AOKYMeHTauujy JyBsa:
Makita International Europe Ltd.
TexHW4Ko oaerbete,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEKE MMpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa M ynyTtcTBa. HenowToBawe [fone
HaBeJeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTh
eneKkTpUYHK yaap, noxap u/vnun o3bursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3sopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB030-5

BE3BEHOCHA YNO3OPEHA
3A CEKAY METATNA

Mpouenype pesawa

1. A OMNACHOCT: [Opxute pyke parbe oA
obnactm pesawa W ceuuBa. [pyry pyky
ApXuUTe Ha nomohHoj py4ku unu Ha KyhuwTy
MoTopa. Ako ca obe pyke apxuTe TecTepy,
CEeYMBO Y TOM Crnyyajy He MoXe Aa Ux noceve.
HemojTe na ctaBrbarte pyke ucnop npeamera
obpape. LUITUTHMK He MoXe Aa Bac 3aWTUTU
ucnop npeameta obpaae.

3. MNopecute Ay6GMHY pe3a npema [e6rbLUHK
npeametra obpape. Tpebano 6u pa 6Gyge
BUABMBO Make Of Lenor 3ynua 3ynyaHuka
ceuuBa ucnog npegmeta obpaae.

Hukapa HemojTe ga Apxute npeamet Koju ce
ceye y pykama unu npeko Hore. MpuuBpctuTe
npeameT obpage 3a cTabunHy nnatdopmy.
BaxHo je oa nogpxaBate npegmeT MCNpaBHO Aa
6ucTe CMarbuUIM U3NoXeHocT Tena, Gnokupane
ceymBa UK ryGuTak KoHTpone.

EnekTpuuyHu anat ApXxuTe MWCKIbYYMBO 3a
n3onoBaHe pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe
pagoBe npu Kojuma noctoju MoryhHocT Aa
pe3Hu anaTt AOAMPHe CKpUBeHe BOAOBE WU
npeceye COncTBeHW kabn. KoHTakT ca kabnom
Nof, HamoHOM CTaBrba MOA HaMoH U W3NoXeHe
MeTanHe [enoBe enekTPUYHOr anata u usnaxe
pyKkoBaoLia enekTpu4HOM yaapy.

6. Mpunukom punoBawa, YyBEK KopucTute
rPpaHMYHMK UNu BoauNnuuy paBHe uBuue. Ha
0Baj Ha4MH ce noborbluaBa MPEeLU3HOCT pesa U
cMatbyje MoryhHocT Grokuparsa ceuvBa.

YBeKk KOpUCTUTe ceumBa MUCNpaBHe BenvvuHe
1N obnuka (AmjamaHTCKa HacynpoT OKpYrnvum)
WNM NpUKIbY4YHUX oTBopa. CeumBa Koja He
ofAroeapajy MOHTaXHOM feny Tectepe 6uhe
n3bayeHn n3 paBHoTexe, gosopehun Ao rybutka
KOHTpone.

Hukapa HemojTe Oa KopucTUTe HeucnpaBHe
noAsnolLLKe 3a CeYMBO UNU 3aBpTakb. MNoanoLllke
3a CeyMBO W 3aBpTak NocebHo cy Au3ajHupaHu
3a Ballly TecTepy, 3a onTumanHe nepdopmaHce u
6e36eaHO pyKoBame.



Y3poum noBpaTHOr yaapa U CPOAHa yrno3opersa

noBpaTHW yaap npeacTaerba U3HeHaaHy peakuujy
Ha yKrbelTele, CaBujake WM HeucnpaeHO
nopaBHak€e OLITPULE CeuvBa, LITO [0BOAM A0
nogusaka HeKoOHTponMcaHe Tectepe ca npegmerta
obpage npema pykoBaoLly;

aKo je CeYMBO  YKIbELITEHO WM  YBPCTO
obyxBaheHo ycekoM Kkoju ce 3aTBapa, CEYMBO Ce
3aycTaBrba, a peakuuja MoTOpa BOAU jeavHULY
ybp3aHo Ha3ag npema pykoBaoLly;

aKko Ce CEeYMBO WCKPUBM UMW ako MocTaHe
HeWcnpaBHO MopaBHATO y pesy, 3ynuu Ha 3aaH0j
MBULM ceuMBa MOry fAa ce 3apujyy y ropky
noBpLUMHY npeameTa obpape 36or yera ceunBo
13nasu 13 yceka v oackaye ka pyKkoBaoLly.

MoBpaTHW yaap je pesynTat HenpaswunHe ynoTtpebe
TecTepe W/MNM HeMpaBUMHWX PagHUX Mpoledypa unm

ycrnosa U

MOXe ce u3BerHyTM npegysvmarem

ogroBapajyhmx Mepa onpesa Koje Cy HaBegeHe Yy
HacTaBky.

9.

10.

1.

12.

13.

YspcTo ApxkuTe TecTepy ca obe pyke, a pyke
noctaBuUTe Tako Aa Npyxajy oTnop cHarama
nospartHor ygapa. CtaHuTte Tenom ca 6uno
Koje cTpaHe ceuuBa, anu He napanenHo ca
ceunBomM. [oBpaTtHu yaap 6u morao ga yspokyje
1ckakake TecTepe yHa3aj, anv pykosanal, Moxe
[a KOHTponuwe cune rnoBpaTHOr yaapa ako
npeaysme oarosapajyhe mepe npegoCTpoXHOCTU.
Ako ce ceunBo 6nokupa unu ako m3 6uno Kor
pasnora ponasv A0 Npekuaa  pesama,
oTMycTUTE oOKMAAY W  OpXuTe  TecTepy
HEMoOKpeTHy Yy Marepujany AOK Ce CeyuMBO
NoTNyHO  He  3aycTaBu. Hukapa  He
nokylwasajTe jfAa YKNOHWTe TecTepy U3
MaTepujana unu ga usBydeTe TecTepy yHasan
[OK Ce CeYMBO BPTU jep TO MoXe M3a3BaTu
noBpatHu ypap. [lpoBepute u npegy3muTe
KOPEeKTVMBHe Mepe Ja 6ucte envmuHMUcany pasmnor
6nokupara ceuvBa.

MpunukomM NOHOBHOr NOKpeTaka TecTepe AOK
je y npeamety obpage, LieHTpUpajTe CeYMBO
TecTepe y yceky, a 3aTUM npoBepuTe Aa 3ynuu
TecTepe HUCY yceuyeHW Yy MmaTtepujan. Ako ce
ceunBo TecTepe 6Gnokupa, mMoxe pa gohe Ao
1ckakawa WnU MnoBpaTHOr yaapa v3 npeameTa

obpage NpUIMKOM NMOHOBHOT NOKPETatba TECTEpPE.

MoaynpuTe Benuke nnoye Aa 6ucte onacHocT
o4 yK/belTewa ceynBa M NoBpaTHOr yaapa
cBenu Ha MUHUMYM. Benuke nnovye umajy
TeHAeHUM)y f[a ce ynexy mnod COncTBEHOM
TexuHom. [Mogynupaun  mopajy pa  6yay
nocTaBrbeHW ucnog nnodve ca obe ctpaHe, 6nusy
NnHWje pesa n 6nusy neue Tabne.

Hemojte na kopuctute Tyna unu owreheHa
ceumBa.HeHaowTpeHa unm HeucnpaBHo
nocTaB/beHa ceyMBa NPOM3BOAE Y3aH ycek Koju
y3pOKyje NpekoMepHo Tpeke, Briokvpare ceunsa
1 NoBpaTHW yaap.
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14.

15.

Monyre 3a 3akrbyvyaBalbe nopellaBaa
AybuHe ceumBa M KOCUHe Mopajy Aa o6yay
yBpcTe M Ge3beaAHe Npe nNpaBrbewa pesa. AKo
Ce nopelLaBake CeurBa NOMepU TOKOM pesarba,
Moxe Aa gohe Jo bnokvpara 1 noBpatHor yaapa.
ByauTe M3y3eTHO MNaXfbMBUM  NPUNMKOM
TecTepucawa nocrojehux smaoBsa unu apyrux
NOBpLUMHA uYWjy ApPYry CTpaHy He BuauTe.
McnynyeHo ceunBo MOXe [a uvcede npeameTe
Koju he goBecTv A0 NoBpaTHoOr yaapa.

®DyHKUMja OOHEer WTUTHUKA

16.

17.

18.

19.

20.

Mpe cBake ynotpebe, npoBepuTe Aa N1 ce AOHMN
WITUTHUK UCMPaBHO 3aTBapa. Hemojte aa pykyjete
TeCTepoM aKo ce [AOHMU LWTUTHUK He Kkpehe
cnoboaHO M TpeHyTHo 3aTBapa. Hukapa Hemojte
Aa npuuBplhyjete unu Besyjete AOHU WTUTHUK
y OTBOPEHOM nornoxajy. Ao ce Tectepa Crny4ajHo
MCNYCTW, AOHM LUTUTHUK Moxe da Oyae caBujeH.
MoAurHuTe [OHW LUTUTHUK NoMohy MoBpaTHe pyuke,
a 3aTum nposepuTe Aa nu ce cnobogHo kpehe u He
foaunpyje ceumBo unm 6Uno Koju Apyrv 4eo nog CBUM
yrnoeuma u fybrHama pesarba.

MpoBepuTe paa onpyre AoHer WTUTHMKA. AKO
WTUTHUK W oOMpyra He paAe WCNpaBHO,
notpe6Ho je pa wux cepBucupate npe
ynotpebe. [owM LWITUTHUK MOXe Ja pagu
ycropeHo 36or owTeheHux fenosa, NenrbuBuX
Tanora Unu Hacnara otnaga.

[lokbM WITUTHMK MoOXeTe Aa yBy4YeTe Py4yHO
camo 3a cneuujanHe pe3oBe Kao LWTO cy
,4€OHO rnogawe“ M ,,KOMOMHOBaHU pe3“.
MoagurHuTe AOoOHM WTUTHUMK Tako wto heTte
PY4HO Aa yBy4YeTe pyuKy, a Yum ceumBo yhe y
maTepujan, AOkM WTUTHUK Mopa Ada Gyae
oTnywTeH. 3a CBe Apyre BpCTE pe3oBa [OH:MU
LWITUTHKK 61 Tpebano Aa pagyn ayTomMaTcku.

YBek nasute Aa AOHM WITUTHUK NOKPUMBA CEYMBO
npe cnywTaka TecTepe Ha Kknyny unu nog.
HesawTtuheHo ceunBo Kkoje ce cnobogHo Kpehe
y3pokoBahe KkpeTawe TecTepe yHasad, pexyhu cse
wTo je npen wom. Mmajte Ha ymy ga je notpe6Ho
M3BECHO BpPEMEe Mpe HEero LUTO Ce CEYMBO MOTMYHO
3ayCTaBW HaKOH OTMyLLTakba npekuaaya.

Oa 6ucte npoBepunu [AOHU  LWITUTHMK,
OTBOpPUTE ra PyKOM, a 3aTUM OTNycTUTE U
nocmaTtpajte 3aTBapawe LWTUTHUKA. TakoRhe
npoBepuTe Aa NoBpaTHa pyyka He Aoauvpyje
kyhuwrte anara. OcraBrbatbe ceunBa
nanoxeHnm je BEOMA OMACHO u moxe pa
nosefe Ao 036UrbHKX TENECHMX NoBpeaa.

[OopaTHa 6e36eqHOCHa yno3opewa

21.

22.

Hemojte pa 3ayctaBmate ceuumBa 604YHUM
NMPUTUCKOM Ha CEeYMBO.

OMACHOCT:

HemojTe nokywaBaTu Aa yKNoHWTe MUCEYEHU
maTepmjan ook ce ce4unBo okpehe.

MAXHA: CeunBa HacTaBrbajy aa ce okpehy
HaKOH MCKIby4uBakba.



23. TloctaBWUTe WKNPKU OEO0 OCHOBe anata Ha Aeo
npeamMeTa obpaje ca YBPCTUM OCMOHLEM, a

He Ha Aeo Koju he oTNacTV HaKOH pe3amba.

24. Hukapa HemojTe Aa nokywaBaTe na ceverte
anatom papxehn ra oKpeHyTor Haomako Yy
cterama. OBO je U3y3eTHO OMAacHO M MoXe Aa
posee A0 0306UrbHuX Hecpeha.

25. Tokom papa HocuTe 3alITUTHE Haouyape M
3aWTUTY 3a ywwun.

26. HemojTe pa kopucTuTe 6pycHe nnove.

27. Kopuctute camo ceumBO TecTepe MNpevyHUKa

KOju je Ha3HayeH Ha anaTy wnu HaBefdeH Yy

NPUPYYHUKY. Kopuwhere ceumBa
HeogdroBapajyhe BenuuuMHe MOXe Aa yTude Ha
npaBuIHy 3aWwTUTy ceuvBa unm Ha

(byHKUMOHMCaE LWTUTHUKA, LITO 3a nocneauuy
MOXe [1a MMa TeLLKe TenecHe noBpeae.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

/A\YNO3OPEHE:

HE posBonute pa crtpora 6e36egHocHa npaBuna
KOja ce ogHoOCce Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkbeHuue aa cte npousBop A06po yno3Hanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBaky ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBakbe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY
MoOry OBeCTU A0 036UrbHMX NoBpeaa.
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OMNMNC ®YHKLUUJA ATATA

A\ NAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

MopewaBawe oy6MHe cevera

cnukal

OpaBpHWTE MONYry Ha rpaHuyHUKY OybuHe n nomepute
OCHOBHY nrody rope wnu gone. Ha xerbeHoj AyGuHW
ceyerba NpUYBPCTUTE OCHOBHY MIOYY 3aBpTaHeM nosnyre.

A\ NAXHbA:
Mocne nopewaBawa AyouHe
npuTErHUTE NOMyry.

ceyerba  yBeK

MopaBHaBawe

cnuka2
Mpwu ceuersy nopaBHajTe nonoxaj ,A"“ Ha npegwem geny
OCHOBe Ca NMHUjOM ceyersa Ha Npeamety obpage.

DyHKUMOHUCatbe Npekuagaya

A\ NAXKIbA:

- MNpe npukbyunBaka anata Ha Mpexy YBek
nposepuTe Aa Nv Npekupgad pagv npaBunHo v Aa
nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (uckrbyunBame)
NoLUTO ra nycTute.

3a anare ca Tactepom 3a ocnob6ahawe us

GnokupaHor nonoxaja

cnuka3

AnaT je onpemrbeH TacTepoMm 3a ocnobahawe wu3
OrnokvpaHor nonoxaja Koju crnpedaBa Aa HEXOTUYHO
nosyyeTe npekuaay.

Oa 6ucte ykrbyyunu anat, NpUTUCHWTE TacTep 3a
ocnobahare u3 GnokMpaHor nomnoxaja W nosyLuTe
okuaay. 3a 3aycTaBrbake anara nyctute okuaau.

A\ NAXKHbA:
HeMmojTe cHaxHO Aa noBnauyvMTe npekupgad ako
HWUCTE MPUTUCHYNW TacTep 3a 3akrbyvaBarbe. OBO
MOXe Aa AoBefe [0 pacnajakba npekmgaya.

3a anare 6e3 TacTepa 3a ocrnob6ahame U3

GnokupaHor nonoxaja

cnuka4

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbarbe anara nycTute okuaau.

MOHTAXA

A\ NAXKHbA:
Mpe n3Bohera pagosa Ha anaTy yBek npoBepute
0a N je UCKIbyYeH 1 [a N je yTuKay U3ByYeH n3
yTUuHULE.



CrtaBrbambe UnmM ckuaamwe nucra Tectepe
cnukabs
cnuka6é

A\ NAKHA:

«  ¥YBek kopuctute Makita krbyd 3a nocTaBrbakbe unu
ckupare ceunBa. Y CynpoTHOM, LUECTOYraoHW 3aBpTak
MOXe BUTW NPEKOMEPHO WM HEAOBOMLHO MPUYBPLUAEH.
OBO MOXe fja 13a30Be Tellke NoBpeae pykoBaoLia.

- Hewmojte pa poaupyjete ceuMBO ronMm pykama
ogmax rfocne ceyewa; ceymBo Moxe Aa Oyae
BEOMa Bpeno u MoxeTe fda ce onevere. Ctasute
pyKaBuLie Kaja ckuaate Bpeno ceymBo.

[la 6ucTe CKMHYNW CEYMBO, MPUTUCHUTE U OKPEHUTe Ayrme
koje obesbehyje noknonal, 3a 3alWTUTY OA NpaLUnHE Y cMepy
kasarokn Ha caty y nonoxaj O wn ckunute noknonay 3a
3aWTuTy of npalumHe. MputucHuTe Briokagy OCoBUHE Tako Aa
CeuMBO He Moxe Aa ce okpehe, a UMOYC KkrbyyeM ofBpHUTE
MBYC 3aBpTak y CMEpy CynpOTHOM Of KpeTara Kasarbku Ha
cary. 3aTiM CKVUHUTE CMorbHY NpUpYBHULY 1 CeumnBo.

[a bucte noctaBMnM ceumBo, NpUMeHUTEe MOCTynak 3a
ckupare 06pHYTMM pegocnefnoM. YBeK WHCTanupajte
CeYMBO Tako Aa CTpenuua Ha ceymBy Oyade okpeHyTa y
MCTOM CMepy Kao 1 CTpenuua Ha KyRnLTy ceumsa.
[OBPO NPUYBPCTUTE NMBYC 3ABPTAH-.

cnuka7

Kapa noctaBuTe ceunBo, BpaTMTe Mnoknonay 3a 3alTuTy
o[ npaLuvHe. Maxrb1BO rypHUTE NoKnonal 3a 3alTuTy o
npaLuvHe Tako Ja ce Npope3 Ha NpeaHeM Aeny YKNonu Ha
jesnyak Ha «kyhuwTty ceumsa. [lpoBepute ga nm je
noknonay, 3a 3awTuTy oA npalimMHe AoOpo MOCTaBIbeH,
3aTUM NMPUTUCHUTE 1 OKPEHUTe JyrMe CynpoTHO Of cMepa
KpeTara kasarbku Ha caty y nonoxaj @.

cnuka8

Perynatop npoTuB pacuLienkaBamba
(napanenHu rpaHMYHMKK) (QogaTHa onpema)

cnuka9

PyyHn perynatop npoTuB pacuenkaBakwa  (napanenHu
rpaHWU4HKK) Bam omoryhasa 13y3eTHO NpeLusHe npaee yceke.
JegHOCTaBHO T[ypHUTE perynatop nNpoTMB pacLienkaBara
Harope fia Knu3u HemocpeaHo y3 CTpaHy npeameta obpage 1
npuyBpcTMTE fa y TOM MONOXajy 3aBpTheM  3a
npuuBpwhuBakbe Ha npeatem feny ocHoBe. OH Takofe
omoryhaBa NOHOBILEHO Cevere paBHOMepHe AebrbuHe.

PAO

A\ NAXIbA:

- Hewmojte Ha cuny pa rypate u ga yephete anar
TokOM pesarba. Moxe gohu go npeontepehera
MOTOpa W/WnW onacHor nospaTHOr yaapua LWTo
MOXe Aa n3a3oBe Tellke noBpene pykosaoua.

cnuka10
UspcTo Apxute anat ca obe pyke. ocTtaBiTe OCHOBHY
nnoyvy Ha npegmet obpage koju Tpeba na cedete, a aa
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nputoM ceuvBO He Johe y Joaup ca npeaMeTom
obpage. YkrbyudTe anat U cavekajte Aa CeuuBo
nocTurHe nyHy 6p3vHy. MNMomepajte anaTt Hanpea npeko
nospLUMHe npeameTa obpage, paBHO U y3 paBHOMEPHO
HanpegoBake [AOK He [oBpwuTe cederwse. JlnHuja
ceyewba Tpeba fa b6yne npasa, a 6p3nHa yjeaHadyeHa.
BoyHn nposop Ha OCHOBM OMnakwasa NpPoBepy
yAarbeHocTu usmely npeare MBMLE ceynBa Tectepe U
npegmerta obpafe kafja rof je CeYMBO MoAeLleHO Ha
MakcumanHy ay6uHy pesara.

cnukall

HAMOMEHA:

- Kapa obaBrbate yraoHo cevere UTA., MOHEKan, ce
OOHM  WTUTHUK Tewko nomepa. Taga, nomohy
nonyre koja ce yBnadv nogurHUTe OOHMW LUTUTHUK
na 6ucTe 3anoyenu pesawe, a kaga ceumBo yhe y
mMartepujan, nycTuTe nonyry Koja ce yenauu.

cnukal2

A\ NAXKIbA:

. Hemojre pa kopuctute pgedopmmcaHo
Hanykmno ce4nBo. 3amMmeHuTe ra HoBUM.

. HewmojTe ga cnaxere matepujane kaga ux cevere.

. HemojTe fga cedvete karbeHu 4enuk, Hephajyhu
Yenuk, anymuHujym, OpBO, Mnactuky, 6eToH,
nnounue nta. CeunTte camo MeKU Yenuk.

. CeunBo TecTepe, npegmeT obpage unv onurbke
HemojTe Aa AoaupyjeTe ogmax nocne 3aspLueTka
pafa ronum pykama jep MoxeTe fja ce onevere.

- YBek KopucTUTE ceuMBa TecTepe ca
Kap6uMaHUM BpXOM 3a oaroBapajyhy HameHy. Y3
HeogroBapajyha ceuuMBa 3a TecTepy MoxeTe
HanpaeuTU fole pe3oBe, a MoXeTe 3agobutn n
TenecHe nospepe.

wnn

Opnarawe onurbaka
cnukal3

A\ NAXKHbA:

- YBek npoBepuTe Aa MU je anar WUCKIbYYeH MU
MCKIbYYeH Ca Hanajaka Mpe Hero LUTO CKUHeTe
WM CTaBUTE NOKIoNaL 3a 3alTUTy of npaLunHe.

- Toknonal 3a 3aWTUTY oA MpallMHe ce Moxe
3arpejaty op Bpenux onurbaka. Hemojte pa
foavpyjeTe onurbke of, pesatba Wnu nokronatk 3a
3alWTUTY Of MpaLUVHe ronnM pykama.

Kapa cy onurbum of pesawa BUASBUBK KPO3 60O4HM

npo30op, OASIOKUTE UX.

MpUTCHUTE U OKpeHWTe AyrMe y npaBLy Kasarbkv Ha

caty y nonoxaj O u ckuHuTe noknonaty 3a 3awwTUTY of

npawmHe. OuncTUTe OnwUrbke Of pes3aka Koju cy ce

Haromunanu ucnog noknonua 3a 3awTuTy of npaLunHe.

cnukal4
A\ NAXHbA:
. Hewmojte na okpehete anart Haonako. Onurbum og

pesarba HaromunaHu 1Ucrnog Noknonua 3a 3awTuTy
0f MpaLuvHe Mory fa ucnagHy.



. Maxrbueo pyKije noknonuem 3a 3alTuUTy o4 npalinHe
[a HeraHe 6ucte WCKPUBUIN UNK OLWITETUNN.

OOPXABAHKE

A\ NAXIbA:

. [pe Hero WTO MOYHETE C Mperfeaom umm
ofpxaBateMm anara, nposepute da v je anart
UCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH 13 yTudHuLe.

- Hemojte pga «kopuctute  HadTy, 6€H3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owTtehere.

MpoBepa ceunBa Tectepe

. [MaxrbmMBo npoBepuTe Aa 1M Ha CeYMBy MMa
HanpcnuHa unu owTehekwa npe W nocne cBake
ynotpebe. Opmax 3aMeHWTe Hanmpcrno  unu
owteheHo ceunBo.

. Kopuwhewe Tynor ceysBa MoOxe pAa u3a3ose
ornacaH noBpaTHW ydap w/wnu npeontepeherbe
MoTopa. 3aMeHWTe ra HOBUM CEYVMBOM 4YUM
HETOBO cevetbe BULLE He Byae edukacHo.

. CeuuBa ca kap6uaHMM BpPXOM 3a cekKauye
MeTana Huje moryhe NOHOBO HaOWITPUTK.

3ameHa YribeHUX 4eTKkmMua

cnukals

YKMOHWUTE U PEAoBHO MpPOBepWUTe YrTbeHe YeTKuLE.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLle A0 rpaHuLie UCTPOLLIEHOCTH.
OgppxaBajTe yribeHe yeTkuue Aa 6u bune uucte u ga
6u ywne y nexvwrta. Obe yrrbeHe 4eTkuue Tpeba
3aMeHUT y ucTo Bpeme. YnotpebrbaBajte camo
MOEHTUYHE YrTbeHe YeTKuLe.

cnukal16

[Momohy opgBujaya oOABpPHWTE W CKUHUTE MOKMonue
apxada uJeTkviua. M3Bagute  UCTPOLUEHE  YribeHe
YeTkuue, ybaumTe HoBe W 3aTBOPUTE MOKIIONLE Apxada
yeTkuua.

BE3BEJAH n NMOY3OAH paa anata rapaHTyjeMo camo
ako mompaBke, CBako [pyro opjpxXaBawe Unu
nogeluasake, npenyctute oenawheHoM cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby OpurMHanHWX pesepBHUX
nenosa Makita.

onumoHn AOAATHU NPUBOP

A\ NAXKHbA:

- Osea onpema 1 npubop HamereHu cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTcTBYy 3a
ynoTpeby. Ynotpeba apyre onpeme v npubopa moxe
na poeefe Ao nospeda. [enose npubopa unu
ornpemy KOpucTuUTe camo 3a npeasuheHy HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NokanHoOM CEepPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- Perynatop npoTvB pacuenkaBamwa (napanenHu
rPaHUYHNK)
3awTtnTHe Haovape

- [lpenopyyeHa ceuuBa TecTepe ca KapOuaHum
BPXOM U orncesun npeameTa obpage

HAMNOMEHA:

- TNojepvHe craBke Ha NMUCTW MOry GUTKU YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata kao cTaHAapaHa ornpema.
Mory ce pasnukosaTy of 3em/be [0 3eMIbe.

BelueHameHcka meTanHa ceuvBa ca Kap6I/1,EI,HVIM BpXOM

Annvkaumje
WETATHATIOUA | c-okos | vraoHuokos | MEAIRM Loy Lies fIPOCUIVICARI
50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1,6 50X100 | 925 | @60
Beruanta ()| s 5 | =30 | =16 | t=3.2 t=4 =6 25Ga | 16Ga | 820 |t=32 |t=12 [t=38 [t=0-09 |t=1,02,0
wxar | X Q| X[ O]|O]0]|0 X |[O|O[A|O] X| X
wat |AO|A|O]O]0]0 A OO0 O]| x| X
wxer |O OO OAOIO 0 [A OO AX| A
x0T [OQ | A | X| X[ X[ XA X [X|[X[|X]|X]|O| A
©OFU'IM‘-IHO O,Eloﬁpo A Wkorska X Huje npumeHrbuso
. CeuuBa TecTepe ca kapbuaHUM BpXOM 3a TecTepy
3a pesatbe MeTana He Tpeba NOHOBO OLUTPUTK.
A\ NAKILA:

. YBeKk KopuctTUTe ceuvBa TecTepe ca kapbuaHum
BPXOM KOja oArosapajy Balloj HameHu. Hemojte aa
pexete anymuHwjym, [ApBO, NMactuky, 6eToH,
nnouuue uTa.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pblyar 7-1. BonT ¢ ronoskon nog 10-2. ObpabatbiBaemas fetans
1-2. HanpaensioLas rny6uHbi LUECTUIPaHHUK 11-1. CMOTpOBOE OKHO

2-1. N\nHuns oTpesa 7-2. HapyHbli pnaHeLl 11-2. ObpabatbiBaemas aetans
3-1. KypkoBblii BblkIo4aTenb 7-3. TeepaocnnaBHbIA NUNbHBIA ANCK 12-1. Brarvsarowwmics pblyar

3-2. KHonka pa3bnokunpoBaHus 7-4. BHYTpeHHWiA bnaHeLl 13-1. CMOTpOBOE OKHO

4-1. KypKoBbIi BbIKNo4aTenb 8-1.MNa3 14-1. MbiNe3aLmnTHBIA KOXYX

5-1. TMbINe3aLUmnTHbIN KOXYX 8-2. Pebpo 14-2. Kpyrnas pyyka

5-2. Kpyrnas pydka 9-1. Hanpaenstowas nnaHka 15-1. OrpaHnyuTenbHas MeTka
6-1. LLlecTurpaHHbIit koY (HanpaBnstowas nuHeiika) 16-1. OTBepTKa

6-2. dukcatop Bana 9-2. BuHT 16-2. Konnayok fepxarens LLeTku

10-1. TBepaOCNNABHbLIA MUMbHBIA AUCK

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 4131
[vameTp gucka 185 Mmm

Makc. Npon3BoAUTENBHOCTL PE3Kkn 63 Mm
Uucno o6opoTos Gea Harpyakv (MuH ') 3500
O6uwas gnuHa 358 Mm

Bec HeTTO 5,1 kr

Knacc 6esonacHocTtn B

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TexHUYECKVe XapaKTEPUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

END209-5

CumBonbl

Hwxe npueegeHbl CUMBOIMbI, WUCMOMb3yemMble Ana
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen McnornbL30BaHNEM
y6e,quer, YTO Bbl NMOHMMaeETe X 3Ha4eHune.

@E]EI - TMpouutaiite PYKOBOACTBO

nonb3osarens.
[OBOVIHAA U30NALMA

O6patnte BHUMaHue! MoxeT CunbHO

HarpeBaTbCs.
Tonbko ans ctpaH EC

He yTUnn3npymTe [aHHbIA
3MeKTPOUHCTPYMEHT BMecTe c

6bITOBLIMM OTXOAaMM!
B pamkax cobniogennsi EBponeiickon

[npekTuBbl no ytunusauum
ANeKTpn4ecKoro " SNEKTPOHHOro
oﬁopyp,oaaHMﬂ n ee npuMeHeHus B
COOTBETCTBUMU C HauunoHanbHbIM
3aKoHOOaTeNnbCTBOM,

anekTpoobopynoBaHNe B KOHLUE Cpoka
CcBOEI CNyxGbl AOMKHO YTUIN3MPOBATLCS

oTAeNnbHO UM nepedaBsathCsl  ANS €ro
yTUnu3aumum Ha npeanpusTue,
COOTBETCTBYIOLLEE npYMeHsieMbIM

npasuiaMm oOXpaHbl OKpYxXatoLLen cpeabl.
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ENE022-1
HasHauenue
[aHHbIA  MHCTPYMEHT npedHasHayYeH [Aans  pesku
HW3KOYrnepoanCTON cTanwm.

ENF002-2
MutaHune
MopkniovaiTe AaHHbIA WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHVKY nuTaHus, HanpskeHve KOTOpPOro
COOTBETCTBYET HanpsbkeHuto, yKazaHHOMY Ha

nacnopTtHow Tabnuyke. MHCTpyMEHT npegHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH wvMeeT [BOVHYIO W3OMSALMIO W MOITOMY MOXeT

noAaKnK4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azemrneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIN B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Lya): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BYkOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 100 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab (A)

Vlcnonbsyﬁ're cpeacTBa 3aliuUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmMapHoe 3HaveHue Bubpaumun (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM  0cAM)  onpedensieTca  No  Creaylowum

napametpam EN60745:



Pabouni pexum: peska metanna
PacnpoctpaHeHie BuGpaumm (any): 2,5 M/c? uni MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?
ENGQO01-1

3asiBneHHOe 3HauYeHWe pacnpocTpaHeHus Bubpauuu
M3MEPEHO B  COOTBETCTBMM CO  CTaHAApTHOW
METOANKON UCTIbITaHNA U MOXET BbITb UCMOMNb30BAHO
[NSi CPaBHEHWS MIHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMGpaLMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb Ansi
npeaBapuTENbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVIE:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi
MCMOSb30BaHUA
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTMyathbCsi  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNsi UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHue).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemMckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBnseT, YTO
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
Py4yHas oTpesHasi MaluuHa no metanny
Mogens/Tun: 4131
ABMSIOTCH CEPUNHBIMU U3AETUAMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) cneayowmm anpektusam EC:
2006/42/EC
N N3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBMM CO CreayloLymmn
cTaHaapTaMu Unv HOPMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHun4eckas 4OKYMeHTaLMs XpaHUTcs No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
cnepylowme

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU UM PEKOMEHAALUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpauuin  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB030-5

NPABUNTA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCINYATALUM NUIbl MO
METAINY

Mpoueaypbl pe3ku

1. OMNACHOCTb: [epxute pyku Ha
paccTosiHMM OT MecTa pacnuna v nunbl.
[epxuTe BTOpPYH PYKy Ha AONONHUTENbLHOW
pyyke WnM Kopnyce MoTopa. YaepxaHue
WHCTpyMeHTa  obeumMu  pykamu  MO3BONUT
n3bexatb UX nonagaHus noa AUCK nurbl.

2. He HaknoHstecb nop ob6pa6aTbiBaemyro
AeTanb. 3alUTHbIA KOXYX He 3aluTuT Bac ot
avcka nog obpabaTbiBaeMon AeTanbio.

3. OrperynupyiTte rnyouHy pacnuna B
COOTBEeTCTBUM C ToOnwMHON pAetanu. [loa
pacnunuBaemoii feTanbio JorkeH ObiTb BuAeH
noYTn Becb 3y6 Nunbl.

4. Hukorga He AepxuTe paspe3aemMylo AeTanb
pykamu, U He cTaBbTe €e nonepeKk HOru.
3akpenute o6pabGaTbiBaeMylo AeTanb Ha
YCTPONYMBOM OCHOBaHMM. BaxHo obecneuntb
npaBunbHylo uKkcaumio AeTanu ANs CHWKEHUS
[0  MWHMMyMa pucka MOMnyyYeHus  TpaBM,
3aKNMUHWBAHUS AWCKa UMK MOTEPU KOHTPOSS.

5. Ecnu npu BbINOnNHeHUW paboT cylliecTByeT puUck
KOHTAKTa PEeXyLero MHCTPYMEHTa CO CKpPbITOW
3MeKTPONPOBOAKON MNU COGCTBEHHLIM LUHYPOM
NUTaHUSA, OepXuUTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT TOMNbKO
3a cneuuanbHO npegHasHa4yeHHble
M30nMpoBaHHble  MOBEepXHOCTU.  KoHTakT ¢
NPOBOLOM MOA HaNPsXKEHWEM NPUBESET K TOMY, YTO
MeTannuyeckue AeTanu WHCTPyMeHTa Takke OyayT
NoA HarpsikeHUeM, 4YTO NPUBEOET K MOpPaXeHWo
orepaTtopa 3neKkTPUYECKUM TOKOM.

6. Npu pacnune Bcerpga ucnonb3ynTte
HanpaBnsiloOILYI0  NAaHKy WM NpsMyo
HanpaBnsAwLWYyw nNo Kpat. OTo nosbllLaeT
TOYHOCTb pacnuna M CHWKaeT puck uarmba
[VCKOBOW NWIbl.



7. Bcerpa ncnonb3ynrte AVUCKOBbIE nunbl
COOTBETCTBYHOLIEro pa3mepa " dopmbI
OTBepCTUW ANs WnuHAens (POoMOOBUAHLIE WU
Kpyrnbie). Munel c HECOOTBETCTBYIOLLUM
kpenneHnem OyayT paboTaTb 3KCLEHTPUYECKU, YTO
NpUBESET K NoTepe KOHTPONSs Hak MHCTPYMEHTOM.

8. Hukorga He wucnonb3yiiTe NOBPeXAEHHble WIN
HecoOoTBeTCTBYHOLWME Wanbbl, UNu GONT AUCKOBOMN
nvnbl. Wanbel 1 Gont nunbl Gbinu cneumanbHo
pa3paboTaHbl AN AAHHOW LMPKYNSPHOWA NWAbl Ans
obecneyeHnst  ONTUMarnbHBIX  3KCTNyaTaLMOHHBIX
xapaKkTepucTuk 1 6esonacHocTi paboTbl.

MpWyKHBI OTAAYM M COOTBETCTBYIOLWMUE NPeAYNPeXaeHUs

- oThaya - 3TO MrHOBEHHasi peakuus Ha 3allemneHue,
M3rnbé WnM HapyleHne COOCHOCTU LMPKYNSpHON
nunbl,  MPUBOASAWAS K  HEKOHTPOINMpyemMoMy
noAbeMY NUMbl U ee ABWKEHWIO U3 AeTanu no
HanpaBreHuIo K onepaTopy.

= eCnv LUMpKYnsipHasi n1na 3alemunach Unm XecTko
orpaHu4MBaEeTCs MPOMUIOM CHU3Y, LMPKynsipHast
nuna npekpaTuT BpaliaTbCA U peakuus MoTopa
npuBeaeT K TOMY, YTO UHCTPYMEHT HaYHeT GbICTPO
ABWraTbCs B CTOPOHY onepartopa.

- ecnu nuna 6bina M30rHyTa WNM HenpaeWIbHO
opueHTUpoBaHa B pacnune, 3ybbs Ha 3agHewn
CTOpPOHE NuMbl MOTYT LENnsTbCs 33 BEPXHIO
NOBEpPXHOCTb  pacnunuBaemMon  Aetanu, 4To
npuBeLET K BbICKAKMBaHUIO NUIbI U3 Nponuna u ee
[OBVDKEHWIO B CTOPOHY onepartopa.

Otpava - 3To pesynbrat HenpaBUbHOTo

MCMOMb30BaHWUS NWMbI U/WNW HenmpaBuIbHLIX NpoLeayp

UM ycroBui akcnnyatauun. Ee MoxHo wusbexartb,

cobniofas NpeoCTOPOXXHOCTY, yKa3aHHble HUXe.

9. Kpenko pepxute nuny obGeumu pykamum u
pacnonaraite pyku TaK, 4TOObl OHM MOIMKM
CNpaBUTLCA C cunamu otaayu. Pacnonaraitecb
CO CTOPOHbI LIMPKYNSAPHOW NUMbl, @ He Ha OAHOW
nvHMUM ¢ Hel. OTtgaya  MOXET  MpUBECTM K
OTCKaKMBaHUIO LMPKYNSIPHOW MUMbl Hasaf, OAHaKo
CUnbl OTAAYU MOTYT KOHTPONMPOBATLCS OMEPaTopoM
npy ycrioBun COOMIOAEHUSI COOTBETCTBYIOLMX Mep
NpefoCTOPOXHOCTU.

10. Mpu wm3rMbaHum nunbl WU NpeKpaleHnumn
NUNeHUsi No Kakom-nM6o NpuynHe, oTNycTUTE
KYPKOBbIW BbIKNio4YaTenb u gepxuTe nuny 6e3
ee nepemelleHMss B AeTanu pAns  MNoOnHOW
OCTaHOBKW BpaleHuss nunbl. Hukorga He
nbiTanTecb BbITaWUTb nuny u3
pacnunuBaemMon AeTtanu Unu NOTAHYTb Nuny
Hasaj, Korga nuna npoponkaeT BpawaTbes.
910 MoXeT npuBecTU K otaave. Onpepenvte
NPUYMHY W NPUMUTE COOTBETCTBYHOLLME MeEpPbI
ONsi YCTPaHEHWs! MPUYMHBI M3rnba LMpKYnsipHOM
nmnbl.

11.  Tpv NOBTOPHOM BKMIOYEHNU LIUPKYNSPHOW NUMbI,
KOrAa OHa HaxoAuTCA B AeTanu, OTLEHTpUpyiiTe
AWCK NUnbl B Nponune u yéeamtechb, YTo 3yObA
NUNblI He KacalwTcA pacnunMBaeMon peTanu.
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13.

-

15.

4.

Ecnv  guck  nunbl W3OTHETCS, Nunma  MOXeT
NPUNOAHSATLCA WU BO3HUKHET obpaTHas otgava npu
NOBTOPHOM 3arycke nurbl.

MopaepxuBanTe Gonblume naHenu Ans
CHWXEHUs1 pUCKa 3aKNIMHUBaHUS M OTAAYMU
Aucka. bBorblime naHenu nposwcalT  nopg
cobcTBeHHbIM  BecoM.  Onopbl  Heobxoaumo
pacrnonaraTb nof naHenbld ¢ 06Geux CTOPOH,
OKOINO NMUHWK pacnumna 1 oKomo Kpasi NaHenu.

He ucnonb3yite Tynbie Unu noBpexAeHHble
AUCKN. He 3aTouyeHHble WNWM  HenpaBuIIbHO
YCTaHOBMEHHblE OUCKU NpuUBedyT K  Y3KOMY
pacnuny, YTo NPUBEAET K YPE3MEPHOMY TPEHMUIO,
3aKNMHUBaHVE ANCKa 1 oTAaYe.

Mepen pe3kor HEOGXOAUMO KpPENKo 3aTAHYTb
6nokupylowme pblyaru pesku. Ecnm npu peske
perynupoBka [Aucka HapyLIWUTCs, 3TO MOXeT
npueecTun K 3aKNMHMBaHWIO  Aucka "
BO3HWKHOBEHMIO OTAAYM.

Byabte ocobeHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunuMBaHUM yXe MWMEIOLMXCA CTeH WK
WHbIX NOBEPXHOCTEW, HeAOCTYNHbIX Ans
ocmoTpa. BbicTynawowmii  Anck nunbl MOXET
CTONKHYTbCSl C NpeameTamu, KoTopble MoryT
BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA.

DYHKLUMSA HUKHEro 3alMUTHOro KoXyxa

16.

17.

18.

Mepea kaxAbIM MUcnonb3oBaHWeM y6eauTech
B TOM, YTO HMXKHMI 3aLMUTHBLIN KOXYX XOPOLUO
3akpbiTo. He a3kcnnyatupyiTte nuny, ecnu
HWXHUIA 3alUMTHBIN KOXYX He nepemellaeTcs
CBOGOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpblBaeTcsl.
Hukoraa He cuKCcUpyiTe HUXHUIA 3aLMTHLIN
KOXYX B OTKPbITOM MOJIOXXEHUU KakuM 6bl TO
HU 6bINo cnoco6oM. lMpu cnyyaitHoM nageHun
nuIbl  KOXyX MOXET COrHyTbes. [MogHumunTe
HWXHWIA 3aLUMUTHBIA KOXYX NPWU MOMOLUM PYYKU
nogbema u ybegutecb B ero cBoGOOHOM
nepemeLLeHNN, U YTO OH He KacaeTcs MuIbl Unm
Opyrux JeTtanen npu Bcex yrmax W rnyouHax
nuneHns.

MpoBepsTe  paboTy  MNpyXWHbI  HUXHEro
3alWMTHOro Koxyxa. Ecnm koxyx u npyxuHa He
paGoTtaloT  Hagnexawum  oGpasom, nx
Heobxoaumo OTPEMOHTUPOBAThb nepen
ncnonb3oBaHWeM LMPKYNsipHOM nunbl.
HWwxHWA  3almUTHBIN  KOXYX MOXeT pabotaTb
MedneHHO  U3-3a  MOBPEXAEHHbIX  AeTanen,
OTINOXEHMWSI CMOS1 UMW CKOMMEHUsI Mycopa.
HWXHUI 3aMTHBLIA KOXYX MOXHO NOAHMMaTb
BPYUHYO TOnbKO npu cneumanbHbIX
pacnunax, Takux Kak “Bpe3aHue” wnu
“crnoxHoe pacnunuBaHue”. MoaHumuTe
HWXHUI KOXYX, OTOABUHYB PYKOSITKY Ha3ap;
KaK TONbKO ANCK BOMAET B MaTepuan, HWXHUIA
3alMTHBLIA  KOXYX 00si3aTeNnbHO  HYXHO
BepPHYTb Ha mecTo. [py ocyLecTBneHnmn nobbix
OPYrUX  PacnuioB  HWKHWM  3aLUUTHBIA  KOXYX
OormxeH paboTaTb aBTOMAaTUYECKM.



19. TMepep TeM Kak NONOXWUTb NUMNY HAa BepcTak UNU Ha
non, Bceraa NpoBepsiiTe, YTO HWKHUWA 3aWUTHBIN
KOXYX 3aKpbIBaeT pexywuii AUcK. HesallmileHHbIi,
BpalLaWMUAC MO WHEpUMM AMCK MWMbl  MOXET
HenpeaHaMepeHHO ABMHYTLCA Hasagd, pacnunneas Bee,
4yTo nonapetcs Ha nytu. [omMHMTe O BpEMEHM,
HeoBXOAMMOM ANsi OCTAHOBKM MUMbI MOCME OTNYyCKaHUs!
KYPKOBOTO BbIKMKOYATENSI.

[ns npoBepkn HWXHEro Koxyxa OTKpoiTe
HWKHUIA 3alUMTHBIA KOXKYX  PYKOMW, 3aTem
oTnycTuTe U y6eautech B 3aKPbITUM KOXyXa.
Takke y6eautecb B TOM, YTO y6uparowiascs
py4yka He KacaeTca kopnyca. He octaensiiTe
avckoByto nuny oTkpbiTon — OYEHb OMACHO!
Pvick cepbesHon TpaBMmbl!

20.

[OononHuTenbHble npeaynpexaeHus o

6e3onacHocTH

21. He nbiTaTecb OCTaHOBUTb NUNY, HAXXUMas Ha
Hee cOOKy.

22. ONACHOCTb:

He nbiTanTecb youpaTb oTpesaHHble Aetanu
Npu BpalleHNN LMPKYNAPHON NUMbI.
NMPEQYMNPEXOEHUE: TMocne BbIKNOYeHUs
nuna ewe 6yaeTr  HekoTopoe  Bpems
BpalaTbCA.

YcTaHaBnuBaiTe WMPOKYIO YacTb OCHOBAaHMUA
AVCKOBOW NMUIbl Ha Ty YacTb AeTanu, Kotopas
yAepxuBaeTcsi Gonee HaAeXHO, a He Ha Ty
YacTb, KOTOpas ynapaeT nocrie pacnunuBaHus.
Hukorpa He nbiTanTecb BbINOMHATL
pacnunuBaHue, nepeBepHYB WHCTPYMEHT U
3aXaB ero B TUCKax. JTO O4YeHb OMacHo W
MOXeT NPMBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

Mpu paboTte uconnb3yhWTe 3alWUTHbIE OYKU U
CcpeAcTBa 3alMThl OPraHoB criyxa.

He ncnonb3yiite abpa3mBHbIe Kpyru.
WcnonbayiiTe TONMbKO AUCKW NWMbl, AWameTp
KOTOpbIX ~ COBMajaeT C  yKa3aHHbIM  Ha
MHCTPYMEHTe UNu B PyKOBOACTBe./cronb3oBaHue
avecka HenpaBUIbHOMO pasmepa MOXeT
npensiTCTBOBaTb HaAnexallen 3almte Aucka wim
meLaTb paboTe 3aLlmUTHOrO KOXyXa, YTO MOXET CTaTb
MPVYMHOI CEpPbE3HBIX TPABM.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

23.

24.

25.

26.
27.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocTn npu o6palyeHnm c 3TUM
yctpoictBom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
WHCTPYMEeHTa UNnu HecoGniofeHne npaBun TeXHUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B AJaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPMBECTU K TAXKenoun TpaBme.
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OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

PerynupoBka rny6uHbl pe3sa

Puc.1

OcnabbTe pblyar Ha HanpaensawowWwen rMyouHsl U
nepemMecTuTe OCHOBaHWe BBEPX WM BHW3. YCTaHOBWB
HeobxoaumMytlo rnybuHy pesa, 3akpenute OCHOBaHue
nyTem 3aTskK1 pblyara.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- NMocne perynupoBku rmybuHbl pe3a Bceraa Kpemnko
3aTarmBaviTe pblyar.

Busup

Puc.2

[Mpu peske, coBmellanTe nonoxeHve A B nepeaHen

yaCcTM  OCHOBaHWSi C  JMHMEeR  paspe3a  Ha

obpabaTbiBaeMol aeTanu.

OenicTBue BbiKkNoYaTens

/ANPERYNPEXOEHVE:

- TNepen BKMIOYEHNEM WHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, 41O TPUITEpPHbIN

nepeknoyarens pabotaer Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcsa B nonoxeHune "BbIKI", ecnun ero
OTNYCTUTb.

NS MHCTPYMEeHTa C KHOMKOW Pa3bnoKupoBKu

Puc.3
[na npenoTBpaLleHns HenpeaHamMepeHHOTo BKITIOYEHNS!

TPUITEPHOTO ~ MEpPEeKMioYaTens  UMeeTcsl  KHomka
BGNOKNPOBKY.
[ns 3anycka WHCTPYMEHTa HajaBuUTE Ha  KHOMKY

GMNOKMPOBKN W HaXMUTE TPUITEPHBIA MNepeknoyaTterb.
OTNyCTUTE TPUITEPHBIN NepekntodaTerb Ans OCTaHOBKU.

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. He Haxumalite CWNbHO  Ha  TPUITEPHbLIN
nepeknioyatenb 6e3  HaxaTUs Ha  KHOMKY
pa3brnoknpoBKM. ATO MOXET MPUBECTU K MOMOMKe
nepekntoyarens.

[Ons MHCTpyMeHTa 6e3 KHONKW pa3brioKMpPOBKU

Puc.4

[Ons  3anycka  WHCTpPYMEHTa  MNpPOCTO  HaXmuTe
TpVIFFeprII7I nepeknw4yarenb. OTHyCTI/ITe TpVIFFeprII;I
nepekn4yaTtesnb Ans OCTaHOBKU.



MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- TMepeg npoBedeHueMm  kakux-nub6o  pabotr ¢
VHCTPYMEHTOM BCerga npoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, @ LHYP MUTAHUS BbIHYT U3 PO3ETKY.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIbHOIO AUCKa
Puc.5
Puc.6

/ANPERYNPEXAEHME:

- [ns CHATMS UNM yCTaHOBKW OWCKOB MNOMb3yWTECh
TOMNbKO BXOAALIMM B KOMMNEKT krodom Makita.
HecobniogeHne paHHoro TpebGoBaHus  MOXeET
NpvBECTU K MEpPETsKKE WNM  HEeLOCTaTOYHOMN
3aTshkke WwecTurpaHHoro 6Gonta. 370  MoOXeT
NpUBECTU K CEPLE3HON TPaBMe oneparopa.

. He KacanTecb aucka ronom pykomn
HErMoCPEACTBEHHO Cpa3y e Mocre pesku; OH
MOXeT ObITb 04YeHb ropsyMM K 0bxeudb Koxy. Mpun
CHSITWUW TOpsiYero Aucka HafeHsTe nepyaTku.

[na cHATMS pAucka cHadana HadaBWTe Ha  pyuKy

KpEeNneHusi nbinecGopHOro KoXyxa v MOBEpHUTE ee Mo

yacoBoi cTperke Ao 3Hauka O u  cHumuTe

nblnecbopHsbIn koXyx. HagaBute Ha 3amok Bana, YTobbl

OWCK He Bpalancs, M C MOMOLLbI LIECTUrPaHHOro

Knova ocnabbre LWecTUrpaHHbii 60NT, MOBEPHYB €ro

NpPOTVMB 4acoBOW CTPenku. 3atemM CHUMWUTE BHELLHWI

cnaHew n guck.

[lns ycTaHOBKM AWCKa BbIMOMHUTE MNpoLeaypy CHATUS B

obpartHoi nocnepoBaTenbHOCTU. Beerga yctaHasnuBarite

OUCK Tak, 4Tobbl CTpenka Ha AWCKe ykasbiBana TO ke

HanpaBneHue, YTo 1 CTPerka Ha KoXyxe aucka.

OBA3ATENIBHO KPEMKO SATAHUTE

LECTUIMPAHHbIV BONT.

Puc.7
Mocne ycTaHOBKM [AOucka MocTaBbTE Ha  MecTo
NblNec6opHbI KOXYX. OCTOpOXHO 3aABVHLTE

nbiNec6opHbIN KOXYX, YTOGLI Na3 B €ro nepefHei Yactu
COOTBETCTBOBaN BbICTYMY KOXyXa Aucka. Y6eautech B
HaAeXHOCTU KpenneHus NblnecbopHOro Koxyxa, 3atem
HafaBuTe Ha PYKOATKY U NOBEPHUTE e NPOTUB YaCcOBOW
cTpenku oo sHauka @.

Puc.8

HanpaBnsowasn nnaHka
(HanpaBnsoLwWan NMHeNnKa)
(AononHuTenbHaA NPUHAANEXKHOCTL)

Puc.9

YnoobHas HanpaBnsitollas nuHenka nossonsieT Bam
[enatb CBEpPXTOYHble MpsiMble pacnunbl.  [pocTto
NPUABMHBTE  HaMpaBnsoOLWY0 NrnaHky K  6GokosoW
noBepxHoCTV obpabaTbiBaeMoii AeTanu u 3akpenute ee
B TakOM MOMOXEHWN C MOMOLLbI BUHTA B nepeaHen
YyacTu ocHoBaHMsA. OHa Takke No3BONSAET OCYLEeCTBMNATh
NOBTOPHbIE pacnuIbl OAUHAKOBOW LUMPUHbI.

SKCINYATALUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
. Hukorga He ckpyusBanmte W He npunarante K
MHCTPYMEHTY YCUIUIA, KOTia OH HaXoauTCs B pacnune.
370 MOXET NPUBECTU K Neperpyake Apuratens uvnu
0rnacHOMy OTCKOKY W Cepbe3HON TpaBMe orepaTtopa.
Puc.10
[lepxnuTe UHCTPYMEHT Kpenko obenMmu pykamu. YcTaHoBuUTE
OMOPHYIO NAMTY MHCTPYMEHTa Ha obpabaTbiBaemyio AeTarb,
npy 3TOM [AUCK He [OMKeH ee KacaTbCs. 3aTeM BKIounTe
VHCTPYMEHT W MOAOXAWTe, Moka AWck HabepeT nonHyo
ckopocTb.  [lepemellaiTe  MHCTpyMeHT  Bnepeg  no
noBepxHocTn obpabaTbiBaeMoi  Aetanu, [depxa  ero
3anoaAnuLo M paBHOMEPHO NepemMeLLas A0 OKOHYaHWS Pesku.
CrieguTe 3a POBHOCTbIO NUHUM pa3pe3a ¥ paBHOMEPHOCTbIO
CKOPOCTW MPOABIKEHNS.
CMOTPOBOE OKHO B OCHOBaHWW YMpOLLAEeT MpOBepKy
paccTosiHUA Mexay NepeaHnM KpaeM NUMbHOTo Aucka n
obpabaTbiBaeMoW Aetanbto, korga OUCK YCTaHOBMEH Ha
MakcumanbHyto rmybuHy paspesa.

Puc.11

MpumeyaHue:

- Mpu BbiInonHeHun pacnunoB nog yrmoMm w T.A.
VHOTOA HWKHWIA KOXyX ABWraeTcs ¢ Tpygom. B
[aHHOM crnyvae, MCMonb3yWTe BbITATMBAOLIMIACA
pblyar, YToGbl NOAHATL HDKHUI KOXYX O1s Hadana

peskn, U Korga [OUCK KOCHeTcs MmaTepuana,
OTNYCTUTE BbITAMMBAIOLLMIACA pblyar.

Puc.12

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. He wucnonb3yiite  OedOpPMMPOBaHHBIN UK

TPECHYTbIN ANCK. 3aMEHNTE ero HOBbIM.

. He cknapbiBante martepuansl Apyr Ha apyra npuw
NX peske.

« He pexbre 3akaneHHyl CTanb, HepXaBeloLlylo cTanb,
anMUHWIA, JpeBeCHHy, nnactMaccy, BeToH, nnuTky K
T7.0. PexbTe ToNbKo HU3KOYrNepoanCTYIo CTanb.

. He kacantecb nunbHOro aucka, obpabatbiBaemon
petanu unm OnunokK ronou pykou
HeMNoCcpeACTBEHHO Nocre pesku; OHWM MOoryT ObiTb
OYeHb ropsYMMM 1 0BXKeYb KOXY.

- Bcerpa nonb3yiTech TBepAOCNNaBHbIMU
NUAbHBIMK AvcKamu, COOTBETCTBYHOLLUMU
BbinonHsiemoir Bammu pab6ote. Vcnonb3osaHve

HeHaAnexaluux NUMbHbIX AUCKOB MOXET MPUBECTU K
CHWXEHUIO MPOWU3BOAUTENBHOCTM peskn W/ unu
npeAcTaBnsaTL cO6OM ONacHOCTb NOMyYeHWUs TPaBM.

YaaneHue onunok

Puc.13

/ANPERYNPEXOEHUE:

. I'Iepe,u, CHATMEM UK yCTaHOBKOVI nblniesawmnTHoro

KOXyxa, BCerda NpoBepsnTe, 4TO  MHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, @ LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKN SNEKTPONUTaHMS.



. MbINecOopHbIA  KOXYyX MOXET Harpetbcs u3-3a
ropsauMx onunok. He kacantecb onunok unm
NbINecbopHOro ANCcKa ronomn pykon.

Korma onunku CTaHyT BUAWMbIMA B CMOTPOBOM OKHeE,

yAanuTe ux.

HapaBwte Ha pyyky U noBepHUTE ee No YacoBOW CTpenke A0

oGosravernss O u yaanute nbinecOOpHbIi KOXyX. Yaanute

ONMWIKM, HAKOMMBLUMECS BHYTPU NbINecGOpHOro Koxyxa.

Puc.14

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

«  He nepeBopauuBainte WHCTPYMEHT BBEPX AHOM.
Onurku, HakonuBLUMECS! B MbINECGOPHOM KOXYXe,
MOTyT BbINACTb U3 HEro.

. OG6paLanTech ¢ NblnecbopHbIM KOXYXOM OCTOPOXHO,
4TOGbI HE AethopMMPOBATL U He NOBPEaNTb Ero.

TEXOBCNYXUBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. TMepen npoBepKoW nnm npoBefeHVeM
TexobecnyxuBaHus ybeautecb, UYTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKepP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpelaetcs  ucnonb3oBaTb  GEH3UH,  NUFPOWH,
pacTBOpuTEnb, CMPT U T.N. OTO MOXET MPUBECTU K
M3MEHEHMIO LiBeTa, AedopMaLi U NOSIBIEHNIO TPELUMH.

lMpoBepka NnMNLHOro gucka

« [Nepepn kaxaplM UCNonb3oBaHWeM 1 nocne paboTbl
TWaTenbHO MpoBeEpPsIiTE AWCK Ha OTCyTCTBUE
TpewmnH v nospexaeHun.  HemeanenHo
3aMeHsINTe TPECHYTbIN UM NOBPEXAEHHbIN ANCK.

. Ecnu npopomkaTb nonb3oBaTbCs 3aTyNNEHHLIM
[INCKOM, 3TO MOXET NPUBECTN K ONACHOMY OTCKOKY
wvnu  neperpeBy  Asuratens.  3ameHsiite
M3HOLLEHHbIA [MCK HOBBIM, €CIIM OH YXe He
obecnevnBaeT aPPEKTUBHYIO PE3KY.

. TeeppocnnaBHble NUMNbHble AWCKW  ANA
MeTannopexyliei nNunbl 3aTa4nBaTh Henb3s.

3ameHa YronbHbIX WEeTOK

Puc.15

PerynsipHo BbIHUMaNTe 1 NPOBEPSINTE YroNbHbIE LLETKM.
3amMeHaNTe KX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl OO
orpaHnyuTencHo  oTMeTkn. Copepkute  yronbHble
LWETKN B YACTOTE U B CBOGOOHOM AMSi CKOMbXEHUS B
nepxarensix nonoxeHun. Mpu 3ameHe HeobxoauMmo
MeHsTb  06e  yronbHble  LETKM  OfHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTONbHbIE LLETKM.

Puc.16

Wcnonbayite OTBEPTKY ans CHATUS KpblLLEK
LeTkoaepxateneit. M3sneknte U3HOLIEHHbIE YrombHbIE LETKH,
BCTaBbTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KPbILLKY LeTKOAepXaTeneil.

Ona ob6ecneyenns BE3OMACHOCTW u HAOEXHOCTU
obopynoBaHus, pemoHT, noboe apyroe TexobcnyxusBaHue
nnn perynupoBky HeobxoanMmo npou3BOANTL B
YMOMHOMOY€EHHbIX cepBuc-LieHTpax Makita, ¢ ncnonb3oBaHmem
TONbKO CMEHHbIX YacTeit nponssoacTea Makita.
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AONOJIHUTENbHBIE
NPUHALONEXHOCTU

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKoMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BaluM
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpPaBM.
Vcnonb3yiite NpuHaAneXHoOCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.
Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBuMe B NOMNyyYeHuu
[OMNOMHNUTENbLHON MHOopMaLun no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOMM MECTHbBIM
cepBuc-LeHTpoMm Makita.

- Hanpasnsiowas nnaHka (Hanpaenstowas
nuHerika)

. 3alnTHbIE OYKM

- PekomeHpyemble — TBEpAOCMNaBHble  MUMbHbIE

OVCKM 1 pa3mepbl o6pabaTbiBaeMblx AeTanemn

MNpumeyaHue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcsi B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.



MHOFOd)yHKLlMOHaJ'IbeIe MeTannmyeckne gUCK1 C TeepaocnsiaBHbIMU pexyLmMmn KpoMmKkamm

MpumereHve

METARAMYECKIV |TOAKOBOOBPASHBI | YIMOBOV METANTYECKIAV! | spysryprsi Toy6a ;%?“POEAHHW

vt WThiPb WTbIPL WTHIPE OO
b 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50X100 | 925 | @60
asmep (MM)| (15 | =30 |16 |32 | t=4 | t=6 |25Ga |16Ga | #20 | =32 |t=12 |38 |t=009 [t=1,020
wasr | X 1O X O|O]|0|0 [ X |O]|O|A O] X| X
war |[A|JO|A[O]O]0]0 A |O]|O|O|O] x| X
wxaer | OO 100 A]00 10400 AX] A
x0T [OQ | A | X | X[ X[ X[A[X [ X[ X|[X[X]O] A

@ OT1nn4Ho O Xopoluo A YroBneTBopuTensHO X Het

005705
/ANPERYNPEXOEHUE:
. Bcerga nonb3yiTech TBEPAOCMNaBHLIMM

NUIbHBIMKA AUCKaMK, NoaxoaswmmMu ans Bawen
paboTbl. He pexbre anioOMUHUA, [OpPEBECUHY,
nnactmaccy, 6eToH, NAUTKy U T.4.
TBepaocnnaBHble nunbHble ONCKK ansi
METannopexyLwyx nun He MNoanexar MOBTOPHOMN
3aTouKe.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb 7-2. 30BHiLLHiN hnaHeLb 10-2. feranb

1-2. Hanpaensiioua rnmbuHu 7-3. TIonoTHO Nunm 3 TBEpPAOCNNAaBHOK 11-1. Ornagose BiKHO

2-1. NiHis pisaHHs PiXy4Ot0 NNACTWHOI Ha KiHLii 11-2. fletanb

3-1. KHonka BuMuKaya 7-4. BHYTpiLUHi dhnaHeub 12-1. Baxinb BiaBeaeHHsS

3-2. KHonka 6rokyBaHHsS1 BUMKHEHOrO 8-1.MNa3 13-1. OrnsigoBe BikHO
NONOXEHHS 8-2. Pebpo 14-1. MunosaxucHa Kpuka

4-1. KHonka BMuMKaya 9-1. HanpsmHa nnaHka 14-2. Pyuka

5-1. Muno3axucHa kpuLika (PeecTpoBa MiTka) 15-1. OBmexyBarnbHa BigMiTka

5-2. Pyuka 9-2. IBUHT 16-1. BukpyTka

6-1. WecTurpaHHWi kntoy 10-1. MonoTHo nunun 3 16-2. KoBnayok LwitkoTpumaya

6-2. dikcatop TBEPAOCMNABHOI PiXy4OL

7-1. BonT i3 WeCcTUrpaHHo roniBKo NMacTUHOW Ha KiHUi

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 4131
[iametp ancky 185 mm
Makc. pixxy4a CnpoMOXHICTb 63 Mm
LBuakicTe 63 HaBaHTaXeHHs (x5'1) 3500
3aranbHa goBXuHa 358 Mm
Yucra Bara 5,1 kr
Knac 6esneku (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrPamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepUCTUKN MOXyYTb ByTi pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END209-5
CumBonu

[ani HaBegeHi cuMMBOMKM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH AONst
nosHaveHHss obnapHaHHs. [leped  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@DEI - MpoumnTtaiiTe iHCTPYKLIitO 3 ekcnnyaTadii.

MOOBIMHA 130M1ALLISA

Byap  yBaxHum!
rapsinm.

Tinbkn ansa kpaiH €C

He Bukupgante enexkrtponpunagn pasom
i3 No6byTOBUM CMITTSIM!

3rigHO 3 €BPONENCHKO AUPEKTUBOK NPO
yTUni3aLilo enekTpUYHOro Ta eneKkTPOHHOro
obnagHaHHa | 3 i BUKOPUCTaHHAM i3
AOTPUMAHHAM  HaLiOHanmbHUX  3aKOHIB,
enekTpuyHe obnagHaHHs, TepMiH cnyx6om
AKOro 3akiHunBcs, cnig 3bupatn B Okpemo

Moxe 6yTn ayxe

BilBEJEHWX Micusx i noBepTatM Ha
BiZNOBIAHI NigNpPUEMCTBA 3 Oro Nepepobku.
ENE022-1

MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT Npu3HaveHo ANs pisaHHs M'AKoT cTani.
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ENF002-2
[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPyMEHT MOXHa nigknovaTM nuwe [0 gxepena
KMBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMM  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npauoBat nuiie Bi4 ogHodpasHoro axepena 3miHHOrO
cTpymy. BiH Mae noagifiHy i3onsuito, a oTxxe MoXe Takox

nigknyaTucs Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

LWym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 89 Ab (A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTY>XHOCTI (Lwa): 100 b (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

3aranbHa BenuuuMHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: pisaHHsa meTany
BiGpaLlist (anwm): 2,5 M/c? a6o MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuUMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBrneHe 3HaveHHa  Bibpauii mMoxe  TaKox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN1A NONepeaHbOi OLIHKW BNMuBY.

/AYBATA:
« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauisa nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymeHTa MOXe

BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi cknagoBi pobo4voro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

Oeknapauis npo BignoBigHicTL cTaHaapTam €C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaronoLwye Ha TOMy, Lo
obnagHaHHsA Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
Pisak no metany
Ne mogeni/ Tun: 4131
€ CepiiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponencbkum flupekTusam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKyYMeEHTaLis BeoeTbCsi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

61

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHA f[aHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii HAa MaMbyTHe.
GEBO030-5

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTMU 3 NMUJIOIO MO
METANY

Mopsiaok ekcnnyaTauii

1. HEBE3MEKA: 3aBxauW TpumaiTe pyku Ha
BiACTaHi BiA 30HM pi3aHHA Ta Big NONOTHa.
TpumaitTe Apyry pyky Ha AoOnoMmiXHiW pyuui a6o
KOXyCi ABUryHa. FKLo Tpumati nuny oboma pykamu,
X TpaBMyBaHHs NONOTHOM GyAe HEMOXITUBUM.
3a6OpOHAETLCA MPOCTAraTM pPykn HUXYe
petani. Koxyx He 3axuwae Big NonoTHa BHU3Y
netani.

Cnia  BiaperynioBaTM rMUOMHY  pi3aHHsA
BiANOBiAHO A0 TOBWWHM AeTani. LLloHanmeHwe
oaMH 3yGelb NOMOTHa MOBMHHO ByTW MNOBHICTHO
BWIHO BHW3Y AeTani.

3abopoHAETLCA TPUMATU AeTanb, WO piKeTbes, Y
pykax abo no 3a Horow. Cnig 3akpinutu getanb
po cTiikoi nnauTu. [yxe BaxnMBO NignepTu
HaneXHWM 4uHoM poboye Micue Ans Toro, LWob
MiHiMi3yBaTh He3axWLLEHICTb Tina, 3aidaHHs nomnoTHa
abo BTpaTy KepyBaHHs.

TpumaiiTe  enekTPOIHCTPYMeHT  Tinbku  3a
i3onboBaHi NOBepXHi AepXaka nif Yac BUKOHAHHSA
Aii, 32 AKOI PiXXy4YUN IHCTPYMEHT MoOXe 3a4YenuTu
CXOBaHy enleKTponpoBoAKy abo BnacHUW ApiT.
TopkaHHS CTpyMOBeAy4Oi NPOBOAKW MOXe NPU3BECTM
[0 NepefaHHs Hanmpyru [0 MeTaneBuxX YacTWH
€neKkTPOIHCTPYMEHTA Ta [0 YpaXeHHs onepaTopa
€rneKTPUYHUM CTPYMOM.

6. Mig yac No3ao0BXHLOrO NUMAHHA cnig 3aBXAau
KOPMCTYBaTUCA HanpaBnsilo4yolo NiaHko abo
npsAMolo niHiMkor. Lle nokpawmtb TOuHICTb
pi3aHHsA Ta 3MEHLUWTb IMOBIPHICTb 3aigaHHs nesa.
3aBxAu cnip BUKOPUCTOBYBaTM AMUCKK  3i
WNUWHAEeNbHMUMM  OTBOpaMM  BignoBiAHOro
po3mipy Ta ¢opmMu (anmasHi go Kpyrnux).
Ouckn, Wo He BiAMNOBI4ATb NPUHANEXHOCTSM
ONA KPINMeHHs, NpauioloTb EKCLEHTPUYHO, Lo
npu3Beae A0 BTPaT KOHTPOSO.



Hikonu He cnig BUKOpPUCTOBYBaTU
nowkoAXeHi abo HenpaBWNbHI Wanbu ab6o
6ontm pgucky. LWanbm Ta GonTm  Aucky

cneuianbHO NPU3HaYeHi AN BaLIOro iHCTPYMEHTY
anst Toro, Wo6 3abe3neunTn onTuMarnbHi pobodi
BRacTMBOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyaTtadito.

MpuunHM Biapadi Ta BignoBiAHI nonepemkeHHA

Bipoaya ue HecnoaiBaHa peakuisi 3aliemneHoro,
3acTpsArnoro abo 3milleHoro MUILHOro MoMnoTHA,
wo npu3BoauTb oo HEKOHTPONbOBaHOMO
BUCTPINIOBaHHA nNunu  Bropy Ta i3 Apetani y
HanpsiMKy Ao onepartopa.

Konu nonotHo 3auwemunocb abo LWinbHO 3aino B
nponuni, MNOMOTHO 3YMNUHAETbCA Ta MpPaLOYNA
OBWTYH NPU3BOAWTL A0 LIBWMAKOMO  BiAKMAAHHSA
NpuCTpoto Jo onepartopa.

Akwo nonotHo 3akpytunocs abo 3mictunocs B
npopisi, 3ybeub 3a4HbLOTO Kpaw MOMoTHa MoXe
BCTPOMUTUCS Yy BEPXHIO MOBEPXHIO AeTani, Lo B
CBOIO 4epry npu3Bege OO BUXOAY MNOMOTHA i3
nponuna Ta niACcKoKyBaHHIO A0ro A0 onepaTopa.

MpyunHoto BipAavi € HenpaBunbHE KOPUCTYBAHHA MU0
Ta/abo HenpaBWIbHUIA MOPSAOK ekcnnyartauii abo ymosun
ekcnnyatauii, Ta iX MOXHa YHUKHYTW [OOTPUMYHOYUCH
3anobikHMX 3aX0AiB, L0 HAaBedEHI HUXYe.

9.

10.

1.

12.

13.

Cnia MiuHO o6oma pykamu TpMMaTi Nuny 3a pyuky
Ta pPO3MICTUTM pPYKM TakMM  YMHOM, L40G
NpoTUCTOATM 3ycunnio BigAadvi. Cnig  3anHATM
NomnoXeHHA 3 6yab-AKOro GOKy MonoTHa, ane He Ha
ofHil NpAMiN 3 HUM. Y pasi BigAavi nuna BiLCcKOUMTb
Hasagd, ane ornepaTtop 3MOXe KOHTPOMoBaT 3ycunns
BinAadi, sKwwo byae BXMTO BCix 3anobixHUX 3axopiB.

Y pasi 3aipaHHA nonoTHa abo AKWoO pi3aHHA
3yNuHeHo 3 ByAb AKUX NPUYUH, CRif BiANYCTMTU
BAMMKAY Ta noTpUMaTU nuny B Matepiani
HEPYXOMO  [AOKM  MOMIOTHO  MOBHICTIO  He
3ynuHUTbeA. Hikonu He cnig Hamaratucsa 3HATM
nuny i3 petani abo BuUTArTM ii nig 4ac pyxy
nonoTHa, B NPOTUNEXHOMY BUNafKy CTaHeTbCs
BIOOAYA. PeTenbHo ornsHbTe Nuny Ta ckoperymre i,
o6 YCYHYTN NPUYMHY 3aiAaHHSA NOMOTHA.

Mia 4yac NOBTOPHOro BCTaHOBMNEHHA NUMWU Ha
peTanb, B AeTani cnif BiALEHTpPyBaTU NunbHe
NONoTHO B Mponuii Ta nepeBipuTH, 4N He
3ayenunuca 3y6's nunu B Mmatepiani. Akwo
nunbHe MOMOTHO 3alleMrieHe, BOHO MOXe BUATW
abo BigckouuTn i3 getani nig yac MOBTOPHOMO
YBIMKHEHHS MU,

Cnipg onupaTtu Benuki naHeni ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTM PpuU3WK 3alleMneHHs MorloTHa
abo Bignayi. Benuki naHeni nporuHatoTbCs nig
cBoeto Barot. MaHenb cnig onupaty 3 060x 6okis,
6ins niHii pisaHHA Ta 6ins kpato naHeni.

He cnin kopucrtyBatucs Tynumu abo
NOLIKOAXXEHUMU nonoTHaMu. HesaroctpeHi abo
HenpaBubHO BCTAHOBIEHI MOMOTHA BUKOHYIOTb
BY3bKMA NpOMUM, LO MpU3BOAWTL [0 3aiiBOro
TepTs, 3aigaHHsA nonotHa abo siggavi.
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14. Tlepen novyaTKOM pi3aHHA cnifg 3aTArHyTM Ta

3aKpinMTM 3aTUCKHI Baxeni perynioBaHHA
rMUGMHM NOMOTHa Ta Haxuny. Akwo nig vac
pi3aHHA BigperynboBaHe NOfI0THO NOCYHETLCS, Le
MOXe NpPU3BECTM A0 oro 3aigaHHs abo Bigaauvi.

15. 3 oco6nuBolo 06epexHiCTIo cnig BUKOHyBaTu

Bpi3aHHA B iCHyloYi CTiHM abo iHWi HeBuauMI
30HU. BucTtynaiode neso Moxe 3iTKHyTMCA 3
npegmeTamMu, Lo CPUYUHATD Bigaady.

DYHKLi HAKHBOTO KOXyXa
16. LUWopa3s

nepep movyaTtkom poGotu  cnip
nepeBipATU HanexHe 3aKPUTTA HUXKHbLOTO
KoXyxy. He cnig nouMHatm poboty, sKwWwo
HWXHIN 3aXMCHUIA KOXYX He PyXa€eTbCsl BiflbHO
Ta oppa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonu He cnig
3aTUckaTu abo 3aTAryBaTM HUXKHIN KOXYX Y
BiAKPUTOMY NMONOXEeHHi. Ko nuna BuNagkoBo
Brage, HWXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX MOXe MOrHYyTUCS.

Cnig  nigHATM  HWXKHIA  3aXUCHUIA  KOXYX 3a
[OMOMOrOK  PYYKM Ta MNepekoHaTuCs, Lo BiH
BilbHO MepecyBaeTbCsi Ta He TOPKaeTbCs

nonotHa abo iHWoi YacTuHU Npu Gyab-AKoMy KyTi
Ta rMUBUHI pisaHHS.

17. Cnia nepeBipUTM (PYHKUiOHYBaHHA NPYXUHU

HWXHbLOrO  3axMCHoro koxyxa. Y pasi
HeHanexHoi pPoboTM 3axMCHOro KoXxyxa Ta
NPYXWHKW, iX cnig BiApPeMOHTyBaTM nepep
BUKOPUCTAHHAM.HWXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX MOXe
NoBIfIbHO npautoBaTtut npwu HasiBHOCTI
MOLLKOMXEHUX YaCTUH, KNEekux BigknaaeHb abo
HanunaHHs Gpyay.

18. HWXHIN 3aXMCHUM KOXYX MOXHa BiaBOAUTU

pykamu TinbKA NMPU BUKOHAHHI cneuianbHUX
npopisis, TaKux AK “BpizaHHA” Ta
“kombiHOBaHe pi3aHHA”. TliAHIMITE HWKHIN
3aXMCHUA KOXYX 3a [OMOMOrol  pyuku
BiABeAeHHA Ta, $IK TiNbKA ne3o ysinae y
maTepian, BignycTiTb HMXHIA 3aXMCHUNA KOXYX.
Mip yac ycix iHWKWX BWAIB pi3aHHA HWKHIN
3axXMCHUI KOXYX NOBUHEH npautoBaTtu
aBTOMaTUYHO.

19. TMepepn BCTaHOBNEHHSM NUMM Ha BepcTaT abo

nignory cnig 3aBXAu nepeBipATH, LWO6
HWXHIW 3aXMCHUIA KOXYX NOKpUBaB ne3o0.
HesaxviieHe neso, WO pyxaeTbca 3a iHepuieto,
npusBeae A0 NepecyBaHHs MUKW Ha3ad, pisaHHs
yCbOro Ha cBoeMy LwWnsxy. Cnig nam'atatu, wo
nicns BWMKHEHHsi nepemMukada Auck notpebye
OesKniA Yac Ans NOBHOT 3YMUHKM.

20. LWo6 nepeBipUTU HUXHIA KOXYyX, WMOro cnip

BiAKPMTU BPY4HY, a MoOTiM HeobGXxigHO
BiANycTUTH i noauBUTUCS, AK BiH
3aKpuBaeTbcA. Takox crif nepekoHaTucs, Lo
pyyKka BiABeAeHHSI He TOPKAETbCA KOXyxa
iHCTpyMeHTa. 3anuieHHs nonoTHa
HesaxuweHum € OYXE HEBE3MNEYHUM, apxe
MOXe NPU3BECTN [0 CEPIO3HMX TPaBM.



[OopaTkoBi nonepeaXeHHs Npo HeGe3neky

21. 3abopoHseTbes 3YNUHATH NonoTHa,
HaTUCHYBLUM Ha GOKOBY NOBEPXHIO NOMNOTHA.
HEBE3MNEYHO:

He cnia Hamaratucsa 3abupatm BigpisHun
maTepian nig Yac pyxy nonorHa.
OBEPEXHO: MonoTtHa pyxarTbcs
iHepui€lo Nicna BUMKHEHHS.

Cnia noknacT¥ wWUpWy YacTUHY OCHOBM
iHCTPYMEHTY Ha Ty 4YacTUHY AeTani, fika Mae
TBepAy onopy, Ta Hi B AKOMy pasi He Ha Ty
YacTUHY, WO Bnaae nicns pisaHHsA.

Hikonu He Hamaramncs pi3aTm iHCTPyMeHTOM,
fAKWO BiH 3aTUCHYTUIA newaramMu Aoropu
Horamu. Lle pyxe HeGesneyHo Ta Moxe
NPU3BECTU 0 CEPNO3HOr0 NOPaHEHHS.

Mia 4yac po6GoTu cnig opAraTM 3axuCHI
OKynsipy Ta 3acobu 3axuCTy opraHiB cnyxy.

He cnip BukopucroyBaTu abpa3uBHi AUCKN.
BukopucToByiTe TiNbKU NURANbHE NOMOTHO,
wo mae giameTp, 3a3Ha4eHUN Ha iHCTPYMEHTI

22.

3a

23.

24.

25.

26.
27.

abo pekomeHOgoBaHMM B iHCTpyKUii 3
ekcnnyarauii. BuvikopuctaHHs nonoTHa
HeBianosigHoro po3mipy MOXe  3aBaguTu

HanexHOMy 3axuCTy nonoTHa abo BUKOPUCTaHHIO
KOXyXa, LU0 MOXe MNpU3BeCcTM [0 OTPUMAHHS
CEepNO3HNX TPaBM.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

/A\YBATA:

HIKONMX HE CHNI4 Brpasatm nunbHOCTI Ta
poscnabnioBaTuCA Nia Yac KOPUCTYBaHHA BMpPoGom
(wo TpannAETbCA NPYM 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA npaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOLO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 0 CEPNO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Mopsagok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA

man.1

Mocnabte Baxinb Ha HanNpAMHIA  MUOUHM  Ta
nepecyHste OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxigHin
rMWBUWHI pisaHHs 3aKpiniTe OCHOBY, 3aTATHYBLUW BaXinb.

/\OBEPEXHO:
- Micns perynoBaHHSA MUBUHW pi3aHHs cnig 3aBxan
HaAIMHO 3aTArHyTU BaXinb.

BucTtaBnsaHHA

man.2
Mip vac pisaHHA cnig cymiwatn nonoxeHHs "A" B
nepeaHii YacTuHi OCHOBM i3 NiHi€l0 po3pidy Ha AeTani.

LOis BuMukaua

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
060B'AA3KOBO  MEpEBIpTE, 4YM KHOMKa BUMMKaya
HOpPManbHO cnpaupoBYe i nicna  BignycKaHHS
NoBepTaETLCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

Ons iHCTpyMeHTa i3 KHONKOK GNOKyBaHHA

BUMKHEHOTO NOJOXeHHA

man.3

Ansa Toro, wWo6 3anobirtM BMNagKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, € KHomka OnokyBaHHsi BUMKHEHOMO
NMOSOXEHHS.

Ons Toro, wo6 3anycTUTWN iHCTPYMEHT, Crif HaTUCHYTU
Ha KHOMKYy OnoKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHs Ta
HaTUCHYTU Ha Kypok BMuMKaya. Ons 3ynMHeHHs poboTtu
KYPOK Cnif, BiAnycTuTy.

/\OBEPEXHO:
. Hikonu He HaTuckaiiTe i3 CMINOK Ha KypoK BMMKaYa,
AKLLO KHOMKa GroKyBaHHA BYUMKHEHOIO MOMOXEHHS
He HaTucHyTa. Lie Moxe 3namaTtun BMuKau.
Ans iHcTpymeHTa 6e3 KHOMNKKU GNoKyBaHHS
BUMKHEHOrO NMOJI0XKeHHA

man.4

[Ona Toro, wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, cnig NpocTo
HaTUCHYTW Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynMHeHHs pobotu
KypOK Cnif, BiAnycTuTy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [Mepeg TuM, $K LWOCb BCTaHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepeKkoHamTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.



BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA NONOTHa NUNU
man.5
man.6

/\OBEPEXHO:

. [Ona BcTaHoBReHHs abo 3HATTS NOnoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKW KN4  BUPOBHMLTBA
koMnaHii Makita, Wwo gogaeTbes. AKWO Lo BUMOry
He BUKOHaTK, TO BONT i3 WeCTUrpaHHo romniBko
Moxe ByTn 3atarHyTui abo 3aHagTo cunbHO, abo
HepgocTaTHbO. Lle Moxe npuaBecTn Ao HaHeCeHHs
CEpWO3HNX TPaBM OnepaTopoBi.

- He TopkaiTecb NOMOTHa OrOMIEHUMMU pyKammn
ogpasy nicns pi3aHHsA, BOHO Moxe OyTn ayxe
rapsyMm Ta npu3BecTn A0 oniky Lwkipu. [Ons
3HATTS rapsivyoro MoroTHa Cnif BASTHYTU 3aXUCHi
pykaBuLi.

Ons Toro, Wwo6 3HATU NONOTHO, CMif NEPECYHYTU PYyuKY,

Wo ikCye NUNO3axMCHY KPULLKY, MO TFOAUHHWKOBIN

CTpiNui y HampsiMKy CUMBONY O, nicns Yoro 3HsTU

NWUNo3axvcHy KpWLLKY. HaTuCHITb 3amok Bana Takum

ynHoM, Wo6 nonoTHO He Morno obepratncb, Ta 3a

[OMNOMOrOI0  LIECTUrPaHHOro Krntoda nocnabte 6ont i3

LIECTUIrPaHHOK TOMiBKOK, MOBEPHYBLUM WMOr0 MpOTH

rOOMHHMKOBOT CTpinku. [MoTiM cnif 3HATU  30BHILUHIN

cnaHeLpb Ta NOMNOTHO.

Ana Toro, wWwo6 BCTAaHOBUTW MOMOTHO, BWKOHaNTE

npouenypy MOro 3HSATTA y 3BOPOTHOMY nopsiaky. Cnig

3aBXAM BCTAHOBMIOBATU MOMOTHO TakMM YWMHOM, LWO6

CTpinka Ha MonoTHi BKadyBana y TOMY X HanpsiMKy, LLO

1 CTpinKa Ha Kopnyci NonoTHa.

MNEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUIPAHHOIO

FONIBKOO BYB HALIMHO SATATHYTUN .

man.7

Micns BCTaHOBNEHHS MOMOTHa CniA BCTAHOBUTM Ha
Micue koHTeWiHep Aans nuny. ObGepexHo BcTaBnsnTe
NWUNO3axvCcHy KpWLLKY, Wo6 na3 B ii nepeaHin YacTuHi
niaxoame nig pebpo kopnyca nonotHa. Cnig nepesiputn,
o6 nunosaxmcHa KpuLLKa HanexHo BcTana Ha micue, a
noTiM  HaTUCHYTM Ta MOBEPHYTU PYy4Ky MpoOTH
FOAMHHWKOBOI CTPINKW y HanpsiMky cuveony @.

man.8

HanpsimHa nnaHka (napanenbHui ynop)
(NpuMHanexHicTb)

man.9

3pyyHa HanmpsiMHa nnaHka (napanenbHWii - yrnop)
[o3sonse pobutn 6Ginbw To4HI nmpaMi npopisn. Cnig
NpocTO MEepecyHyTU HanpsiMHy nnaHKy BnpuTyn no
Kpato AeTani Ta 3akpinuTu ii y NONOXeHHi 3a AOMOMOror
3aTUCKHOTO rBUHTA B NEpeaHin 4acTuHi ocHosu. Lle
TaKOX [a€ MOXIMBICTb 6aratopasoBOro BUKOHaHHSA
npopi3iB 0QHAKOBOI LLIMPUHW.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO nepekpyyyBaTU iHCTpyMeHT abo 3
cunoto  mpocyeaTu 1oro no npopidy. Lle moxe
npu3BecT OO NepeBaHTaXeHHs MoTopy Ta/abo
CTBOPUTY PU3UK BiAAavi, WO B CBOI YEPry MOXe
NPU3BECTN A0 CEPIO3HUX NOPaHEHb onepaTopa.

man.10

IHCTpyMeHT cnig  MiuHO Tpumatn oboma pykamw.
BcTaHoBITb OCHOBY Ha AeTanb, WO pisaTUMETbCs TaknuM
YMHOM, LWO6 NONOTHO ii He Topkanock. MNoTiM yBIMKHITE
IHCTPYMEHT Ta 3axdiTb, AOKWM MOMOTHO Habepe noBHOT
wewuakocTi. lMepecyHsTe  iHCTPYMEHT Bnepeg Mo
noBepxHi AeTani, yTpUMyKuM KOro no NIOWMHI Ta
NpOCYBalYNChb NABHO, AOKN He 3aBEpLUNTLCS Pi3aHHs.
Butpumyite npsiMmy niHit0 3pidy Ta €auMHy LUBMAKICTb
NpOCYyBaHHS.

OrnsigoBe BiKHO Ha OCHOBI CMpOLLYye MepeBipKy BiACTaHi
MiX nepefHiM Kpaem MorioTHa Ta AeTansio, Konmu NonoTHO
HanalToBaHe Ha MaKCUMarbHy rMBUHY pi3aHHs.

man.11

NPUMITKA:

. IHKONK, Mig Yac KyTOBMX MPOPI3iB Ta iH., HWXHIN
KOXYX He nepecyBaeTbCsi Nnerko. Y Takomy pasi
cnif KopucTaTUCh BaXkeneMm BiABEAEHHS Ans TOro,
Wo6 OnyCTUTU HWXKHIN KOXyX Oropoxy nepeq
NnoYaTkoM pi3aHHs, @ KOMW MOMOTHO YpiXeTbcs B
mMarepian - BignyCTUTL Baxinb BiABeOEHHS.

man.12

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHo BuKopucToBYyBaTH AedopmoBaHe abo
TpicHyTe nomnoTHo. Voro crig 3amiHUTLX HoBUM.

. HemoxHa cknagatu marepianu B CTOMKY Ans iX
pizaHHs.

. HemoxHa pizat 3arapToBaHy CTanb, HepXasitouy
cTanb, anoMiHii, nnactuk, 6eToH, NAWUTKY Ta iH.
Pi3aTi MOXHa Tinbku M'AIKy cTanb.

. He TopkainTecb nonotHa, Aetani abo o6piskiB
OroneHnMn pykamu ogpasy nicnsi pisaHHs, BOHU
MOXyTb OyTW Ayxe rapsyMmm Ta npusBectu A0
OniKy LLKipW.

- Cnip 3aBXAan BWKOPMCTOBYBaTM MNONMOTHa i3
TBEpPAOCNNaBHOK PiXY4YOK NNacTUHOW, Lo
BiANoBigalTb poboTtaM, sKi NPOBOAATLCA.
BukopucTaHHs HEBIpPHOTO nonoTHa MoXe
npusBecT [0 MNOraHux pesynbTaTiB — pi3aHHA
Ta/abo CTBOPUTU PU3MK NMOPAHEHHS.

YTunisauis obpiskis
man.13

/N\OBEPEXHO:
. 3aBxaun nepesipsnTe, Wob npunag 6yB BUMKHEHUIA
Ta BiZKIIOYEHWI Bif CiTi Nnepes BCTaHOBMNEHHSIM abo
3HATTSM NUI03aXMCHOT KPULLIKW.
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. MunosaxucHa KpulKa MOXe HarpiTucb  Bif
rapsiumx obpiskiB. He TopkaiTech 06piskiB abo
NM03aXMUCHOT KPULLIKN OTONMEHNMU PyKaMM.

Konn o6pi3ku BuAHi 4epe3 ornsgoBe BikHO, iX cnig

yTunisyeartu.

HaTucHITL Ta NOBEPHITb PYYKYy MO FOANHHWKOBIN CTPINLi

no cumeony O Ta 3HIMITE NUNO3aXMCHY  KPULLIKY.

Buaanite 06pi3ku, L0 HAKOMUUYUNKCH Mif, KPULLKOH.

man.14

/\OBEPEXHO:

. He nepeBeptainte iHCTpymeHT. O6pi3kn, Lo
HaKoOMUYYTbCS M MUIIOXaXUCHOK  KPULLIKOHO,
MOXYTb 3-Nig Hel BUnacTu.

. I3 NWnosaxvMcHOKW  KPWLIKOKW  Cnig  NOBOAWUTUCH

obepexHo, Lwob He aedopmyBaTh Ta HE NOLLKOAUTM ii.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, SK OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMpPT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN [0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

MepeBipka nonoTHa nunu

. Cnig yBaxHO NepeBipATM MOMOTHO Ha HasIBHICTb
TpiwmH abo nowkomkeHb neped Ta  nicns
BUKOPUCTaHHS.  TpicHyTe abo  nowukogkeHe
MOMNOTHO CNiA HeramHo 3aMiHNUTK.

. SKWo npodoBXyBaTM  BUKOPUCTaHHS  TYMoro
nomnoTHa, Ue MoXe npu3BecTu Ao HebesneyHoi
Bigdavi Ta/abo nepeBaHTaxeHHs MoTopa. Konu
NonoTHO nepecTtae eeKTUBHO pi3aTn, WOro cnig
3aMiHWUTK Ha HoBe.

. TNonoTHa 3 TBepAocnnaBHMMU KpOMKamu Ans
pi3aka no meTarny HeMOXHa 3aTouyBaTH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.15

PerynapHo 3HimaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHi LLiTKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC Csirae rpaHWYHoOI BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI GyTM 4YMCTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucbe y wWiTkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToyiiTe
nWLIe OQHaKOBI BYTiMbHi LLTKK.

man.16

[ns BUAMaHHSA KOBNAYKiB LLITKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTe 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBAaTW YNOBHOBAXEH| LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".
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AOOATKOBE NPuUnAans

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopUCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMCToByBaTH
nvWe  3a NPU3HaYeHHsM.
Y pasi HeoOxigHoCTi, oTpumatn Jonomory B 6inblu
petanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- HanpsimHa nnaxka (peectpoBa miTka)
- 3axucHi okynspu
. PekomeHaoBaHi  nonoTtHa i3 TBepAoCnnaBHUMU
KpOMKamu Ta fiana3oHu aetanei

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



BaratodyHKLioOHanbHi NONOTHa 3 TBEPAOCMIaBHOK

Pi>Ky4Ol0 MAacTUHOK Ha KiHLj

BukopuctaHHs
CTATBHWZ IWCT | C-IMWMBKA | KyTHUK - ania | - METATERA L iaaney Toy6a ;aZ$OBAHMM
. 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50X100 | 925 | @60
Poamip (MM)| 15 | =30 | =16 | t=3.2 t=4 t=6 | 25Ga |16Ga | 820 [t=32 |[t=12 |t=38 [t=0-09 [t=1,0-20
waer | X 1O X O|O]0|0 [ X |O]|O|A O] X| X
wxar |[AJO|A[O]|O]O0]0 A OO0 |O] x| X
wxar | OO 1000010400 AX] A
o |[O [ A | X[ X[ X[ XA [X [ X[ X|[X[X]O] A
©Bi/:LMiHHo Oﬂoﬁpe A HopmarnbHo X He 3acTocoByeTbes
005705
/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXaM  BUKOPMCTOBYBaTU MOMOTHa i3
TBEPAOCNNaBHUMU KPOMKaMU. WO MiAXoaaTb Ans
poboT, Ski BMKOHYlOTbCA. 3abopoHeHo pisaTn
anoMmiHiin, aepeso, NNacTuk, 6ETOH, MNNUTKY Ta iH.

. [omoTHa i3 TBepAoOCMNaBHMMW KpOMKamu Ans
pizaka no mMetany HeMoXHa TOUNUTH.
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